
T76

i ISO P M K N S H ? re fmin fmax ap min ap max

 

 

E  

17°

EPMT 050202E-NF2 T7325   +  0,2 0,05 0,15 0,2 2,5
T7335 + + 0,2 0,05 0,15 0,2 2,5
T9315   +  0,2 0,05 0,15 0,2 2,5
T9325   +  0,2 0,05 0,15 0,2 2,5
T9335 + + 0,2 0,05 0,15 0,2 2,5
H07   +  0,2 0,05 0,15 0,2 2,5
TT010 + / - 0,2 0,05 0,15 0,2 2,5

d d1 l s

0502 5,560 2,50 5,7 2,38
r e

75° ( l)

d

s

d
1

11
°

EPMT

i ISO P M K N S H ? re fmin fmax ap min ap max

 

 

E  

12°

1,2

3,07

KNUX 160405ER-72 T5315   +  0,5 0,15 0,23 0,5 4,0
T9325   +  0,5 0,15 0,23 0,5 4,0
T9335 + + 0,5 0,15 0,23 0,5 4,0

 

 

E  

12°

1,2

3,07

KNUX 160405EL-72 T5315   +  0,5 0,15 0,23 0,5 4,0
T9325   +  0,5 0,15 0,23 0,5 4,0
T9335 + + 0,5 0,15 0,23 0,5 4,0

d l l1 s

1604 9,525 19,5 16,15 4,76
r e

55° ( l)

d

s

l
1

KNUX



T77

i ISO P M K N S H ? re fmin fmax ap min ap max

 

 

E  

12,5°

2,3

1,2

KNUX 160405SR-73 6640 + + 0,5 0,20 0,30 0,5 4,8
KNUX 160410SR-73 T5315 + + 1,0 0,20 0,60 1,0 4,8

6640 +++ 1,0 0,20 0,60 1,0 4,8

 

 

E  

12,5°

2,3

1,2

KNUX 160405SL-73 6640 + + 0,5 0,20 0,30 0,5 4,8
KNUX 160410SL-73 T5315 + + 1,0 0,20 0,60 1,0 4,8

6640 +++ 1,0 0,20 0,60 1,0 4,8

 

 

E  

12,5°

3,3

1,7

KNUX 160415SR-74 6640 +++ 1,5 0,30 0,70 1,5 4,8

 

 

E  

12,5°

3,3

1,7

KNUX 160415SL-74 6640 +++ 1,5 0,30 0,70 1,5 4,8

d d1 l s

1919 10,000 6,35 19,05 19,05
3019 12,000 6,35 30,00 19,05

l d

s

r e

d
1

LN.X 19, LN.X 30

i ISO P M K N S H ? re fmin fmax ap min ap max

 

 

P  15°

0,55

0,4

LNUX 191940SN-DF T9325 + + 4,0 0,70 1,50 2,0 6,0



T379

72

25,00

16,00

10,00

6,30

4,00

2,50
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0,40

0 0,1
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0,1
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0,2
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0,4
0

0,6
3

1,0
0

1,6
0

2,5
0

P M K N S H

f 0,15 – 0,23

ap 1,0 – 4,0

12°

1,2

3,07

? knux

73

25,00

16,00

10,00

6,30

4,00

2,50

1,60

1,00

0,63

0,40

0 0,1
0

0,1
6

0,2
5

0,4
0

0,6
3

1,0
0

1,6
0

2,5
0

P M K N S H

f 0,20 – 0,60

ap 0,5 – 4,8

12,5°

2,3

1,2

? knux

74

25,00

16,00

10,00

6,30

4,00

2,50

1,60

1,00

0,63

0,40

0 0,1
0

0,1
6

0,2
5

0,4
0

0,6
3

1,0
0

1,6
0

2,5
0

P M K N S H

f 0,30 – 0,7

ap 1,5 – 4,8

12,5°

3,3

1,7

? knux

.P
UN

25,00

16,00

10,00

6,30

4,00

2,50

1,60

1,00

0,63

0,40

0 0,1
0

0,1
6

0,2
5

0,4
0

0,6
3

1,0
0

1,6
0

2,5
0

P M K N S H

f 0,10 – 0,60

ap 0,4 – 17,5

? tpun, spun

f

f

f

f

ap

ap

ap

ap

KNUX 160415SR-74

KNUX 160405SR-73

KNUX 160405ER-72

GEOMETRIE SOUSTRUŽNICKÝCH VBD – Upínací systém iso C
Стружколомающие геометрии для точения – Система крепления iso C

GEOMETRIA PŁYTKI - Mocowanie iso C
GEOMETRIa SÚSTRUŽNÍCKYCH VRD - upínací systém iso C

Tabulka 3
Таблица 3
Tabela 3
Tabuľka 3

DLE TYPU A NASTAVENÍ
PŘÍLOŽNÉHO UVAŘEČE

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ 
НАКЛАДНОГО

СТРУЖКОЛОМА

wg . typu i ustawienia

Podľa typu a nastavenia  
utvárača triesok


