
T384

1 5

d

m

t

0 PVD
1 CVD

2 PVD
3 CVD

4 PVD
5 CVD

6 PVD
7 CVD

8 PVD
9 CVD

B

C

d
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01 – 50

01 – 05

05 – 10

10 – 20

20 – 30

30 – 40

40 – 50

1 – 9

39t

SoUSTRUžNICKé mATeRIálY
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА - ТВЕРДЫЕ СПЛАВЫ

GATUNKI ToKARSKIe
SÚSTRUžNíCKe mATeRIálY

Vrtání
Сверление
Wiercenie
Vŕtanie

Frézování
Фрезерование
Frezowanie
Frézovanie

Soustružení
Точение
Toczenie
Sústruženie

ISO oblast
Степень трудности обработки

Zastosowanie ISO
ISO rozsah

Pořadové číslo
Поколение сплава

Numer serii
Poradové číslo

Povlak / substrát
Покрытие/субстрат

Powłoka/Substrat
Druh povlaku

Aplikace
Тип операции

Aplikacja
Aplikácia

Speciální aplikace
Специальное применение
Specjalna aplikacja
Špeciálne aplikácie

Volný
Не используется
Inne
Nepriradené

Šedá litina
Чугун
Żeliwo
Liatina

Pro materiály skupiny M, S
Для материалов группы ISO M, S
Grupa M, S
Pre materiály skupiny M a s

Univerzální
Универсальные
Uniwersalny
Univerzálne

PKBN  / КНБ / CBN

Keramika
Керамика
Ceramika
Keramika

PKD / ПКА / PCD

Cermet
Кермет
Cermet



T385

T9226

P15 - P35

FGM MT-CVD + + + ü
M10 - M30

K15 - K35

S15 - S25

T9310
P01 - P15

FGM MT-CVD + + üK05 - K20

H10 - H20

T9315
P05 - P25

FGM MT-CVD + + ü üK05 - K25

H10 - H20

T9316

P10 - P20

FGM MT-CVD + + + ü
M05 - M15

K10 - K30

H15 - H25

T9325

P15 - P35

FGM MT-CVD + + ü ü ü
M10 - M30

K15 - K35

s10 - S20

T9335
P20 - P45

FGM MT-CVD + + + ü üM15 - M40

S15 - S25

T7325
P15 - P35

FGM MT-CVD + + + ü üM10 - M25

s10 - S25

T7335
P20 - P40

FGM MT-CVD + + + üM20 - M40

S15 - S25

T5305
P05 - P15

H MT-CVD + ü üK01 - K15

H15 - H20

T5315

P10 - P25

H MT-CVD + ü
M05 - M15

K10 - K25

H15 - H25

6630

P15 - P35

FGM MT-CVD + + + ü ü
M10 - M30

K20 - K30

S15 - S25

6640

P20 - P40

H MT-CVD + + + ü ü ü
M20 - M35

K25 - K40

S20 - s30
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T386

T6310

P05 - P15

ultra
submicron

H
PVD + + + ü

M01 - M15

K05 - K15

N01 - N15

s01 - S15

H01 - H15

T8310

P05 - P15

ultra
submicron

H
PVD + + ü

M01 - M15

K05 - K15

N01 - N15

s01 - S15

H01 - H15

T8315

P05 - P20

submicron
H PVD + + ü

M05 - M20

K05 - K25

N05 - N25

S05 - S15

H05 - H15

T8330

P25 - P40

submicron
H PVD + + + ü ü ü

M20 - M35

K20 - K40

N15 - N30

S15 - S25

H15 - H25

T8345

P30 - P50

submicron
H PVD + + + ü ü

M20 - M40

K30 - K40

S20 - s30

T8030

P25 - P40

submicron
H PVD + + + ü

M20 - M35

K20 - K40

N15 - N30

S15 - S25

H15 - H25

T0315 N05 - N30 submicron
H PVD + + ü

hF7

M10 - M20

submicron
H × + + ü

K10 - K25

N10 - N25

s10 - S20

H10 - H20

h07

M05 - M15

H × + + ü
K10 - K25

N10 - N30

s01 - S20

SouStružnické materiály
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА - ТВЕРДЫЕ СПЛАВЫ

Gatunki tokarSkie
SúStružnícke materiály

Tabulka 4
Таблица 4
Tabela 4
Tabuľka 4
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T387

TT310
P10 - P25

cermet PVD + / - ü
M15 - M25

TT010
P01 - P10

cermet × + / - ü
M01 - M15

TC100
K01 - K15

ceramics × - - üs01 - S05

H05 - H20

SN100 K05 - K15 ceramics × + / - ü

TB310 H01 - H10 CBN × - - ü

PD1 N05 - N25 PKD × - ü

PC30 N01 - N10 PKD × - ü

D720 N05 - N15 PKD × - ü

333TN

P45 - P50

Hss PVD + + +
M35 - M40

K35 - K40

N25 - N30

S25 - s30

H

submicron H

ultra
submicron H

FGM

cermet

ceramics
PCD
CBN
Hss

mT-CVD

Pvd

×

Substrát / Субстрат / Substrat / Substrát 

Substrát na bázi WC-Co Субстрат WC с Co Substrat na bazie WC-Co WC-Co základný substrát

Substrát na bázi WC-Co(< 1 mm) Мелкозернистый (< 1 мкм) субстрат 
WC с Co

Substrat na bazie WC-Co drobnoziar-
nisty (ziarno < 1 mm) WC-Co základný substrát jemnozrnný

Ultra jemnozrnný substrát na bázi 
WC-Co

Особо мелкозернистый (<0.5 мкм) 
субстрат WC с Co

Substran na bazie WC-Co o bradzo 
drobnych ziarnach (ziarno < 0,5 mm) WC-Co základný substrát jemnozrnný

Funkční gradientní substrát Функционально-градиентный 
субстрат Funkcjonalne podłoże gradientowe Funkčne gradientný substrát

Slinutý karbid bez WC Твердый сплав без WC Węglik spiekany bez WC 
(węglika wolframu) Spekaný karbit bez WC

Keramika Керамика Ceramika Keramika
Polykrystalický diamant Поликристаллический алмаз Diament polikrystaliczny Polykryštalický diamant
Polykrystalický kubický nitrid boru Кубический нитрид бора Regularny azotek boru Polykryštalický kubický nitrid bóru
Rychlořezná ocel Быстрорежущая сталь Stal szybkotnąca Rýchlorezná oceľ

Povlak / Покрытие / Powłoka/ Povlak

Středně teplotní chemická metoda
povlakování

Среденетемпературное покрытие, 
нанесенное методом химического 
осаждения из газовой фазы

Średnio-temperaturowa, chemiczna 
metoda pokrycia

Chemická metóda povlakovania pri 
strednej teplote

Nízkoteplotní fyzikální metoda 
povlakování

Низкотемпературное покрытие, 
нанесенное методом физического 
осаждения из газовой фазы

Nisko-temperaturowa fizykalna
metoda pokrycia

Fyzikálna metóda povlakovania pri 
nízskej teplote

Bez povlaku Сплав без покрытия Niepowlekanay materiał Nepovlakovaný materiál
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