2PRAMET

SWNO04C / WNHX 04 FREZY A DESTIEKY

NASTROJE PRO EKONOMICKE A PRODUKTIVNI KOPIROVACI FREZOVANI
PRO POLODOKONCOVANi A DOKONCOVANI

Nase nabidka ekonomickych nastroji pro frézovani byla dale rozsitena o novou fadu produktivnich nastroji (@ 20-35 mm) pro
vyrobu forem a zapustek. Nova fada byla navrzena s diirazem na hladky chod nastroje pfi dlouhém vyloZeni.

Diky vétSimu mnoizstvi feznych hran se vyznacuje extrémné ekonomickym pouZitim a hladici geometrie poskytuje lepsi
povrchovou Upravu, cozZ ve vysledku zkracuje ¢as obrabéni pfi dokoncovani.

VLASTNOSTI A VYHODY POUZITI
¢ Ekonomickeé — 6 Feznych hran je obzvlasté cenové efektivni Materialy:
feseni o oceli, tvrzené oceli a litiny
Proces:

o Vyssi kvalita povrchu — patentovany hladici brit vytvari

. ¢ konturovani, tvarové obrabéni, zapichovaci a Celni frézovani
vynikajici povrch stén a Cela obrobku onturovani, tvarove obrabeni, zapichovac a celni frézova

* Snizené vibrace — optimalizovano pro frézovani hlubokych
dutin s vyjimecné hladkym povrchem v rozich a kapsach

TYPY DESTICEK

¢ Produktivni — vySsi posuvy

* Optimalni odvod tfisek — vnitfni privod chladici kapaliny

WNHX 04

Hladici geometrie pro Celni frézovani i frézovani do rohu

* 6feznych hran

¢ Polodokoncovani a dokoncovani
¢ Oboustranna desticka

o Pozitivni geometrie

* Radius0,5;1,0a 1,5 mm

f

n Doddva se rovnéZ v novych materidlech vyvinutych k obrabéni tvrzenych materialli (viz strana 22)
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2PRAMET

SWNO04C / WNHX 04 FREZY A DESTIEKY

SWNO04C / WNHX 04 PRiIKLAD OBRABENI

Materidl: DIN 1.2738 (AISI P20)

Skupina materialG: P

Obrobek: forma pro vstfikovani plast
Desticka: WNHX 040310ER-WM: M4310

Chladici kapalina:  ANO - vzduch

PRAMET Konkurence

Operace Konturovani - dokoncovani
Néstroj 25A4R020A22- D25 mm,

-SWN04C-C 4 2uby
Reznd rychlost v, m/min 196 196
Posuv na zub f  mm/zub 0,36 0,20
Posuv za minutu f | mm/min 3600 2000 E
Axidlni hloubka rezu a,  mm 0,50 0,50 ié
Radidlni hloubka fezu a, mm 0,70 0,70 §
Doba obrabéni t  min 25 45
Trvanlivost T | min 45 45 e Conkurence
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0,02-0,07

20A3R020A18-SWN04C-C 20 160 18 20 - - -12 -8 3 - 19700 v 0,27 GI331 C0602

d—J  25A4R020A22-SWNO04C-C 25 180 22 20 - - -11,5 -8 4 v 26600 v 0,45 GI331 C0602
32A6R020A25-SWN04C-C 32 200 25 20 - - -11,2 -8 6 v 23500 v 0,69 GI331 C0602
20A3R030M10-SWNO04C-C 20 49 - - 30 M10 -12 -8 3 - - v 0,05 GI331 C0602

o 25A4R033M12-SWN04C-C 25 55 - - 33 M12  -115 -8 4 v - v 0,08 GI331 C0602

woouar  32A6R040M16-SWNO4AC-C 32 63 - - 40 Mie6  -11,2 -8 6 v - v 0,19 GI331 C0602
35A6R043M16-SWNO04C-C 35 66 - - 43 Mle -111 -8 6 v - v 0,22 GI331 C0602
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2PRAMET

WNHX 04
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2 PRAMET
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