2PRAMET

SCNO5C / CNHX 05

FREZY A DESTICKY

NASTROJE PRO PRODUKTIVNi KOPIROVACI FREZOVANI
PRO POLODOKONCOVANi A DOKONCOVANI

Nase nabidka ekonomickych nastrojli pro frézovani byla dale rozsifena o novou fadu nastrojt (¢ 12-20 mm) pro vyrobu forem
a zapustek. Nova fada byla navrzena s dlrazem na hladky chod nastroje pfi dlouhém vylozeni.

.....

obrabéni pii dokoncovani.

VLASTNOSTI A VYHODY

* Produktivita — mala zubova rozte¢ zvysuje pocet zubd,
coz umozuje zvyseni produktivity nejméné o 20 % oproti
frézam se standardni rozteci

o Vlyssi kvalita povrchu — patentovany hladici bfit vytvari
vynikajici povrch stén a Cela obrobku

* Snizené vibrace — optimalizovano pro frézovani hlubokych
dutin s vyjimeéné hladkym povrchem v rozich a kapsach

o Uspory nakladii na feznou hranu — oboustranné desticky
s aZ 4 feznymi hranami

* Optimalni odvod tfisek — vnitini chlazeni

POUZITi

Materialy:

o oceli, tvrzené oceli a litiny

Proces:

* konturovani, tvarové obrabéni, zapichovaci a Celni frézovani

TYPY DESTICEK

CNHX 05

Hladici geometrie pro Celni frézovani i frézovani do rohu

o 4 tezné hrany

* Polodokoncovani a dokoncovani
¢ Oboustranna desticka

* Pozitivni geometrie

¢ Radius 0,5a1,0 mm

Doddva se rovnéZ v novych materidlech vyvinutych k obrabéni tvrzenych materialli (viz strana 22)
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FREZY A DESTICKY

SCNO5C / CNHX 05 PRiKLAD OBRABENI

Material: AISI H13

Skupina materiald: H

Obrobek: forma

Desticka: CNHX 050210ER-WM: M4310

Chladici kapalina: ANO - vzduch

30 min

20 min

doba obrabéni [min]

PRAMET Konkurence

PRAMET Konkurence

Operace Konturovani - dokoncovani

o 16A3R025MO8- D16 mm,
Nastroj -SCNO5C-C 2 2uby
Rezné rychlost m/min 180 180
Posuv na zub mm/zub 0,1 0,1
Posuv za minutu mm/min 1074 716
Axialni hloubka rezu mm 0,25 0,25
Radialni hloubka fezu mm 0,25 0,25
Doba obrabéni min 20 30
Trvanlivost min 45 30
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12A2R020A10-SCNOSCC 12 100 10 20 - - -5 -8 2 - 48700 v 005 GB330 CO601
C=0  16A3R020A14SCNOSC-C 16 130 14 20 - - 135 78 3 - 400 v 013  GB330  CO601
20A5R020A18-SCNOSC-C 20 160 18 20 - - -127 75 5 37700 v 028 G330  CO601
12A2R020MOG-SCNOSCC 12 35 - - 20 M6 15 -8 2 - - v 001 G330  CO601
LJD  16A3R025M08-SCNOSC-C 16 43 - - 25 M8 -135 -78 3 - - v 003 G330  CO601
20A5R030M10-SCNOSCC 20 49 - - 30 M0 -127 75 5 - v 005 G330  CO601
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