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SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

2 3 58 9 10 11 62 7.1 w=_—_‘- 1690NX
2 358 9 10 11 62 7. — X 1680NX
2 358 9 10 11 62 7. m=- 2290NX
2 3 58 9 10 11 62 71 aNESES—— 2280NX

HSSE DIN IS0 2
V3 371 6H

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 1690NX  1680NX 2290NX 2280NX
N a ¥ _ % Sl 30
o B - ==y A eanpa A1y
M- | g C ) 3,5-6 2-3
I, 4 o —
I, ) _
z = pocet drazek / z= number of flutes / z = Nutenzahl 40° 40°

M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 [} o
M2,5 045 50 9 9 28 21 2 2,05 ° °
M3 05 56 11 5 35 27 3 2,5 ° ° ° °
M3,5 0,6 56 12 6 4 3 3 2,9 [ ) o
M4 0,7 63 13 7 45 3,4 3 3,3 [ ) [ ) (] [ ]
M5 0,8 70 16 8 49 3 4,2 [ ) [ J o o
M6 1 80 19 10 6 4,9 3 5 ° ° ° °
M8 125 90 22 13 8 6,2 3 6,8 ° ° ° °
M10 1,5 100 24 15 10 8 3 8,5 [ ] [ ] o o

Rezné rychlosti

V., m/min 11. 12, 21 22, 23. 34. 32 33 41 42

1690NX 15-18 15-18 15-18 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 20-25 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
1680NX 15-22 15-22 15-22 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
2290NX 10-15 10-15 10-15 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 15-20 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
2280NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

. Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



