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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2.8 Skupina obrabénych materiali 5 P
55 - - P Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: > >
EE Foto SR TR MEEERD | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P ==
38 -.M ADEW 120308SR ==
T E
= =
14,0 <§: <§t
% % NOnm ] 120 - geometrie s nulovym thlem cela % %
) i ’ - vhodna pro obrédbéni materialli skupin K a H déle pouzitelna pro materiély skupiny P S <C
= apodminéné i pro M o o
E 100 e P 22
< | ADEW 120308SR ] i y &
3 DRI - geometria s nulovym uhlom éela 33
; o E 8,0 - vhodna pre obrébanie materialov skupin K a H, dalej pouzitena pre materialy skupiny P
(11} Profil hlavniho bfitu S5 § a podmienene aj pre skupinu M
(=) Profil hlavného ostria £ 2 NOm L < 6.0 \\
<D D 3 [alya]
< LI QT
> >
I . e q W <C
02 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: o
e i
s AN NOR [ | 1. 0,20 + 0,30 [mm/zub] ==
== 0 01 0,2 03 04 05 8 8
posu f, [mm/zub] a 1,0+ 10,0 [mm] S O

4

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
Funkéni diagram / Funkény diagram Popis ADEX 11T304FR-FA, ADEX 11T308FR-FA,
ADEX 11T316FR-FA

Skupina obrabénych materiali
Skupina obrabanych materidlov

Foto

Geometrie
Geometria

- vysoce pozitivni geometrie s ostrou feznou hranou
- hlavni oblast pouziti je obrabéni materiali skupiny N

3
EE
o oo
o
<<
==
LU LU
=z =Z
N N
Ll L
(asgyam

< £ — - lesténé celo VBD pro omezeni nalepovéni obrébéného materidlu R
ul- & g 8,01 - vysoko pozitivna geometria s ostrou reznou hranou
- , o e E - hlavnd oblast pouzitia je obrabanie materilov skupiny N « X
; Profil hlavniho biitu 33 ] 3 6.0 - ledtené &elo VRD pre obmezenie nalepovania obrabeného materidlu 59O
Profil hlavného ostria == ‘ ! =
w [OR) E =Z
(=] 2 40 = =
< o , . : g9
a4 2,01 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: N o
o w N
NN [ | \ \ f. 0,03 + 0,20 [mm/zub] Sl
== 0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 % <
posuv f, [mm/zub] a dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD 6 9
P = (@)
>
Skupina obrabénych materidld 5)5)
28 upina obrabenych materialu v N
55 5 P P Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: leNe)
29 Skupina obrébanych materidlov 2t i 2 i -
EE Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
33 ¢ v oeg P ADEX 160608FR-FA 23
[eNe]
==
140 [ORO}
2L [eNe]
T L} - itivni geometrie s ostrou feznou hranou 20
55 12,0 vysoce pozitivni geometrie s ost n [oNe]
ADEX 160608FR-FA - hlavni oblast pouiti je obrabéni materiali skupiny N ==
< E 100 - lesténé celo VBD pro omezeni nalepovani obrabéného materidlu OO
£10, |
> ] . ) i o
ul- ; 8.0 - vysoko pozitivna geometria s ostrou reznou hranou
o _ . =2 2 - hlavné oblast pouzitia je obrabanie materidlov skupiny N
; PP“",:"h'I"a"",'T b"t“_‘ 88 ] i 60 - ledtené Gelo VRD pre obmezenie nalepovania obrabeného materidlu
rofil hlavneno ostria (7) (7) g —— N
w | z =
a 2 40 B
< L , , : o
2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: T
22 SRS
NN [ | f. 0,05 + 0,35 [mm/zub] ox
== 0 01 02 03 04 05 o

pos mie] a, 1,0 + 13,0 [mm]

L
o Skupina obrébénych materiald 5 P L =
££ el \ Pouzito u VBD / PouZité pri VRD: o
EE Foto Skupina obrabanych materidiov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P <z
28 -. M ADEX 160608SR-FM ==
o @
OR

L
14,0 ==
2 - vysoce pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou N
55 EEE |\ 12,0 - vhodné pro obrabéni mat. skupin P, M, K a S = w
ADEX 160608SR-FM - zejména vhodna pro stfedni obrabéni o<
= £ 100 \ - specialni tprava pro zlepSeni drsnosti obrabéné plochy =

I-II- E 8,0 - vysoko pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou

O , o e 2 - vhodna pre obrabanie skupin obrabanych materidlov P, M, Ka S <
- Prfinano i SEmmm O & 6o - vhodné najmé pre stredné obrabanie x5
ﬁ roll hlavneho ostria B & 3 - pecidlna prava pre zlepéenie drsnosti obrabanej plochy 2 =
=) = 40 f_( }<—E
< o 25° = <t
2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: a %
Q0o

Eoo) >
NN NNN O f. 0,10 + 0,25 [mm/zub] oo
== 0 0,1 0,2 03 04 05 >E E

posuy f, [mm/zub] a 1,0 + 13,0 [mm]
P
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2.8 Skupina obrabénych materiali 5 P
> > 55 i Abany " Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
2= EE Foto SR TR MEEERD | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P
== 83 ADKT 1505PDER-M
ocC o [oXG} M
=
<< <C
== oo 14,0
NIRRT 2L
,E <Z( § E | N N | N 12,0
m m - geometrie s vysoce pozitivnim thlem cela a Zebry snizujiicimi kontakt tfisky s celem
é é £ 100 \ - vhodna pro obrabéni materiali skupin P,M i K pouzitelnd i pro materidly skupiny S
oM m <
o o - g 8,0 \ 'ADKT 1505PDER-M - geometria s vysoko pozitivnym uhlom cela a rebrami znizujlicimi kontakt triesky s celom
=2 2 - vhodna pre obrébanie materilov skupin PM i K a pouzitelna aj pre materialy skupiny S
X Politantobit  SS pp g g & \
[a] Profilhlavného ostia 3= & £ 60 \
[aYa) <L @ 5
o S
w <t N . . .
E F_—: ) 015\ 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
L L R
sS= AN NNN 0O 1. 0,15 + 0,30 [mm/zub]
8 8 = 0 0,1 02 03 0.4 0,5
S 6 posuy £, [mmizub] a, 1,0+ 13,0 [mm]
o Skupina obrébénych materiald 5 P
£% i Abany ” Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
> > £E Foto SHpRE TN AR Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
==2 338 L ! yee P ADKX 15T3.ER-F
5E
£k 10,0-
== e g o o )
% % § § LI I:I I:I u ADKX 15T308ER-F - vysoce pozitvni a ostra fezna geometrie
N N 8,0 ADKX 15T330ER-F - vhodna pro obrabéni materialti skupin P, M, S, podminéné pro materialy skupin K a N
s E - zejména vhodna pro lehké a stredni obrabéni
e
g 6,0 - vysokopozitivna a ostra geometria
~ x = e 2 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M, S, podmienecne pre materidly skupin Ka N
x X Profil hlavniho biitu £5 H o . SEPR T
i © o ! : cs EERO0ON B - vhodna najma pre lahké a stredné obrabanie
= [m] Profil hlavného ostria = = S 4,0
Z (2R7] E
== <
(=)
g9 201 - , . .
. 20 0zsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
N o i R h ych pod k /R h ych pod k
w N Q0 —
o NN NN NO f f dle velikosti jednotlivych VBD / podia velkosti jednotlivyjch VRD
% < == 0 o005 01 o015 02 02 03 :
=9 posuv £, [mm/zub] a dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD
[} r
=9
= =
»n v o i 4bény
ege] §§ o S L RITE ) Eunkn diacram  Funkiny i oo Pouzito u VBD / Pou?ité pri VRD:
oto unkcni diagram / Funxcny diagram opIs
S5 28 ? yee P ADMX 11T308SR-F, ADMX 11T304SR-F
==
8’ 8’ 14,0
-
[eNe] 12,0 - vysoce pozitivni geometrie s izkou obvodovou fazetkou
== ADMX 11T304SR-F - vhodna pro obrabéni materialti skupin P, M a N, dale i pro skupiny K a S
I T
[SXS) £ 100 (IEMATEE | - zejména vhodné pro lehké obrabéni
o L <
"_ E 8.0 - vysoko pozitivna geometria s tizkou obvodovou fazetkou
™ Proi Havniho b =2 2 - vhodna pre obrébanie materilov skupin P, M a N dalej pre skupiny Ka S
rofil hlavniho britu T o 2 . , P < . .
x Profil hlansho, osiria 28 ERONO E 60 vhodna najmé pre fahké obrabanie
2 [T} E @D n g
il 2 2 40
[a)
L
i} e " o ’
E E zHi 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
O o )
o = = =
a RN O000NO 0,07 + 0,12 [mm/zub)
oG [ o 0t 02 03 04 05 % [ ]
posuv £, [mmizub] a, (0,5) 1,0 + 9,0 [mm]
L " -
(Uj o g Skupina obrabénych materiald Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
<§E <§‘: EE Foto SpRE T AR Funkéni diagram / Funkény diagram Popis ADMX 11T308SR-M, ADMX 11T304SR-M
4= 88 B m ADMX 11T316SR-M
o L
=z = 14,0
;cZ) >c% %% EEREON 120 ‘ | - vysoce pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou
<< 'El g3 g ADMX 11T304SR-M - vhodna pro obrdbéni mat. skupin P, M, K'i S a podminéné i N
o5 = T - zejména vhodna pro lehké a stiedni obrabéni
= £ 100 | - nabizenavradiusech 04,0816
- - . g 80 - vysokopozitivna geometria o strednou obvodovou fazetkou
;t ~ ; Profil hlavniho bitu 55 EEEND § - vhodna pre obrabanie mat. skupin P, M, K aj S a podmienecne aj N
= 5‘ Profil hlavného ostria £ 8 £ 60 - pontkana v radiusoch 0,4; 0,8; 1,6
) E D H E]
o 2 3
== o 240
= < e - ) ’ -
o8 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
Q0o
> RO
Lo AN NNNNDO ‘ ‘ f 0,1 0,18 (0,22) [mm/zub]
’E &: == 0 0,1 0,2 03 04 05
posuy £, [mmizub] a, (0,5)1,0(1,8) + 9,0 [mm]
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GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2.8 Skupina obrabénych materiali 5 P
55 - P o Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: > >
22 Skupina obrabanych materidlov " " . >
EE Foto | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis =-
&3 s b ¢ e P ADMX 11T308PR-R =2
oC o
=
14,0 £=Z
2L L L
( 55 ENE NN ) - pozitivni geometrie s dvojitou obvodovou fazetkou = =
F ADMX 11T308PR-R - vhodna pro obrdbéni materialt skupin P, M, K dale S a H % Eé
£ 10,0 - geometrie vhodna i pro méné stabilni zabérové podminky <L <L
£10 C o
oc 3 [sajyea)
- S 80 - pozitivna geometria s dvojitou obvodovou fazetkou oo
- =0 2 - vhodna pre obrabanie materialov skupin P, M, K dalej S a H
< Profil hlavniho bfitu 55 F tria vhodnd i : stabilné zdberové podmienk
3 - geometria vhodna i pre menej stabilné zaberové podmien
= Profil hlavného ostria % % ENE 00 § 6.0 g av P 1 stabine i -
2 L 2g
21y 012 o e “ " . W <c
2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: oo
<o Win
AN EBNE OO0 1. 0,15 + 0,25 [mm/zub] ==
[ 0 01 02 03 04 05 (oxe]
L
posuy £ [mmizub] a, 1,0+ 9,0 [mm] SO
2o Skupina obrabénych materiali . PR
£5 ; Abors ; Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
£E Foto ST GERE R LS Funkéni diagram / Funkény diagram Popis 22
88 e b m K NEH ? yee g ADMX 160608SR-F 22
o oo
L L
_ 14,0 £k
29 ==
55 EENEN 12,0 \ - vysoce pozitivni geometrie s tizkou obvodovou fazetkou ey
_ \ JADMXEI60G0SSHEE - vhodna pro obrabéni véech skupin obrabé&nych materiélli s vyjimkou skupiny H NN
£100 - zejména vhodna pro lehéi az stiedni obrabéni SOC OC
L. g \
“': . § 8,0 \ - vysoko pozitivna geometria s izkou obvodovou fazetkou
- ‘ o =2 £ - vhodna pre obrabanie véetkych skupin obrdbanych materidlov s vynimkou skupiny H « X
. . 5] £ 60 - vhodna najma pre fahke az stredné obrabanie [}
> Pro1\|h\avq|hobr|tu Eg EERNNO g s hodna najmé pre fahke a7 stredné obrabani o
E Profil hlavného ostria 5 & K] =z %
a 2 40 = =
< 259 o1 I P , . 8 o
{S{l 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: . o
N
o9 o W
AN O000NO 0,07 + 0,15 [mm/zub ol
SR 0o ol 02 03 04 05 £ [ I <2
posuv £, [mm/zub] N = E
a, 1,0 + 13,0 [mm] g 3
>
= =
2o Skupina obrabénych materialii Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: 8 8
EE Foto ShOBE G Y Funkéni diagram / Funkény diagram Popis ADMX 160608SR-M, ADMX 160616SR-M 22
©° fmm Pk NEIH ADMX 160632SR-M o9
14,0 S S
2 - vysoce pozitivni geometrie se stredni obvodovou fazetkou 9 9
ssamm N\ 12,0 - vhodna pro obrabéni materiald skupin P, M, K a S [exe)
i ADMX 160632 L, £ - " AKXl =2 =
: _ - zejména vhodna pro stfedni obrabéni T T
E 100 - nabizena i v radiusech (0,8; 1,6; 3,2) QQ
- |
= 3 -~
1 ; 80 - vysoko pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou
1‘2 - — =2 E - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M, Ka §
> PP"‘f’_'I"hrl“a"",':" britu sEmmm O i 60 - vhodné najmé pre stredné obrabanie
= rofil hlavngho ostria &5 2= £ - pontikané aj v radiusoch (0,8; 1,6; 3,2) = w
a £ 40 &
< iy
259 017 2,0 5 v G “ q -
Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: =T
o
@ @ aQ
EE NNN O 0 01 02 03 04 05 f. 0,1(0,15) + 0,25 (0,3) [mm/zub] g
posuv | frmizt] a 1,0 +13,0 [mm]
, U+13,
L
gz Skupina obrébénjch maleridy Pouito u VBD / Pouzité pri VRD: OO
] Skupina obrabanych materidlov P X f . <
EE Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis <
g8 e B ¢ e ° ADMX 160608PR-R S =
o @
oo
e
14,0 Z=
22 B o
§ § nun NN 12,0 7 - pozitivni geometrie s dvojitou obvodovou fazetkou <_(| D
. -~ \ - vhodna pro obrabéni materialt skupin P, M, K dale S a H A<
£100 - geometrie vhodn i pro stfedni a téz$i zabérové podminky =
o <
tID $ 80 A\ - pozitivna geometria s dvojitou obvodovou fazetkou
-— Profl lawniho bit 2 2 - vhodn pre obrabanie materidlov skupin P, M, K dalej S a H < <¥£
rofil hlavniho britu 83 3 - geometria vhodnd aj pre stredné a fazké zaberové podmienk x 2
E Profil hiayného oslria :%% ENE (ON § 6.0 \ geometria vhodna aj pre stredné a tazkeé zaberové podmienky 55
3 o 29
[a] 2 40 <=
[
< 21 022 v . . . , E <Z(
2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: [alra)
Q0o
RO >
ST ENE 0O f 0,17 + 0,35 [mm/zub] oo
SR 0o 01 02 03 04 05 T
o
posuy f, [mm/zub] a 1,0 + 13,0 [mm]

P
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2.8 Skupina obrabénych materiali 5 P
> > 55 i Abany " Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
=2 £E Foto S I RSy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
== 88 s e w K NEH ¢ ¥ oeg P APET 150412EN, APET 150412SN
e
<§: <§t 14,0
FIT 22 APET 150412SN - geometrie s pozitivnim thlem cela
=z = GG EEN NQO 12,0 APET 150412EN - vhodné pro obrébéni materiald skupin P, M
% Eé _ \ - pouzitelnd i pro materidly skupin K a S a podminéné i H
é é E 100 - nabizeno provedent bfitu ,E“i,S*
oM m <
o o g 8,0 - geometria s pozitivnym uhlom ¢ela
E ‘ o = 2 \ - vhodna pre obrabanie materialov skupin P, M
o Pr:gf)i‘|‘lhr|]£‘,’$:ggsn:ﬁa ST EHEN NO § 60 - pouzitelnd aj pre materialy skupin K a S a podmienene aj pre H
aE < BB £ \ - v ponuke je aj ostrie v prevedeni ,E“a ,S*
4= : a0
w << 02 S “ , .
oo o o 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
oo e '
== AN EBEN NO 1. (0,10) 0,20 + 0,35 [mm/zub]
8 8 == 0 01 02 03 04 05
S O posuy £, [mmizub] a, 1,5+ 12,0 [mm]

o Skupina obrébénych materiald 5 P
5% f Abany " Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
> > g e Foto S CIEEm B RSy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
==2 338 L ! v P APET 160408FR-FA
oo
L L
£k ) 16,0
E E % % [ | 14,0 | |
O © 3
aa - = - geometrie s pozitivnim thlem &ela a ostrou feznou hranou
s E 120 - vhodné pro obrabéni nezeleznych kovii tedy materiéli skupin N
E 5 100 - geometria s pozitivnym uhlom Cela a ostrou reznou hranou
~ [ - — =2 ) - vhodna pre obrabanie neZeleznych kovov, teda materidlov skupiny N
xS | Profil hlavniho biitu kR 2 e
=z E Profil hlavného ostria = :% '§ 60
== 2
S = < 40
(o]
E o 25 20 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
w )
ol BN L} f. 0,05 + 0,40 [mm/zub]
% < == 0 01 02 03 04 05
6 o posuv f,[mmizub] a 0,8 + 15,0 [mm]
=Q 4
>
= =
»n v o i abény iald
33 £5 o S L RITE ) kit dacram  Funkend . Pouito u VBD / Pouzité pri VRD:
oto unkcni diagram / Funxcny diagram opIs
S5 28 ? yee P APEW 150412ER, APEW 150412SR
==
S S 14,0
99 © - - geometrie s nulovym Ghlem &ela
[eNe) 12,0 - vhodna pro obrabéni material skupin K a H
% % - dale pouziteln& pro materiély skupiny P a podminéné i pro M.
OO €100 - nabizeno provedeni bfitu ,E*i ,S*
| £10,
[ 3 . g 8
s 80 - geometria s nulovym uhlom cela
; o =2 2 : - vhodna pre obrabanie materidlov skupin K a H
1] PPI'(I;(f)i?IhT;l\II]néI;g:S”:I}iJa S NON B 60 - dalej je pouziteln pre materialy skupiny P a podmienene aj pre M
— w o DB £ - vponuke aj s prevedenim ostria ,E*a ,S*
% = < zaobleni biitu 2 4,0
m Zaoblenie reznej hrany '
o
= iz E 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
g 8 7 o % % NOnR [ | f. (0,10) 0,20 + (0,30) 0,40 [mm/zub]
o = 0 o1 02 03 04 05
posuv f, [mm/zub] ”,, 1 Y2 + 12’0 [mm]
w = Skupina obrab&nych materiald
SX®] ££ p e o e Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
< <§( EE Foto SHpRE T ARy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P
= 38 M APKT 1003PDFR-FA
55
[e]
o L
== 14,0
Z w @@ . |
>N — x x
?t‘ ’Ei,) § § L} 12,0 - geometrie s pozitivnim Uhlem ¢ela a minimélnim zaoblenim fezné hrany
o< - vhodna pro obrabéni nezeleznych kovu tedy materidld skupin N
- < -~ £100 - lehké az stfedni zabérové podminky
ul' E 8,0 - geometria s pozitivnym uhlom ¢ela a minimalnym zaoblenim reznej hrany
< < o - S =2 E \ - vhodna pre obrabanie neZeleznych kovov, teda materidlov skupiny N
<X Y- Profiblanhobitu g5 n 3 60 - lahké az stredné zéberové podmienky
5> = Profil hlavného ostria & S e
a 5
L= X £ 40 \
= : & ’
= — . . .
a % 25 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
Q0o é
= RO
oo a8 f. 0,10 + 0,25 [mm/zub]
’E o == 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
o
posuv f, [mm/zub] up 1 10 < 9,0 [mm]
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GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2z Skupina obrébénych materiald 5 P
55 - P P Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: > >
EE Foto ShOBE G Y Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P 2=
28 -.M- APKT 1003PDER-M ==
=
_ 14,0 £=Z
i 22 LU L
» % UL [\ 12.0 - geometrie s vysoce pozitivnim thlem cela a tizkou obvodovou fazetkou ==
=1 = v R A P cero . . s < s . >l <C
vhodnd pro obrabéni materidlt skupin P,M i K pouZitelna i pro materidly skupiny S m m
= L £ 100 - lehké az t&78i zabérové podminky é é
T - om oM
H £ 80 - geometria s vysoko pozitivnym uhlom cela a tizkou obvodovou fazetkou oo
o - —— =@ 2 - vhodna pre obrébanie materilov skupin P, M aj K, pouzitelna aj pre materialy skupiny S
: Pﬁ;‘;}"hzl;i:]"e':“: gsf't'rl:a SsEmm N 60 - Tahké a7 tazké zéberové podmienky
& & £
2 [ala]
X 2 40 0T
& > >
I . e q W <C
. 005\ 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: oo
ce oo
ANNNN O f. 0,10 + 0,25 [mm/zub] ==
[ 0 o1 02 03 04 05 Q9
posuv £ [mm/zub)] a, 1,0+ 9,0 [mm] S g
o Skupina obrébénych materiald 5 P
E5 : e o Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
g2 Skupina obrabanych materidlov X P . > >
EE Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
&8 ! yee P APKT 1604PDER-GM 23
oo
L L
14,0 £k
==
12,0 - geometrie s vysoce pozitivnim hlem ¢ela a tizkou obvodovou fazetkou % %
\ - vhodna pro obrabéni materiali skupin P,M i K pouzitelnd i pro materidly skupiny S N N
E 100 - lehké az téz8i zabérové podminky % %
= g 8.0 - geometria s vysoko pozitivnym uhlom Cela s tizkou obvodovou fazetkou
(? - — =2 2 \ - vhodna pre obrabanie materidlov skupiny P, M aj K, pouzite/na aj pre materidly skupiny S ~
Profil hlavniho bitu S5 3 \ i 23 fas&in 74 < : x
= Profil izmého osti k3] E ERR AN 3 60 - Tahké az tazsie zaberové podmienky i ©
x rolil hlavneno ostria 5 ) 'i; Z E
o 2 40 % =
< o5
0,09
0 2+ 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: o o
Sie o
AN NNN O f. 0,15 + 0,30 [mm/zub] o
== 0 0,1 0,2 03 04 05 % <
posuy f, [mmzub] a 1,0 + 13,0 [mm] 6 S
’ o
==
= =
es Skupina obrabénych materilii Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: 8 8
£E Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis APKT 1604PDER-HM, APKT 160404-HM 22
©o APKT 160416-HM, APKT 160431-HM g g
140 [ORO}
oo APKT 160404-HM - geometrie s vysoce pozitivnim Uhlem cela a stfedni obvodovou fazetkou 9 9
§ § LN O 12,0 - vhodna pro obrdbéni materiall skupin PM i K pouzitelnd i pro materialy skupiny S [eNe}
B - nabizena i v rédiusech (0.4; 16;3,1) ==
;. z ) PR ;
) % 10,0 lehké az tézsi zabérové podminky Eu) &_.)
= g [
s 80 - geometria s vysoko pozitivnym uhlom cela a strednou obvodovou fazetkou
I =0 £ - vhodna pre obrébanie materilov skupin P, M aj K, pouzitelna aj pre materialy skupiny S
! Profil hlavnino bfitu 55 Fl ikand ai v radi
= profi havmho ost ceonnn N} g 60 - pontkana aj v radiusoch (0,4; 1,6; 3,1)
4 rofil hlavngho ostria &5 2= £ - Tahké az tazsie zaberové podmineky = W
o 2 40 w5
0,19 v . B - . 3|
24 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: T o«
o
29 - Q
. NN EEER N T T 0,20 + 0,35 [mm/zub =S
o 2. 0 01 02 03 04 05 £ [ I SKe)
posuv ,[mmizut] a, 0,5+ 13,0 [mm]
" - L
2 Skupina obrabénych materiali Pouzito u VBD / PouZzité pri VRD: (uj S
EE Foto SHpRE T ARy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis CCMX 060304S-TS1, CCMX 08T308S-TS1 <§C <§‘:
88 . CCMX 09T308S-TS1 EX
L
Z=
22 7 W
§ § EEREONDO - speciélni geometrie pro frézy urené k obrabéni T drazek é) <]
_ - vhodna pro obrébéni materialii skupin P, M, K a S, podminéné i N a H a<
£ - lehké az stfedni zabérové podminky 0
- <
n E 09 - Specidlna geometria pre frézy k obrabaniu T drazok
= T ze - - vhodn pre obrabanie materidlov skupin P, M, K'a S, podmieneéne aj N a H < <¥£
» rofil hlavniho biitu SSEAREOND 3 g - Tahké az stredné zéberové podmienky x 5
E Profil hlavného ostria 5 & e 08 § a
(6] < 06 g
o - 012 z <C
207 s Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: a %
é o
%g £ 0,08 (0,10) + 0,14 (0,16) (0,18) [mm/zub] E (>D
z, 3D ;) ,10) <0, B B w
e [ 0 005 o1 015 02 025 03 : 0o
o
posuv f, [mm/zub] a -
I4
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

os kupil 4bénych materiall . sl
> > £E S DT iR e o ) Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
== § § Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis CNM 563
o o co
=
<< <C
14,0
zZ = GG N N 12,0 A\ m - stabini fezna geometrie s mimym pozitivem na ele
% Eé - vhodna pro obrébéni materiali skupin P a K
< -<T T A ’ e
% % i 10,0 \ pro zapichovaci frézy uréené k svislému fadkovani
[eNe] E 80 - stabilna rezné geometria, mierne pozitivna na Cele
= ) o 2 2 - vhodna pre obrébanie materialov skupin P a K
= Profil hlavniho bfitu -l B | § 60 A\ - uréena pre zapichovacie frézy pouzivané k zvislému riadkovaniu
Profil hlavného ostria 53 e \|
ao o £
[salyes =40
> >
w <t N . . .
o 025 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
ol % 28
o NS E u f. 0,20 + 0,40 [mm/zub]
8 8 == 0 01 02 03 04 05
S 6 posuy £, [mmizub] a, 2,0+ 14,0 [mm]
o Skupina obrébénych materiald 5 P
3B ; sz Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
> > g e Foto S CIEEm B RSy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
22 53 ¢ Ve ' CNHQ 1005AZ TN
i — SO
o o
L L
£k
== 2e
% % § § EERE0ONDO - univerzalni feznd geometrie pro VBD na kotoucovych frézach
N N - vhodna pro obrébéni materialli skupin P, M, K a S, podminéné i N a H
= & £ - vhodna pro lehks, stfedn i té2ké frézovani
5 05 - univerzélna rezné geometria pre VRD na kotdcovych frézach
« X % Profl lawnio bit 2 2 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M, K a S, podmienecne aj N a H
o rofil hiavniho britu 83 F - vhodné pre fahks, stredné a fazké frézovanie
% % = Profil hlavného ostria ;% :‘% EEEQONO 5 v pr f 2@ ezovan!
== (& 3
5o
o 010 . ; , X
E o 7 i Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
g 2
o NN EBEREONDO f. 0,10 + 0,50 [mm/zub]
% < = 0 01 02 03 04 05 06
- E posuv £, [mm/zub] a .
o ) 3
==
= =
n N o Skupina obrabénych materidl .. [N
[oNe] §§ ot Funkén di J Funkény di Poni Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
= = oto unkcni diagram / Funxcny diagram opIs
NN &8 ? v P HNEF 0905DNFN-F
[eNe]
==
IGRO] 7,0 - pozitivni geometrie bez fazetky
9 9 ) - specialné ur¢ena pro obrabéni materialu skupiny K, podminéné pro materialy skupin P;
[eNe] § § N ENN 6,0 HNEF 0905DNFN-F N a § (vzhledem k vysoké zubatosti fréz je nebezpeci ucpavani zubové mezery plynulou
== tiskou)
OO E 5,0 - zejména vhodna pro lehké obrabéni
o :
L E 4,0 - pozitivna geometria bez fazetky
|_|'_ o =2 2 - $pecialne urtena pre obrabanie materilov skupiny K, podmienecne pre materialy skupin P, N
w Profi hiavnino bfitu 830 NOO 5 30 a S (vzhfadom k vysokej zubatosti fréz je nebezpedie upchavania zubovej medzery plynulou
Profil hlavného ostria = s .
— w 4 [N £ : trieskou)
é Z T £ 90 - vhodna najma pre fahké obrabanie
[a)
L
i} . e " o ’
T 9 < 1,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
25 e
o NN 0,07 +0,2 [mm/ZUb]
oG o 0 01 02 03 04 05 %
posuv f, [mm/zub] a 0 3 - 3 0 [mm]
, 19+ 9,
L
Ll = o . -
Q 2 5% o Funkntdi | Funkén i boni Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
oto unkéni diagram / Funkény diagram opis
=z 33 HNEF 0905DNFN-M
e
== 7.0 _— . o
= - pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou
oo L9 HNEF 090508EN-M : 4lné uréend brabéni materidld skupiny K. podminéné teridly skupiny P
9D S VI | 60 speciding urcend pro obrdbéni materialu skupiny K, podminéné pro materidly skupiny
< ?t‘ — = ’ (vzhledem k vysokeé zubatosti fréz je nebezpeci ucpavani zubové mezery plynulou tiskou)
0.5 T 50 - zejména vhodna pro stfedni a lehké obrabéni
E 5
= é - pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou
< . o E 4.0 - Specidlne urcena pre obrébanie materidlov skupiny K, podmienecne pre materialy skupiny
;t 5 L Profil hlavniho bfitu § = O 5 § i P (vzhladom k vysoke] zubatosti fréz je nebezpecie upchavania zubovej medzery plynulou
35 1] Profil hlavného ostria = z% H 3.0 trieskou)
om 2 < E E - vhodna najmé pre stredné a fahké obrabanie
= H I £ 20
a3 y = 1,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
Q0o
> RO
oo BN f 0,18 + 0,3 [mm/zub]
’E o == 0 0,1 0,2 0,3 04 0,5
o posuv 1, [mmizub] a 1,0 24,0 [mm]
, )
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Foto
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L Profil hlavniho bitu S5
L Profil hlavného ostia %2 2
= @ o
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Foto

Geometrie
Geometria

Profil fezné hrany
Profile of cutting edge

HNGX 06-F

Foto

Geometrie
Geometria

1
O "
>°< Profil fezné hrany é §
0 Profile of cutting edge % 5
P
I 239 0,09
[

Geometrie
Geometria

Foto
i
oc
1
S
— @
¢ Profil fezné hrany § g
file of cutti =
(5 Profile of cutting edge 5E
<
I 179 0,13
2
R
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Skupina obrébénych materiald

0O NOoo

Skupina obrabénych materiali
Skupina obrabanych materidlov

BENOO0

N O

Skupina obrabénych materidl

ENEOO

NNN O

ENE 00

hloubka fezu / hibka rezu &, [mm]

3

,

hloubka fezu / hibka rezu a, [mm]

,

hloubka fezu / hibka rezu a, [mm]

3

hloubka fezu / hbka rezu &, [mm]

Funkéni diagram / Funkény diagram

7,0
6,0 IL]EEE%“*

5,0

4,0

3,0

2,0

0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
posuv £, [mmizub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

35
HNGX 0B04ANSN-F

0 005 01 015 02 025 03 035

posuv 1, [mm/zub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

35
3,0
25 \
20
15
1,0
05

0 005 01 015 02 025 03 035
posuv 1, [mm/zub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

HINGX 0604ANSN-R

0o 005 01 015 02 025 03 035
posuv £, [mmizub]
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis HNEF 0905ZZL-W, HNEF 0905ZZR-W

- hladici geometrie

- specialné uréena pro obrabéni materiali skupiny K, podminéné pro materidly skupin P; Na S
(vzhledem k vysokeé zubatosti fréz je nebezpedi ucpavani zubové mezery plynulou tfiskou)

- do frézy se upinaji dvé desticky (zbytek se osazuje normalnimi destickami)

- zejména vhodna pro lehké obrabéni

- hladiaca geometria

- Specidlne urcena pre obrabanie materilov skupiny K, podmienecne pre materialy skupin
P, N, a S (vzhfadom k vysokej zubatosti fréz je nebezpecie upchavania zubovej medzery
plynulou trieskou)

- do frézy sa upinaju 2 dosticky (zvySok sa osadzuje normalnymi dostickami)

- vhodna najma pre fahké obrabanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,07 + 0,20 [mm/zub]

a, 0,3+ 3,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis HNGX 0604ANSN-F

- vysoce pozitivni geometrie s tizkou obvodovou fazetkou
- vhodna pro obrabéni materialti skupin P, podminéné pro materidly skupin M, K, Na S
- zejména vhodna pro lehké obrabéni a stabilni zabérové podminky

- vysoko pozitivna geometria s tizkou obvodovou fazetkou
- vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, podmienecne pre materidly skupin M, K, Na S
- vhodna najmé pre fahké obrabanie a stabilné zaberové podmienky

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,08 + 0,17 [mm/zub] / [mm/tooth]

a 0,3+ 3,0 [mm]

P

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis HNGX 0604ANSN-M

- vysoce pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou

- vhodna pro obrdbéni materialti skupin P a K, podminéné pak pro materialy
skupinM,Na §

- zejména vhodna pro stfedni obrabéni

- vysoko pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou

- vhodna pre obrabanie materilov skupin P a K, podmienecne pre materidly skupin M, Na S
- vhodna najmé pre stredné obrabanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,13 + 0,25 [mm/zub] / [mm/tooth]

a, 0,7 + 3,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis HNGX 0604ANSN-R

- pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou
- vhodna pro obrdbéni materialt skupin P a K, dale pro materidly skupin M, S a H
- zejména vhodna pro stfedni az tézké zabérové podminky

- pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou

- vhodna pre obrébanie materidlov skupin P a K, dalej pre materidly skupin M, S, a H
- vhodna najma pre stredné az fazké zaberové podmienky

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,13 + 0,3 [mm/zub] / [mm/tooth]

a, 1,0 + 3,0 [mm]

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie

2014

OBRABENE MATERIALY
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OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY
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REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

TECHNOLOG. MOZNOSTI

TECHNOLOG. MOZNOSTI

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

DALSI INFORMACE
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HNGX 09 -R Seomere HNGX 09 -M Fodeis HNGX 09 -FF/-F Geonete

Geometrie
Geometria

HNMF-R

Foto

Profil hlavniho bfitu
Profil hlavného ostria

22
‘%\FF
22) 007

F

Foto

Profil hlavniho bfitu
Profil hlavného ostria

Foto

Profil hlavniho bfitu
Profil hlavného ostria

02

2
8
B

Foto

Profil hlavniho bfitu
Profil hlavného ostria

Skupina obrébénych materiald
Skupina obrébanych materidlov

ER000

N O

Skupina obrabénych materiali
Skupina obrabanych materidlov

iEE
IRE00
NNN O

Skupina obrabénych materidl

Tazké

oo

hloubka fezu / hibka rezu a, fmm]

hloubka fezu / hibka rezu &, [mm]

3

,

n

hloubka fezu / hibka rezu &, [mm]

3

hloubka fezu / hbka rezu &, mm]

Funkéni diagram / Funkény diagram

6,0

5,0

HNGX 0906ANEN-FF
HNGX 0906ANSN-F

4,0

3,0

2,0

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5

posuv f [mm/zub)

Funkéni diagram / Funkény diagram

6,0

5,0

4,0

3,0

2,0

0,1 0,2 03 04 05

posuv £, [mm/zub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

6,0

HNGX 0906ANSN-R

5,0

4,0

3.0

2,0

0.1 0,2 03 04 05

posuv f, [mm/zub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

7.0

HNMF 090516SN-R

6,0

\

5,0

4,0

3,0

2,0

0,1 0,2 03 0,4 05

posuv f,[mm/zub]
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis HNGX 0906ANEN-FF, HNGX 0906ANSN-F

- vysoce pozitivni geometrie s lizkou obvodovou fazetkou (geometrie F) nebo bez obvodové
fazetky (geometrie FF)

- vhodna pro obrabéni materialti skupin P, M, podminéné pro materidly skupin K, N .a S

- zejména vhodna pro lehké a stiedni obrabéni

- vysoko pozitivne geometrie s tizkou obvodovou fazetkou (geometria F) alebo bez obvodové
fazetky (geometria FF)

- vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M, podmienecne pre materidly skupin K, Na S

- najmé vhodna pre lahké a stredné obrabanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,1+ 0,2 [mm/zub]

a, 0,5+ 5,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis HNGX 0906ANSN-M

- vysoce pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou
- vhodna pro obrdbéni materialt skupin P, M a K, podminéné pak pro materialy skupin N .a S
- zejména vhodna pro stiedni obrabéni

- vysoko pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou

- vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M a K, podmienecne potom pre materidly skupin
Nas

- najma vhodné pre stredné obrabanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,17 + 0,35 [mm/zub]

a, 0,8 +5,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis HNGX 0906ANSN-R

- pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou
- vhodna pro obrdbéni materialt skupin P a K, dale pro materidly skupin M, S a H
- zejména vhodna pro stfednfi az tézké zabérové podminky

- pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou
- vhodna pre obrébanie materilov skupin P a K, dalej pre materidly skupin M, S a H
- najma vhodna pre stredné az fazké zaberové podmienky

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,3 + 0,5 [mm/zub]

a, 1,0 + 5,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis HNMF 090516SN-R

- pozitivni ale stabilni fezna geometrie s velkou negativni fazetkou

- specidlné ur¢ena pro obrabéni materialu skupiny K, podminéné pro materialy skupiny P a H
(vzhledem k vysokeé zubatosti fréz je nebezpeci ucpavani zubové mezery plynulou tiskou)

- zejména vhodna pro stfedni a tézké obrabéni

- pozitivna, ale stabilna reznd geometria s velkou negativnou fazetkou
- Specidlne urcena pre obrébanie materidlov skupiny K, podmienecne pre materiély skupiny P
a H (vzhfadom k vysokej zubatosti fréz je nebezpecie upchévania zubovej medzery plynulou
trieskou)
- vhodna najma pre stredné a tazké obrabanie
Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,22 + 0,5 [mm/zub]

a, 1,5+ 6,0 [mm]

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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Profil hlavniho bfitu
Profil hlavného ostria
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Profil fezné hrany
Profile of cutting edge
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Profil fezné hrany
Profile of cutting edge
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Profil hlavniho bfitu
Profil hlavného ostria
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Skupina obrébénych materiald

ShOBE G Y Funkéni diagram / Funkény diagram

15,0 T
e :
== 1 1 :
i | 12,
E
E‘ 10,0
= £ 15
c = ”
2380 1
&5 £ 50
25
E5m m
2 0 0,1 0,2 03 04 05
posuv 1, [mmizub]
Skupina obrabénych materiali
SHpRE TN AR Funkéni diagram / Funkény diagram
et B v
14,0
QO
X X
s E0ON [\ |
G 12,0
E100
3 80
£ 2 =
cesEONm O 2 60
(2R £
£ 40
2,0
NOR)
X X
AN NON T T
== 0 0,1 0,2 0,3 04 0,5

posuv 1, [mmizub]

Skupina obrabénych materiéll
Skupina obrébanych materidlov

Funkéni diagram / Funkény diagram

14,0
Q Q©
x X
ss 0N 120
- = ’
£100
£
3
g 8,0
£2 <
csEON g 6,0
o7 é 4,0
2,0
K T
2.2

0 0,1 0,2 03 0,4 0,5
posuv 1, [mm/zub]

Skupina obrdbénych materiali
Skupina obrabanych materidlov

Funkéni diagram / Funkény diagram

14,0
2L
55N 0 L
_ ODEW 0605ZZN
£100
5 80 —
= =
28N B m o6 ™
BB £
2 40
2,0
RO
ANN H [
[ 0 01 02 03 04 05

posuv £, [mmizub]

B Hlavni oblast pouZiti / Hiavna oblast pouzitia N Dalsf pouziti / Daléie pouzitie

GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis LNET 160616 SR-R

- vysoce pozitivni geometrie s lizkou obvodovou fazetkou

- vhodna pro obrdbéni marterial skupiny P, K podminéné i H
- pro stiedni obrabéni

- geometrie vhodna i pro méné stabilni zabérové podminky

- vysoko pozitivna geometria s tizkou obvodovou fazetkou

- vhodna pre obrabanie materialov skupiny P, K podmienecne aj H
- pre stredné obrabanie

- geometria vhodna aj pre menej stabilné zéberové podmienky

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,15 + 0,40 [mm/zub]

a, 1,6 + 15,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis LNGU 160708SR-M

- vysoce pozitivni geometrie

- vhodna pro obrdbéni materialu skupiny P, K

- pro stfedni obrabéni

- geometrie vhodn i pro méné stabilni zabérové podminky

- vysoko pozitivna geometria

- vhodna pre obrabanie materidlov skupiny P, K

- pre stredné obrabanie

- geometria vhodna aj pre menej stabilné zaberové podmienky

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,1+ 0,3 [mm/zub] (0,1 + 0,25 pro/ pre MT-CVD)

a, 1,0 + 13,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis LNGX 120508ER-M

- vysoce pozitivni geometrie bez obvodové stabilizacni fazetky
- vhodna pro obrdbéni materialu skupiny P, K a nékteré materialy skupiny M
- lehké a stfedni zabérové podminky

- vysoko pozitivna geometria bez obvodovej stabilizaénej fazetky
- vhodna pre obrabanie materilov skupiny P, K a niektoré materidly skupiny M
- [ahké a stredné zaberové podmienky

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,05 + 0,25 [mm/zub] (0,05 + 0,15 pro / pre MT-CVD)

a, 1,0+ 9,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis ODEW 0605ZZN

- geometrie s nulovym thlem Cela a stfedni obvodovou fazetkou

- vhodna pro obrdbéni materialt skupin K a H, déle pouzitelnd pro materialy skupiny P
- v zavislosti na maximalni hloubce fezu je mozno vyuzit az osm biitd

- lehké a stfedni zabérové podminky

- geometria s nulovym uhlom ¢ela a strednou obvodovou fazetkou
- vhodna pre obrébanie materidlov skupin K a H, dalej pouzitelna pre materidly skupiny P

- v zavislosti na maximalnej hibke rezu je mozné vyuzit az osem britov
- lahké a stredné zaberové podmienky

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f. 0,15 + 0,45 [mm/zub]

a, 1,0 + 8,6 [mm]

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2z Skupina obrébénych materiald 5 P
> > 5 Skupina obrabanych materidl L L . Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
2z g g Foto pina obrabanych materiaiov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
== 28 ¢ v ' ODMT 0504ZZN, ODMT 0605ZZN
[T}
= =
% <§( 14,0 - geometrie s mimé pozitivnim Uhlem ¢ela a tizkou obvodovou fazetkou
w ‘w o - vhodna pro obrédbéni materialli skupin P a K, déle pouzitelna pro materialy skupiny M a
=Z = § § ANE 0o 12,0 podminéné i pro materidly skupin S a H
W ~ ODNT 0504220 - v Zévislosti na maximaini hloubce fezu je mozno vyuzit az 8 bl
T x £ 100 QDNT 0505271 - lehké zbérové podminky
oM m <
[eNe] E 8.0 1 - geometria s mierne pozitivnym uhlom Cela a tizkou obvodovou fazetkou
E ‘ o 2 2 1 e (O - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P a K, dalej pouzitelna pre materialy skupiny M a
Profil hlavniho bfitu eSS ENE OO0 3 podmieneéne aj pre materily skupin S a H
(] Profil hlavného ostria == £ 60 i :
= » BH £ \ - v zavislosti na maximalnej hibke rezu je mozné vyuzit az 8 britov
8 o o " “ 2 40 - [ahké zéberové podmienky
> > ’
W <c s I . o q
E F_—: % 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
w w 012 Qo
== ) o 06 ;E E "W ] ] o 7 03 v 05 f; 0,12(0,15) + 0,40(0,45) [mm/zub]
i Tz oeoe
[ONG] posuv f, [mm/zub] up 110 + 8’6 [mm]

o Skupina obrébénych materiald 5 P
55 i Abany ” Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
> > EE Foto SHpRE TN AR Funkéni diagram / Funkény diagram Popis ODMX 06052ZN P
22 & e g
oC o
[T
'<§T: '<§T: 14,0
e
% % . § § [V L} 12,0 - hladici geometrie s nulovym thlem Gela
N N _ ODMX 06052Z - dopliikovy sortiment k VBD ODMT resp. ODMW
s ‘ £100 - vhodné pro obrabéni materil(i skupin K a H, dale pouzitelna pro materiély skupiny P
< 5 8.0 1 - hladiaca geometria s nulovym uhlom ela
v = ‘ o 2 2 - doplnkovy sortiment k VRD ODMT alebo ODMW
%o Profil hlavniho bitu 83 g 60 - vhodné pre obrabanie materidlov skupin K a H, pouZitelna aj pre materily skupiny P
= % (] Profil hlavného ostria & s s
% E o 2 40
o : :
o osy _— . , .
E T pors A 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
w N L @
o (P BN f 0,15 + 0,45 [mm/zub]
I < s 0 o1 02 03 04 05
6 E posuv f,[mm/zub] a 1,0 - 8,6 [mm]
>0 !
=
= =
€D N s Skupina obrabénych material 5. PR
[oNe] § E ot 4 4 Funkén di J Funkény di Poni Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
= = oto unkcnl diagram / Funkcny diagram opIs
NN &8 ? v P OFKR 0704SN-M
[oNe)
==
S S 14,0
9 9 - geometrie s mirné pozitivnim thlem ¢ela a tizkou obvodovou fazetkou
[eNe] ’ & 120 - vhodna pro obrdbéni material skupin P a M, déle pouzitelna pro materidly skupiny K
% % : 'OFKR 0704SN-M - v zavislosti na maximaini hloubce fezu je mozno vyuzit az 8 bfitl
[SRS] 4 £ 100 \ - lehké az mimé zhoréené zabérové podminky
I ’ = 10/
= g
= H 80 - geometria s mierne pozitivnym uhlom cela a tizkou obvodovou fazetkou
m‘ o = I - vhodné pre obrabanie materidlov skupin P a M, dalej pouzitelna pre materialy skupiny K
v Projwl hlavniho bitu 3 SEEN B 60 - v zévislosti na maximélnej hibke rezu je mozné vyuzit az 8 britov
= (1] T Profitlavného ostria (2] g - lahké aZ mieme zhorSenie zéberovych podmienok
e o = a0
o o
| Pt 7 o .
T por 20 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
o 5 s 0 Y
o = .
c3& B8 f. 0,1+ 0,3 [mm/zub] / [mm/tooth]
= 0 01 02 03 04 05
posuv f, [mm/zub] ap 0,5 - 12’0 [mm]
w = Skupina obrab&nych materiald
SX®] ££ RGP ] Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
<§E <§‘: EE Foto Skupina obrébanych materidiov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis PDKT 090530ER IF:)M
Z3 58 Bl
L
== 2,0
N hos_ © @ - vysoce pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou s radiusem Spicky desticky
9)2 5 s EENOO r=3mm
5‘ < .'E.. - - = - vhodna pro obrabéni materialti skupin P, M, podminéné pro materialy skupin K, N.a S
= : g 15 - zejména vhodn pro lehké obrabén a stredni obrabéni
E g - vysoko pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou s radiusom $picky dosticky
<Z ' . = 2 10 r=3mm
<S5 = Profil hlavniho bfitu EEmMEOODO B - vhodné pre obrabanie materidlov skupin P, M, podmieneéne pre materidly skupin K, Na S
2 2 é Profil laého ostria  F&5853 g - vhodné najmé pre fahké obrabanie a stredné obrabanie
< < 2
=2 o 05
= ; I . , .
a % " - Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
Q0o
> RO
oo X% 00 f 0,50 + 2,50 [mm/zub] / [mmtooth]
’E o == 0 1,0 2,0 3,0
a posuv f, [mmizub] a 0,3+2,0 [mm]
A )

B Hiavni oblast pouziti / Hiavna oblast pouzitia N Dal3i pouziti / Dal$ie pouzitie ] Podminéné pouziti / Podmienené pouitie
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Skupina obrébénych materiald

££ ALIOIC ST Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: > >

29 Skupina obrébanych materidlov Xt g & i - i i |
EE Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis =-

LE ! Ve P PDKX 0905ZEER-FM ==

oC o

e

<< <C

20 ==

2 - vysoce pozitivni geometrie se stredni obvodovou fazetkou s hladicim vedlej$im ostiim TR

5% ERROO délky 2 mm ==

s - vhpdpé pro obrz:abéni mflt. s}<upir] P M K, podminéné pak pro materidly skupin N a S % Eé

E W - zejména vhodna pro stfedni obrabéni <L <L

= C o

= 8 o m

T £ - vysoko pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou s vedlaj$im hladiacim ostrim oo

D " - c 2 £ 10 dizky 2 mm
b PPr‘f’_'I"hrl”a"",':" biitu il N N Reln H - vhodné pre obrabanie mat. skupin P, M, K, podmiene¢ne pre materidly skupin N a S

b4 rofil hlavngho ostria &5 2= ] - vhodna najmé pre stredné obrabanie -a

o 2 oo

o 0,5 S

) ¥ I . e q W <c

7 o Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: o

o9 Win

AN BENE f. 0,05 + 2,50 [mm/zub] / [mm/tooth] ==

== 0 1,0 2,0 3,0 [oNe]

L

posu f, [mm/zub] a, 0,3+2,0 [mm] S O

Skupina obrébénych materiald s I .
Skupina obrabanych materilov Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

PDMW 090530SR

Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
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Geometria
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=z =Z
N N
Ll L
(asgyam

2,0
ee - vysoce stabilni fezna geometrie s nulovym thlem Cela a velkou negativni fazetkou
§ § 0o n L} s radiusem $picky desticky r =3 mm
- vhodna pro obrabéni materialti skupin K, H a podminéné i pro materialy skupin P a M
£ 15 - zejména vhodna pro stfedni az tézké zabérové podminky §
; g - vysoko stabilna rezna geometria s nulovym uhlom cela a velkou negativnou fazetkou s
Profl launiho bii = e £ 10 radiusom 8picky dosticky r =3 mm « X
= ; r?_lw " avn‘lho nttL_u B SENON N - vhodna pre obrébanie materidlov skupin K, H a podmienecne i pre materialy skupin P a M i ©
(=] rofil hlavneho ostria &3 &= g - vhodna najmé pre stredné az tazké zaberové podmienky Z5
= B 2 ==
05 88
(@]
2 = Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: e o
ee i 0
RN NONR f. 0,50 + 2,50 [mm/zub] o
== 0 1,0 2,0 3,0 % <
posuv f, [mm/zub] a 03+20 [mm] — E
» e e o5
==
£ Skuping obrébenjch materidd Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: @ @
T3 Skupina obrébanych materiélov P P . .
EE Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
&% o B m ! yee P PDMX 0905ZEER-M &8
[eNe]
==
2,0 S S
2e PDMX 0905ZEER-! SS9
§ § 0 L} N - geometrie s negativni obvodovou fazetkou s hladicim vedlej$im ostiim délky 2mm [eNe]
- - vhodna pro obrabéni materiali skupin K a podminéné i pro materidly skupin P, H, M a S % %
E 1.5 - zejména vhodna pro stfednfi az tézké zabérové podminky Eu) Eu)
g ) ) - L [y =
= H - geometrie s negativnou obvodovou fazetkou s hladiacim vedraj$im ostrim dizky 2 mm
>'< o =2 £ 10 - vhodna pre obrabanie materilov skupin K a podmienecne i pre materidly skupin P, H, M a S
= PP“?,'l"hT‘a"",'r:w b”t"f S8 NOR OO0 3 - vhodné najmé pre stredné a tazké zaberové podmienky
D rofil hlavneno ostria 3 & .i; o E
o E g =
05 @ m
’ e " o ’ i}
‘;Sfi Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: s o
@ g o
2Q T ©
RN NONR 0O 0,50 + 2,50 [mm/zuby o
R 0 1,0 2,0 3,0 £ [ I oo
posuv f, [mm/zub] a 03+20 [mm]
, 0T e
L
] w =
5% o Funkeni i | Funkény di Pooi Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: Q 2
oto unkéni diagram / Funkény diagram opis
LE ! yee P PDMX 0905ZESR-R ==
oo
o L
2,0 =zZ=
22 PDMX 0905ZESR-R oo
G| o nm N - geometrie s negativni obvodovou fazetkou s hladicim vedlejsim ostiim délky 2mm = w
s - vhodna pro obrabéni materiali skupin K a podminéné i pro materidly skupin P, H, M a S A<
£ 1.5 - zejména vhodna pro stfedni az tézké zabérové podminky -
2l % - geometria s negativnou obvodovou fazetkou s hladiacim vedlajsim ostrim dizky 2 mm
>'< Profil havniho biitu = g =210 - vnogna pre obrébanie lrjnateriélIovkskup{)n K, podrziene:ne aj pre materidly skupiny P,H,Ma S <¥t <¥£
3 - vhodna najma pre stredné az fazké zaberové podmiekn: 5
= Profil hlavného ostria % :‘% NOm 00 H v najma pre stredné az tazks zaberove podmiekny =5 =
[(a] El D @
e 05 EE
P . . . =
Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: a %
Q0o
=
0 f. 0,50 + 2,50 [mm/zub) oo
0 1,0 2,0 3,0 0o
o
posuv f, [mm/zub] a 0,3+2,0 [mm]
, )
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Geometrie
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Foto

Geometrie
Geometria

Profil hlavniho bfitu
Profil hlavného ostria
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Foto

Geometrie
Geometria

LL
1
| o P =]
E Profil hlavniho bfitu 33
Profil hlavného ostria =5
O D
o 20)
‘&‘imyw
20 025 % %
E
RCMT 2 K
o 28
2
33
EE Foto
883
SO

1 =
E  roitannoriv  §5
E Profil hlavného ostria ==
(@) ° e
o

RS
=

Skupina obrabénych materiali
Skupina obrabanych materidlov

Skupina obrdbénych materiali
Skupina obrabanych materidlov

Skupina obrébénych materiald
Skupina obrabanych materidlov
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1 RN N
10R [
ENE N\

Skupina obrabénych materidl

NNONN

IR0 NR[

IR0 NR[

hloubka fezu / hibka rezu a, fmm]

hloubka fezu / hibka rezu &, [mm]

Funkéni diagram / Funkény diagram
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PNMQ 1308DNSN

»
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o
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b
=)

N
=]

0,2 0,4 0,6 0,8 1,0

posuv f [mm/zub)

Funkéni diagram / Funkény diagram

PNMU 1308DNSR-M

,

6,0

4,0

2,0

n

hloubka fezu / hibka rezu &, [mm]

0,2 04 0,6 0,8 1,0

posuv £, [mm/zub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

RCMT 1204MOEN-F
 E——
RCMT 1606MOEN-F

RCMT 2006MOSN-F

0,1

T T
02 03 04 05 06

posuv f, [mm/zub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

RCMT 1204MOSN-M
 E——

3

4,0

hloubka fezu / hbka rezu &, mm]

2,0

0,1

T T
02 03 04 05 06

posuv f,[mm/zub]

B Hlavni oblast pouZiti / Hiavna oblast pouzitia N Dalsf pouziti / Daléie pouzitie

GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis PNMQ 1308DNSN

- Vysoce stabilni fezna geometrie s nulovym thlem ¢ela a velmi velkou negativni fazetkou
- vhodna pro obrébéni materiali skupin K, podminéné pak pro materidly skupin P a H
- zejména vhodna pro hrubovani

- vysoko stabilna rezna geometria s nulovym uhlom cela a velmi velkou negativnou fazetkou

- vhodna pre obrabanie materilov skupin K, podmienecne pre materialy skupin P a H
- vhodna najma pre hrubovanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,30 + 0,70 [mm/zub]
a 0,5+ 10 [mm]

4

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis PNMU 1308DNSR-M

- pozitivni ale stabilni fezna geometrie s velkou negativni fazetkou

- vhodna pro obrabéni materialt skupin P, K, podminéné pak pro materidly skupin M, S a H
- zejména vhodna pro hrubovani

- pozitivna, ale stabilnd reznd geometria s velkou negativnou fazetkou

- vhodna pre obrébanie materilov skupin P, K, podmienecne pre materiély skupin M, S a H
- vhodna najmé pre hrubovanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,25 + 0,70 [mm/zub]
a 0,5+ 10 [mm]

P

Popi Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
s RCMT (12..-F, 16..-F, 20..-F)

- vysoce pozitivni geometrie

- vhodna pro obrabéni materiali skupin P, M, podminéné pro materialy skupin K, N .a S
- zejména vhodna pro lehké obrabéni

- vysoko pozitivna geometria

- vhodna pre obrabanie materilov skupin P, M, podmienecne pre materidly skupin K, N a S
- vhodna najmé pre fahké obrabanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD

a, dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis RCMT (12..-M, 16..-M, 20..-M)

- vysoce pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou

- vhodna pro obrabéni materialt skupin P, M, K, podminéné pro materialy skupin N a S

- zejména vhodna pro stiedni obrabéni

- vysoko pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou

- vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M, K, podmienecne pre materidly skupin N a S
- vhodna najmé pre stredné obrabanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,15 + 0,30 [mm/zub]

a, 0,3+ 6,0 (8,0) (10,0) [mm]

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Skupina obrébénych materiald

£ ALIOIC ST Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: > >
EE Foto ShOBE G Y Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P 2=
28 -. - RCMT 1204MOEN-R ==
=
100 ==
ce =y
§ § INE MNE - pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou ==
8,0 - vhodna pro obrdbéni materialt skupin P a K, dale pro materidly skupin M, S a H % fé
o E - zejména vhodna pro stfedni az tézké zabérové podminky é é
1 < om oM
= g 60 - pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou [eNe)
g
w - — =2 2 - vhodna pre obrébanie materialov skupin P a K, dalej pre materidly skupin M, S a H
: Profil hlavniho bfitu S ENE NE B - vhodné najmé pre stredné a fazké zaberové podmienky
- Profil hlavného ostria % = ‘s 4,0
(2] =
5 32
(&) > >
o 17 2,0 L i i . W <c
Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: o
@ i i
NN ENE NN f. 0,20 + 0,50 [mm/zub] ==
[ 0 01 02 03 04 05 06 Q9
posuv £ [mm/zub)] a, 0,3+ 6,0 [mm] S g
o Skupina obrabgnych materili Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
EE Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis RCMT 1204MOSN-R, RCMT 1606MOSN-R, > >
88 RCMT 2006MOSN-R ==
L L
10,0 £k
2% ==
§ § ENE AR - hladici geometrie % %
8,0 - vhodna pro obrabéni materialti skupin P a K N N
o £ - zejména vhodna pro lehké a stredni obrabéni s
1 o
= 60 - hladiaca geometria
(/2] Profil hiavniho bt =y £ - vhodna pre obrébanie materilov skupin P a K « X
. rofil hiavnino britu O o 2 - vh . I fahké " M N . o
= Profil hiavného ostria % % ENE NN £ 40 vhodna najma pre fahké a stredné obrabanie i =
= 2 ==
o RCMT 1204MOSN-R (] =)
o 2,0+EE M)SN-R é)_ o
Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: N o
@ w N
NS ENE NN T T T f. dle velikosti jednotlivych VBD / podra velkosti jednotlivych VRD o %
== 0 01 02 03 04 05 06 % <
posuv f, [mm/zub] a, dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD 6 9
=9
b
2.8 Skupina obrabénych materiali 5 P
25 i e, Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: [oNe]
£E Foto SlapACHEEE EEiEE | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P =z =
28 -.M RDET 08.., 10.., 12.. NN
==
8,0 S G
@ o [eNe]
== gEN NO 70 - geometrie s pozitivnim hlem cela 6 6
S3 'RDET 0802.. - vhodna pro obrabéni materiald sk. P, M, pouZitelna i pro materidly sk. K a S a podminéné i H ==
g 60 - priméry 8 a 10 nabizeny alternativné ve dvou tioustkach E:) E:)
= L
g 50 G - geometria s pozitivnym uhlom ¢ela ==
| - é 40 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M, pouzitelnd aj pre materialy skupin K a S a pod-
Ll Profil lavniho bfitu SSmmN NO 2 mienene aj H
(=] Profil hlavného ostria 5 £ s 30 - priemery 8 a 10 st pontkané alternativne v dvoch hriibkach w
o @ E =z =
= [}
T 20 53
RDET 10, 1: \ o a
0050,1 1,0 RN Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: s @
{5 (@]
ge a @
AN EERN NO w w dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivjch VRD o
[ 0 01 02 03 04 05 06 £ ednefivy P Jednofy ©o
posu £ [mmizut] a, dle velikosti jednotlivych VBD / podra velkosti jednotlivych VRD

L
o Skupina obrébénych materiald 5 P L =
EE f el - Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: (SRS
g Foto SHpRE T ARy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P <
22 RDEW 10.., 12.., 16.. ==
i Y (2 =+
e
8,0 =zZ=
e - geometrie s nulovym uhlem cela N
§ § NON [ | 7,0 - vhodna pro obrabéni materiald sk. K a H, dale pouzitelna pro materidly sk. P a podminéné = N
iproM o<
B 6.0 - priiméry 8 a 10 nabizeny alternativné ve dvou tloustkéch =
; 2 50 - geometria s nulovym uhlom ela

= o 2 - vhodna pre obrébanie materilov skupin K a H, pouziteln4 aj pre materiély skupiny P a pod- <<
Ll Profil hlavniho bfitu § § NOn ] F] 40 mienenepaj pre M i P P ysipnyap ;E 5

- 4 ; L0 2 — =
E Profil laého ostria  F&5853 £ 30 - priemery 8 a 10 sti pontkané altemativne v dvoch hribkach 2 =
2 <C
B 20 =

; RDEW 16, 20 —

— . . . =
10 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: a %
o
e ce o o = Q
zacienis reznj hrany AN NONR [ | ; T ; ; f. dle velikosti jednotlivych VBD / podia velkosti jednotlivych VRD o
Lk 0 o1 02 03 04 05 06 ’E E
posuv 1, [mm/zub] a, dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD

PR A ME T B Hiavni oblast pouziti / Hiavna oblast pouzitia N Dal3i pouziti / Dal$ie pouzitie ] Podminéné pouziti / Podmienené pouitie
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2z Skupina obrébénych materiald 5 P .
E E EE Foto SKipinaloorabanychimaterialoy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis :BZI;;(U 1V28 b/ 1Pguzne pri VRD:
L E O 6.
=
<< <C 8.0
v EZmEN NO 7o
ﬁ <Z( 5 5 ' e - geometrie s pozitivnim Uhlem Cela a negativni obvodovou fazetkou
i‘é i‘é = 60 il - vhodna pro obrdbéni materialti sk. P,M, pouzitelnd i pro materidly sk. K a S a podminéné i H
oC =
8 8 N § 50 - geometria s pozitivnym uhlom ¢ela a negativnou obvodovou fazetkou
\D o £ .0 - vhodna pre obrébanie materidlov skupin P,M, pouZitelnd aj pre materidly skupin K a S a pod-
x Profil hlavniho biitu §5 i mienene aj H
w Profil hlavného ostria % % EEN NO s 30
oo a e
oo o o . RDEX12. =
> > - s 2,0
w < N . . .
E F_—: 10 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
w Y . RDEX16.. O]
=s= et e g g EEN NO e f. (0,12) 0,22 + 0,40 [mm/zub]
i Tooe s o4os o
S 6 posuv , [mmizub] a, 0,5+ (3,0) 4,0 [mm]
o Skupina obrébénych materiald 5 P
£% i Abany ” Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
> > g e Foto S CIEEm B RSy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
== 83 L ¢ ydeg P RDGT 07.. (10.., 12.., 16..) MOT
oo
L L
£k 80
E E % % EEN NO 70 - geometrie s pozitivnim Uhlem Cela a negativni obvodovou fazetkou
== — = - vhodna pro obrabéni materialt sk. P,M, pouzitelnd i pro materidly sk. K a S a podminéné i H
m m = 60 - primér 7 nabizen alterativné ve dvou tloustkéch
O 0C E 7
§ 50 - geometria s pozitivnym uhlom Cela a negativnou obvodovou fazetkou
- o £ - vhodna pre obrabanie materialov skupiny P,M, pouzitelna aj pre materialy skupin K a S a pod-
x X O Poitlantobiv S5 ppn WO 3 40 mienene aj H
% = [a] Profil hlavného ostria = £ 5 30 - priemer 7 je pontikany alternativne v dvoch hribkach
5 |_l_J I @« § A
E =
8 8 ROSTEr 2,0
RDGT10
E a RooT 1 10 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
i N § x @
= & zé‘) % § ;‘gf EEN NO T o o o6 f die velikosti jednotlivych VBD / podra velkosti jednotlivych VRD
o< . ; : : : !
6 9 posuv £, [mm/zub] a dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD
>0 !
=
= =
388 % § o S D N Funkint dinaram ok oo Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
oto unkéni diagram / Funkény diagram opis
B g8 ¢ v dag P RDHT 07.. (10.., 12.., 16..) MO-FA
[eNe]
==
29
RO
2o £% L] 70
== -= - geometrie s pozitivnim Uhlem cela a minimélnim zaoblenim fezné hrany
I T = 6,0 : . P . o P .
Eu) &_.) £ vhodnd pro obrébéni nezeleznych kovi tedy materidl skupin N
= < 5 50 B~ ) - ) .
w H - geometria s pozitivnym uhlom Cela a minimélnym zaoblenim reznej hrany
1 ) ) =e £ 40 - vhodna pre obrabanie nezeleznych kovov — materialov skupiny N
| Profil hlavniho bitu 3 § 2 R
— w I Profil hlavného ostria £+ F ’g 3.0
& 2 — 2
o o A 2,0
w [RDGT 10— T17.5| v . . ¢ i
s @ e T 10 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
O o @ o
S 3 NN | ‘ ‘ ‘ : f. dle velikosti jednotlivych VBD / podfa vefkosti jednotlivych VRD
o == 0 o1 02 03 04 05 06
posuv £, [mm/zub] a, dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD
w s Skupina obrabénych materild
o O 2 upina obrabenych matez Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
<C £ Skupina obrabanych materidlov X o . .
<§E = % % Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis RDHX 05..-MOE: RDHX (07" 10.. 12.. 16.. 20") MOT
gz 43 e : 0., 12.,16.,
[e]
o L
== - geometrie s nulovym Uhlem cCela
p W e - vhodna pro obrabéni materialli sk. K a H, déle pouzitelnd pro materidly sk. P a podminéné
20 ssNOn [ | iproM
5‘ << - = - priimér 5 je nabizen s provedenim britu ,E*
e £ - primér 7 je nabizen alternativné ve dvou tloustkach
g EY A Rotix 16
< EIR B <o 20 - geometria s nulovym uhlom ¢ela
< < ‘ o 2 2 40 - vhodna pre obrébanie materidlov skupin K a H, pouzitelné aj pre materiély skupiny P a pod-
N I Profil hlavniho bitu sSSNOnm 5 mienene aj pre M
- i 8 i S 0 2
> [a] Profilhlavného ostria Z5 = g 30 - priemer 5 je pontikany s prevedenim ostria ,E“
2 << o Jaenibit 2 > - priemer 7 je pontkany alternativne v dvoch hribkach
g Tobirie ezejhary 20
= — . . .
CD) % 10 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
o [E— Y
=
o o w  fonwped NN NON [ _— f dle velikosti jednotlivich VBD / podra velkosti jednotiivych VRD
)E o = 0 0,1 02 03 04 05 06 :
o
posuv £, [mm/zub] a, dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2.8 Skupina obrabénych materiali 5 P
55 - P P Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: > >
EE Foto ShOBE G Y Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P ==
ey o APET 1505HOSM EE
=
<< <C
O © 8'0 E E
== g EN N O 70 - geometrie s pozitivnim Uhlem Cela a neutréini obvodovou fazetkou % %
g3 ! - vhodna pro obrabéni materialti sk. P, M, pouZitelna i pro materidly sk. K a S a podminéné i H L <C
= 60 - tyto VBD jso uréeny do fréz S450D06D o9
E
= C o
g 50 - geometria s pozitivnym uhlom Cela a neutralnou obvodovou fazetkou 8 8
- o E - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M, pouzitelnd aj pre materialy skupin K a S a pod-
w Profil hlavniho bitu SSaEN MO S 40 i mienene aj H
Q. Profihlavnéhoostria %= £ - tieto VRD s uréené do fréz S450D06D
D DH £ 30
o 3 [ala)
= m
2,0 > >
Rozsah feznych podminek / Rozsah reznjch podmienok: ==
- 1,0 0zsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: E |n—:
D © L w
Y EBEN NO f. 0,12 + 0,50 [mm/zub] ==
== 0 0,1 02 03 04 05 06 8 o
posu f, [mm/zub] a, 0,5+ 3,5 [mm] (O} g
o Skupina obrébénych materiald 5 P
535 ; b " Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
EE Foto Skupina obrébanych materidiov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P
28 -. " RPEW 1505MOS

3
EE
o oo
o
<<
==
LU LU
=z =Z
N N
Ll L
(asgyam

8,0
2 - geometrie s nulovym Uhlem cela
§ § NOE L} 70 - vhodna pro obrabéni materiald sk. K a H dale pouzitelnd pro materidly sk. P a podminéné
| iproM
g 60 - tyto VBD jso uréeny do fréz S450D06D )
; g 50 - geometria s nulovym uhlom cela
= o 2 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin K a H, pouzitelna aj pre materidly skupiny P a pod-
W Poilhamhobiv  £5 5y g I iensoatl oo b i’ P P yspny T ap xS
" 4 : L O 2
Q. Pofihlanéhoosiia &5 = g 30 - tieto VRD st urdené do fréz S450D06D 25
oc H ==
2,0 25
3 o8
0,14 v , , - N
15 10 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: & a
o) m N
ZANON n f 0,15 + 0,50 [mm/zub] o Y
== 0 01 02 03 04 05 06 % <
posuv f, [mm/zub] a 05+35 [mm] - E
» o o5
>
=
= =
o i abany »n v
§§ o S L RITE ) Eunkn diacram  Funkiny i oo Pouzito u VBD / Pou?ité pri VRD: leke]
oto unkcni diagram / Funxcny diagram opIs
&% ! yee P RPEX 1204MOSN-12 &8
[eNe]
==
8,0 S G
[eNe]
70 o xe)
- geometrie s pozitivnim Uhlem ¢ela a negativni obvodovou fazetkou = =
= 60 - vhodna pro obrdbéni materialt sk. P,M, pouzitelnd i pro materialy sk. K a S a podminéné i H EI) EI)
E
= L
g 50 - geometria s pozitivnym uhlom ¢ela a negativnou obvodovou fazetkou ==
» o 2 - vhodna pre obrabanie materilov skupin P,M, pouzitelnd aj pre materidly skupin K a S a pod-
1] Profil hlavniho biitu g San ¥ NO : 40 RPEC mienene aj H
o Profil hlavného ostria £+ F ':g 30 w
o z=
2,0 @ %
0.1 v o ’ - . L
& 10 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: E E
=5 E3mEN NO £ 012040 [mm/zub] 29
] ,12 + 0,40 [mm/zu =S
[ 0 0,1 02 03 04 05 06 : ©c
posuv f, [mmizub] a 0530 [mm]
, 9 T 9,

L
£5 S Ve Pouito u VBD / Pouzité pri VRD: SXS)
EE Foto Skupina obrébanych materidiov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis SBKX 2207DZER ' <§E <§‘:
88 Bl zz

OR

L
20,0 ==
22 5 W
§ § p0n - hladici geometrie s nulovym thlem ¢ela ] <]
16,0 ES¥IRAE— - doplikovy sortiment k destickam SBMR <D: <
B N - vhodné pro obrabéni materialii skupin P, K a M a

2120 - hladiaca geometria s nulovjm uhlom Gela
x ) o =5 k- - doplnkovy sortiment k dotickdm SBMR < <
4 Profil hlavniho bfitu 2sm0On 3 - vhodné pre obrabanie materidlov skupin P, K a M x =
om Profil hlavného ostria ‘:‘---;J :“"5 s 8,0 55
» =g
.
. 4.0 SN

ré fezné hran . , a a q =
i Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: a %
Q0o

@) 1
a3 E0n f 0,35 + 0,80 [mm/zub] oo
Lk 0 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 ’E E

posuv £ [mm/zub)] a 1,5+ 15,0 [mm]
P
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OBRABENE MATERIALY
OBRABANE MATERIALY

[mla)
oo
> =
W<
o
[y
L w
==
[oNe]
i
[CRO]

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

VOLBA REZ. PODMINEK
VOLBA REZ. PODMIENOK

TECHNOLOG. MOZNOSTI

TECHNOLOG. MOZNOSTI

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

TéHé
Tazké
o

DALSI INFORMACE

DALSIE INFORMACIE

PREVODN[ TABULKA
PREVODNA TABULKA
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Skupina obrébénych materiald
Foto

Geometrie
Geometria

Funkéni diagram / Funkény diagram

SBMR 2207DZ SR seay

T 200

- _ 16,0
~ E

o é 12,0
S oiibanihobitt 5 5 E

% Profil hlavného ostria % % LI | % 80

ES
=)

a1y

Skupina obrabénych materiali
Skupina obrabanych materidlov

Geometrie
Geometria

0,29
13°
R
X X
XN EaEE N
o 0

02 04 0,6 038 1,0

posuv f [mm/zub)

Funkéni diagram / Funkény diagram

SCKR 09T340EN-F
R
SCKR 12T360EN-F

—

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5

posuv £, [mm/zub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

Foto
=2l
8,0
D O
1 s=HEN = 7,0
- - =
3 = 60
£
z 50
o Y 3
. £°2 2 4,01
S Foirenmens SENNE B
- 2,0
209 0
1.0
2
BYNNDO N
o= 0
es Skupina obrabénych materiali
g g Foto
88
[CRG]
8,0
7.0
£ 6,0
§ 50
g
; o e £ 40
w Profil hlavniho bfitu é% NIsl | 2 3"
] . ; Rl &
8 Profil hlavného ostria 5 & g 30
Seeli ey 20

NOnN [ |

Skupina obrébénych materiald

Foto Skupina obrébanych materidlov

Geometrie
Geometria

01 02 03 04 05 06

posuv £, [mm/zub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

cepoo

8,0
oo
. s IENEN 7.0
4 — =
"\ £ 60
£
< g 50
> Profil hlavniho bitu £§5 F
Ll Profil hlavného ostria £ L EENEN s
a »H £ 30
(2} 2,0
‘zaoblent bfitu
Zzaoblenie reznej hrany 1,0
NOR)
SN EENEN
= 0

01 02 03 04 05 06

posuv f,[mm/zub]

B Hlavni oblast pouZiti / Hiavna oblast pouzitia N Dalsf pouziti / Daléie pouzitie

GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis SBMR 2207DZ SR

- stabilni fezna geometrie
- vhodna pro obrdbéni materialu skupin P, M, Ka S
- vhodna pro hrubovaci i dokonéovaci frézovani

- stabilna rezné geometria
- vhodna pre obrébanie materidlov skupin P, M, K a S
- vhodna pre hrubovacie a dokoncovacie frézovanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,35 + 0,80 [mm/zub]

a, 1,5+ 15,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis SCKR 097340, SCKR 127360

- vysoce pozitivni ostra geometrie

- vhodna pro obrébéni materialli skupin M a S,

- déle vyuzitelnd pro materiély skupin P a K

- zejména vhodna pro lehké az stfedné tézké zabérové podminky

- vysoko pozitivna ostré geometria

- vhodna pre obrébanie materidlov skupin M a S

- dalej vyuzitelna pre materidly skupin P a K

- vhodna najma pre fahké az stredne tazké zaberové podmienky

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,05 + 0,08 [mm/zub]

a 0,3+4,0(6,0) [mm]

P

Popi Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
o0 SDEW 090308 (E)SN

- geometrie s nulovym thlem cela

- vhodna pro obrdbéni materialti sk. K a H, déle pouzitelnd pro materialy sk. P a podminéné
iproM

- pro stopkové frézy s tihlem nastaveni 45°

- nabizeno provedeni bfitu ,E*i ,S*

- geometria s nulovym uhlom cela

- vhodna pre obrabanie materilov skupin K a H, pouZitelnd aj pre materiély skupiny P
a podmienene aj pre M

- pre stopkové frézy s uhlom nastavenia 45°

- ponukané s prevedenim ostria ,E“ a ,S*

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,10 + 0,30 [mm/zub]

a, 1,0 + 4,5 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis SDEX 090308FN-74

- geometrie s mirné pozitivnim dhlem cela

- vybrudovany zldbek na dvou protilehlych britech (bez stabilizacni fazetky)

- vhodna pro obrdbéni materialu skupin P,M a N, déle pouzitelnd pro materialy skupiny K a S
- pro stopkové frézy s Uihlem nastaveni 45°

- geometria s mierne pozitivnym uhlom cela
- vybriseny Zliabok na dvoch protifahlych ostriach (bez stabilizacnej fazetky)

- vhodna pre obrabanie materidlov skupin P,M, N, pouzitelna aj pre materidly skupin Ka S
- pre stopkové frézy s uhlom nastavenia 45°

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f. 0,10 + 0,30 [mm/zub]

a, 1,0 + 4,5 [mm]

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Skupina obrébénych materiald

'% % o ok dacram | Funkéns i oo Pouzito u VBD / Pouité pri VRD: > >
oto unkéni diagram / Funkény diagram opis =-
i3 ¢ ¥ oeg P SDGX 120508EN-FM <=
o o
=
16,0 - pozitivni geometrie s tizkou obvodovou fazetkou % <§(
- vhodna pro obrébéni materialli skupin M a S, TR
16,0 SDGX 120508EN.FM - dale vyuzitelnd pro materialy skupin P =z =
— 120 - pogminéné Ize §plikovat ilprcf mvateria’vlyus:kl{pin‘ K. ) ) % Eé
E” - zejména vhodna pro lehké az stfedné tézké zabérové podminky é é
£100 » o o m
K - pozitivna geometria s lizkou obvodovou fazetkou [eNe)
> ‘ o e £ 80 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin Ma S
(O] PPf<f>_1|‘|hfll‘an{':° biitu SENED ®m B - dalej vyuzitelna pre materidly skupiny P
[a] rofilhlavného ostria -z = g 60 - podmieneéne je mozné aplikovat aj pre materidly skupiny K -
(%) 2 40 - vhodna najmé pre fahké aZ stredne fazké zaberové podmienky g o
) > >
15% 015 = . . . . E <_(
2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: el
NN f. 0,05 + 0,15 [mm/zub] ==
[ 0 0,1 02 03 04 05 : loke)
w
posu 1, [mmizut] a, 1,0 + 12,0 [mm] 2L
£5 o e o dacram | Fonkint . Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: o
oto unkéni diagram / Funkény diagram opis a0
83 ¢ Y 989 ¢ SDMT 120508SR-F ==
i
= =
140 - geometrie s pozitivnim Uhlem ¢ela zarucujici minimaini fezny odpor ==
) ==
== EENEN 120 - lehké az stfedni frézovani NIRRT
GG ! SDMT 120508SR-F - vhodné pro materidly skupin P, M déle K a S a podminéné i materidli skupiny N E‘ E‘
T - stabilni zabérové podminky Ll L
£ 10,0 SOC OC
w g 80 - geometria s pozitivnim uhlom ¢ela zarucujtci minimalny rezny odpor
1 2 - lahké a stredné frézovanie
= Profil hlavniho bfitu = g 3 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M, dalej K a S a podmienene aj pre materialy x é
= Profil hlavného ostria % % EENNN H 60 skupin N % %
[a] H - stabilne zaberové podmienky ==
7} 2 40 3=
o5
- 7 o . o
2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: N o
2 g - w
=N 0,07 + 0,25 [mm/zu <
S 0o ol 02 03 04 05 f. [ I <2
[a)
posuv f, [mm/zub] ap 05+50 [mm] 6 =
=0
=
= =
o i 4bény iall »n v
é é o Skupina obrébénjch materéld Funkint dinaram | ok oo Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: lege}
oto unkcni diagram / Funxcny diagram opIs
&% ? yee P SDMT 120508SR-M &8
[eNe]
==
140 8o
- geometrie s pozitivnim Uhlem ¢ela zaruéujici minimaini fezny odpor 6 6
120 ——— - lehks a stiedn frézovani 22
= - vhodné pro materidly skupin P, M dale K a S a podminéné i materiali skupin N I T
£ 10,0 Eu) Eu)
= é \ - geometria s pozitivnim uhlom Cela zaru¢ujtici minimalny rezny odpor = -
1 — g 80 \| - lahké a stredné frézovanie
= Profil hlavniho bfitu 55 EENEN § - vhodna pre obrabanie materilov skupin P, M, dalej K a S a podmienene aj pre materialy
E Profil hlavného ostria % % E 6.0 \ skupin N W
3 =z =
2 I \ 2z
0.1 L m
e " o ’ i}
o 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: E E
~ %% OON N f. 0,1+ 0,25 [mm/zub] 28
SR 0 01 02 03 04 05 : o ©o
posuv |, [mm/zub] a, 1,0+ 10,0 [mm]
L
£5 e Ve Pouito u VBD / Pouité pri VRD: 53]
EE Foto Skupina obrabanych materidiov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis ) < <§(
838 -. M SDMT 120508PR-R ==
o
OR
L
14,0 ==
" o ~ — ) L o W
S 1EN N ] - pozitivni geometrie s dobrou stabilitou fezné hrany D
‘w 38 12,0 |- I ETEE - vhodna pro obrabéni materialti P, M déle K a S a podminéné i materialt skupiny N ?:‘ ?t‘
\ T 100 - geometrie vhodna i pro méné stabilni zabérové podminky 0.5
£ 10,
o é - pozitivna geometria s dobrou stabilitou reznej hrany
1 — 2 8,0 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M, dalej K a S a podmienene aj pre materialy <<
= Profil hlavniho bitu 55 EEN W 3 skupin N g
E Profil hlavného ostria = t% ] 6.0 - geometria vhodna i pre menej stabilné zaberové podmienky 5 =)
E o2
75} 2 40 =2
— T
— . . . =
2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: a %
Q0o
>
EEN N f. 0,2 + 0,45 [mm/zub) oo
0 0,1 0,2 03 04 05 0o
o n
posuv £ [mm/zub)] a, 1,0+ 10,0 [mm]
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2.8 Skupina obrabénych materiali 5 P
> > 55 i Abany " Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
== EE Foto SR EIEEAENIEDED | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
<= 53 ¢ e i’ SDMX 120508EN-M
o o co
=
<< <C
== oo 16,0
% % % E "I | 16,0 somx 120508EN-M - pozitivpigeome}ri(? s l]zkouv(‘)lgvodoyou fazetkou
L <C S - vhodna pro obrabéni materiald skupin P a K,
i‘é i‘é =120 - zejména vhodna pro lehké az stiedné tézké zabérové podminky
oC o -
8 8 = § 100 - pozitivna geometria s tizkou obvodovou fazetkou
1 o £ - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P a K
x Profil hlavniho bitu § 5 "B H 8,0 - vhodna najmé pre fahkeé az stredne tazké zaberové podmienky
=  Pofihanchoostia = & S 60
22 i
== n 40
E <_( 15° 015 v . ’ . n .
oo 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
Lim se
== ok f 0,08 + 0,18 [mm/zub]
8 o Ll 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
(C) % posuv { [mm/zub] a, 1,0 + 12,0 [mm]
2g Skupina obrabénych materiali Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
E E EE Foto SlapACHE N EEEE | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis SEEN 1203AFFN, SEEN 1203AFSN, SEEN 1204AFFN,
=- 8
o ©° SEEN 1204AFSN, SEEN 1504AF SN
o=
<< <<
2 2 g E . . . M
"L L s NON [ | - geomerie s nulovym thlem Cela o 3 o
E‘ E‘ = = - vhodna pro obrabéni materidlli sk. K a H, déle pouZitelna pro materidly sk. P a podminéné i pro M
Ll Ll £ - nabizeno provedeni biitu ,E*i,S* a pro velikost 12 ve dvou tloustkach
SOC OC £
8 - geometria s nulovym uhlom cela
< -4 S, .g - vhodna pre obrabanie materidlov skupin K a H, pouZitelna aj pre materialy skupiny P
%o w Profi havnihobiitu S5 1 g "I apodmienene j pre M
= % Ll Profil hlavného ostria 5 % s - pontkané s prevedenim ostria ,E* a ,S* a pre velkost 12 v dvoch hribkach
== n 2
o
o8
o I . 5 .
N o Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
N
o w - ANl 5 ‘ ‘ ‘ f dle provedent bfitu a velikosti jednotiivjch VBD
< zaoblenio reznejhrary 1@ G 02 03 0,4 0,5 z dra prevedenia reznej hrany a vefkosti jednotlivych VRD
= b I . dle provedent biitu a velikosti jednotlivych VBD
g o 3 dfa prevedenia reznej hrany a velkosti jednotlivych VRD
=
= = . P
8 8 2 Skupina obrabénych materill Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
23 EE Foto SpRCiEE MEEtE | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis SEER 1203AFEN, SEER 1203AFSN, SEER 1204AFEN,
oy 8é G P SEER 1204AFSN, SEER 1504AFEN, SEER 1504AFSN
==
8’ 8’ 14,0
us 22 - geometrie s pozitivnim Uhlem Cela
leXe) 2 § E HEEN N O 12,0 - vhodna pro obrabéni materialti skupin P a M, déle pouzitelna pro materialy skupin
== Ki S apodminéné i pro H
(La Eu) E 10,0 - nabizeno pro velikost 12 ve dvou tloustkach
[ ) ) )
s 80 - geometria s pozitivnym uhlom Cela
E Profl lawnio bit =2 2 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P a M, pouzitelna pre materidly skupin K a S
W poiinanthoows o2 WEN NO & 60 a podmiencne aj pre H
— D B £ - ponuka pre velkost 12 v dvoch hribkach
=z = (/7] 2
[ 240
= E (57 015 v . . . .
F‘_: E 15; ' ' ;y 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
O o © o - S -
oy e dle provedent bfitu a velikosti jednotlivych VBD
oo EE EEN WD 0 0.1 0‘2 0.5 A dra prevedenia reznej hrany a vefkosti jednotlivych VRD
posuy £ [mmizub] a dle provedeni bfitu a velikosti jednotlivych VBD
‘ ? dra prevedenia reznej hrany a vefkosti jednotlivych VRD
w = Skupina obrab&nych materiald
ISX®] ££ p e ot e Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
<< EE Foto SpRE T AR Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P
=z &3 e P SEET 09T3AFEN
55
[e]
o L
== 8,0 T
oo o
] N § § IR ON 7,0 - geometrie s pozitivnim thlem Cela
5‘ < ! - vhodna pro frézovani materialt skupin P, Ma S
= £ 6.0 - uréeno zejména pro lehké az stfedni frézovani
8 % 50 - geometria s pozitivnym uhlom cela
< < ) o = 2 40 - vhodna pre frézovanie materidlov skupin P, M a S
N = Profil lavniho bfitu 23S Eam [On 3 \ - uréené najmé pro lahké az stredné frézovanie
= [11] Profil hlavného ostria = s \
> a (27} £ 30
22
g » 20 \
= — . . .
a % > 10 A\ Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
Q0o &
> RO
o 5N £ 008+030 [mm/zub]
’E &: == 0 01 02 03 04 05 06
posuv 1, [mmizub] a 03+45 [mm]

P
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Geometrie
Geometria

Lehké
Lahké

N
-
) - =]
= Profil hlavniho bitu 55
" h : S8
[11] Profil hlavného ostria =5
w 2o
015
155
107
2e
SN SN
O ©
[
2o
33
g g Foto
g8
(GRO)

L ©
1 " P - IS
= Profil hlavniho bitu § 5
[11] Profil hlavného ostria 5 :%

1]
20°
O g
o
28
g g Foto
S8
SO
B
Q ©
- =
o Cw
|L Profil hlavniho bfitu é §
w Profil hlavného ostria 5 &
i1}
N 0,15
15: 100
29
>N O
BE
gg
EE Foto
S8
SO

; ) P =
w Profil hlavniho bfitu 83
[TT] Profil hlavného ostria ==
n oo
01
207
e

RO

zaobleni bitu a5

zacblenie reznej hrany DR

o=

Skupina obrabénych materiali
Skupina obrabanych materidlov

Skupina obrabénych materiali
Skupina obrébanych materidlov

Skupina obrabénych materiali
Skupina obrabanych materidlov

Skupina obrébénych materiald
Skupina obrabanych materidlov

BEEN NO
BEN NO
EEN NO

BEN NO
BEN NO
BEEN NO

NOnN [ |

hloubka fezu bk rezu 2, [mm)

hloubka fezu / hibka rezu a, ]

hloubka fezu  hibka rezu 2, [mm]

hloubka fezu / ibka rezu a,fmm]

Funkéni diagram / Funkény diagram

8,0

7,0

6,0

50

4,0

3,0

2,0

0 01 02 0,‘3 04 05 06

posuv £, [mmizub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

8,0 T

7,0 SEE‘I 1204AFFN-FA e
6.0

5,0

4,0

30 \\

2,0 \

10 A\

0 01 02 03 04 05 06

posuv 1, [mmizub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

8,0

7.0

6,0

i

5,0

4,0
3,0

2,0

0 01 02 03 04 05 06

posuv 1, [mm/zub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

8,0
7,0

SEEW 1204AF(E)SN

6,0

5,0

4,0

3,0

20

T
0 01 02 03 04 05 06

posuv £, [mmizub]
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GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis SEET 1204AFEN, SEET 1204AFSN

- univerzalni geometrie s pozitivnim thlem cela

- vhodna pro frézovani materiali skupin P a M, dale pouziteln pro materialy skupin
Ki S apodminéné i pro H

- nabizeno provedeni bfitu ,E“i,S*

- univerzalna geometria s pozitivnym uhlom cela

- vhodna pre frézovanie materidlov skupin P a M, pouzitelna aj pre materialy skupin
K'a S a podmienene aj pre H

- ponukané s prevedenim ostria ,E* a ,S*

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,20 + 0,40 [mm/zub]

a, (0,5) 1,0 6,5 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis SEET 1204AFFN-FA

- geometrie s pozitivnim Uhlem cela a minimélnim zaoblenim fezné hrany
- vhodna pro obrabéni nezeleznych kovii - materiali skupin N

- geometria s pozitivnym uhlom ¢ela a minimalnim zaoblenim reznej hrany
- vhodna pre obrabanie nezeleznych kovov - materidlov skupiny N

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,05 + 0,40 [mm/zub]

a, 0,2 +4,5[mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis SEET 12T3M-PM

- univerzalni geometrie s pozitivnim Uhlem ¢ela
- vhodna pro frézovani materialt skupin P a M, dale pouzitelna pro materidly skupin
KiS apodminéné i pro H

- univerzalna geometria s pozitivnym uhlom cela
- vhodna pre frézovanie materidlov skupin P a M, pouzitelna aj pre materiély skupin
Ka S a podmienene aj pre H

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
T 0,17 + 0,40 [mm/zub]

a, 1,0 + 6,5 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis SEEW 1204AFEN, SEEW 1204AFSN

- geometrie s nulovym Uhlem cela
- vhodna pro obrabéni materidlu sk. K a H, dale pouzitelnd pro materialy sk. P a podminéné i pro M
- nabizeno provedeni bfitu ,EN“i,SN*

- geometria s nulovym uhlom cela
- vhodna pre obrabanie materilov skupin K a H, pouzitelnd tiez pre materily skupiny P

a podmienene aj pre M
- pontkané s prevedenim ostria ,EN“a SN

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. (0,10) 0,15 + 0,40 [mm/zub]

a, (0,5)1,0 + 6,5 [mm]

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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VOLBA REZ. PODMIENOK

TECHNOLOG. MOZNOSTI

TECHNOLOG. MOZNOSTI

OPOTREBENI
OPOTREBENIE

DALSI INFORMACE

DALSIE INFORMACIE
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Geometrie
Geometria

SEMT

Geometrie
Geometria

SNGX-M G SFCN

Geometrie
Geometria

SNGX-R

Skupina obrébénych materiald
Foto

.
Profil hlavniho biitu 55
Profil hlavného ostria = % EEEQON

0,09

NNN O

Tézké

Tazké

Skupina obrabénych materiali

Foto

L O

X X
T& L

=

‘ - =
Profil hlavniho bfitu 33 B

Profil hlavného ostria =S

@ n

ostry biit
ot reznd hrana

L
22
% N [ |

Skupina obrébénych materiald

Foto

- o =@
Profil hlavniho bfitu 3S B
Profil hlavného ostria ==

(2R 7]

D O

X X

SR N N

o

Skupina obrabénych materiali
Skupina obrabanych materidlov

Foto
Bl
D O
x X
s 1
- =
‘ PR =2
Profil hlavniho bfitu SS m 1
Profil hlavného ostria =5
(2R
Ly o012
&
T
> 22
I I
o

hloubka fezu / hibka rezu &, fmm]

hloubka fezu / hibka rezu &, fmm]

3

,

n

hloubka fezu / hibka rezu &, [mm

3

hloubka fezu / hbka rezu a, mm]

Funkéni diagram / Funkény diagram

8,0
70 M

6,0

5,0

4,0
3,0 AN

2,0

0 01 02 03 04 05 06

posuv f [mm/zub)

Funkéni diagram / Funkény diagram

14,0
12,0 Eiimﬁli}f

o
=}

®
=}
~

o
=}

>
=}
~

n
<)

0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5

posuv £, [mm/zub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

15,0

N
3]

o
=3

~
o

0 0,1 0,2 03 04 05

posuv £, [mm/zub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

=0
12,5
10,0
75
5,0
25
0 0,1 0,2 0,3 0,4 05

posuv f,[mm/zub]
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis SEMT 09T3AFSN

- geometrie s pozitivnim thlem cela
- vhodna pro frézovani materiali skupin P, M a K, déle pouzitelné pro materidly skupiny
S a podminéné i pro N
- urceno zejména pro lehké az stredni frézovani
- geometria s pozitivnym uhlom cela
- vhodna pre frézovanie materidlov skupin P, M a K, pouzitelna tiez pre materidly skupiny S

a podmienene aj pre N
- urcené najmé pre lahké az stredné frézovanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,12 + 0,35 [mm/zub]

a, 0,5+4,5[mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis SFCN 1203EFFR

- geometrie s nulovym Uhlem ¢ela minimalnim zaoblenim fezné hrany
- vhodna pro obrébéni nezeleznych kovli - materialt skupin N

- geometria s nulovym uhlom ¢ela a minimalnim zaoblenim reznej hrany
- vhodna pre obrabanie nezeleznych kovov - materidlov skupiny N

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,05 + 0,30 [mm/zub]
a 0,5+ 9,0 [mm]

4

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis SNGX 130512SN-M

- geometrie s pozitivnim Uhlem cela a zkou pozitivni obvodovou fazetkou
- vhodna pro obrébéni materiali skupin P a K
- geometrie s nizkym feznym odporem, vhodnd pro stroje s nizsim vykonem

- geometria s pozitivnym uhlom Cela a tzkou pozitivnou obvodovou fazetkou

- vhodna pre obrébanie materialov skupin P a K
- geometria s nizkym reznym odporom, vhodnd pre stroje s nizsim vykonom

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,15 + 0,35 [mm/zub]
a 1,2 +12,0 [mm]

4

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis SNGX 130512 PN-R

- geometrie s pozitivnim Uhlem Cela, a s negativni obvodovou fazetkou

- vhodna pro obrabéni materialti sk. P a K

- vhodna pro hrubovani a nestabilni podminky

- geometria s pozitivnym uhlom ¢ela a s negativnou obvodovou fazetkou

- vhodna pre obrabanie materidlov skupin P a K
- vhodna pre hrubovanie a nestabilné podmienky

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,15 + 0,40 [mm/zub]

a, 1,2 +12,0 [mm]

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2.8 Skupina obrabénych materiali 5 P
55 - P o Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: > >
29 Skupina obrabanych materidlov Xt g & i - i i |
EE Foto | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis =z =
28 SNHF 1204ENSR-M, SNHF 1504ENSR-M ==
[T
= =
<< <
10,0 ==
g
55 L g | SNHE 1S0ENSRM - geometrie s pozitivnim dhlem Gela = =
8,0 - vhodna pro obrabéni materiali skupin K a P % é
B - vhodna zejména pro lehké a stiedni frézovani <L <L
i =&
= g 6,0 - geometria s pozitivnym uhlom ela oo
I.II. - o =2 2 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin K a P
Profil hlavniho bfitu Rl Wl | 3 - vhodné najmé pre fahké a stredné frézovanie
I Profil hlavného ostria == s
» BH g 40
& 82
n > >
2,0 N 7 . 1 w <
o1 3 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: el
=Y i
AN BON ! ! ! f. 0,15 + 0,40 [mm/zub] ==
= 0 01 02 03 04 05 22
posuv £ [mm/zub)] a, 1,0 + (6,0) 9,0 [mm] S O

o Skupina obrébénych materiald 5 P
E5 : e o Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
T Skupina obrébanych materidlov xof & i i > >
EE Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
28 o o ‘ v ’ SNHN 1204ENEN, SNHN 1504ENEN 23
oo
[T
14,0 T £k
gy ==
55 o n B A\ SNHN 1204ENEN - standardni negativni fezna geometrie iy
SNHN 1504ENEN - vhodna pro obrdbéni materialt skupin K a H, déle pouzitelnd pro materialy skupiny P N N
E100 \ - pro frézy s thlem nastaveni 75° s
¥ 50 - $tandardna negativna rezné geometria
- : —— =2 E \ - vhodna pre obrabanie materidlov skupin K a H, pouzitelna aj pre materidly skupiny P ~
I Profil lavniho bfitu SSO0 1 B : 60 A\ - pre frézy s uhlom nastavenia 75° ke)
2 Profil hlavného ostria ‘:‘---;J :“"5 s = E
»n = 40 5=
°5
oy 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: N o
o w N
NNy D B [ | \ \ \ 1 f. (0,10) + 0,40 [mm/zub) ol
== 0 01 02 03 04 05 s <
poso [ a,  05:(90)135(mm] =23
=L
Skupina obrabénych materiald 5)5)
g upina obrabenych materialu . P
£E : o - Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
g Foto Skupina obrébanjch materdlov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis ¢ ee
88 mM SNHQ 11.., SNHQ 12.. NN
[eNe}
==
S G
2e | - tangencialné upinané VBD pro kotoucové frézy s vybrusovanymi ,utvare¢i 9 9
§ § ERENNDO 07 : - tato geometrie je aplikovatelna pro vechny skupiny obrabénych materiali [oNe]
| - doporucované rozsahy posuvii je nutno brat pouze orientacné % %
T 05 ; (velmi podstatnou roli hraje pomeér a /D) OO
; o
g 04 - tangencialne upinané VRD pre kotticové frézy s vybrisenymi utvératmi
(¢} . — =2 2 | | - tato geometria je aplikovatelna pre vSetky skupiny obrabanych materialov
I Pprcf’_'l"hrl“a"",'r:w b”t‘L_' SENENENND ;i o m - doporudens rozsahy posuvov je nutné braf len orientaéne (velmi podstatnd
= rofil hlavneho ostria &3 2= g rolu hré pomer a,/D) —w
(7] E \ Z=
0.2 . I % |
i 03 1103, | w o
™ | Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: s e
@ 02 @)
e g
NN EBEREONO 0,20 + (0,40) 0,50 [mm/zub a
EN @4 RE 6 o1 oz 03 o4 o5 o5 (0400501 ! ©o
posuv f, [mmizub] a -
I4
Skupina obrab&nych materiald w &
s upina obrabenych materialu . PN IS
EE ’ i - Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: (SRS
22 Skupina obrébanych materidlov P R . >4
EE Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis <
28 o o ! v ’ SNMT 1205AZSR-M, SNKT 1205AZSR-M ==
55
o L
14,0 ==
2 - vysoce pozitivni geometrie N
E § § EEN N O 12,0 - vhodna pro frézovani materialt skupin P a M, dale pouzitelna pro materidly skupin <_(l ’Ei‘)
- _ 2:"’”3[]":;‘2253;‘_# Ki S a podminéné i pro H o <D(
- £ 100 - zejména vhodné pro stfedni obrabéni
4 <
4 2 80 - vysoko pozitivna geometria
(7)) - S =2 2 - vhodna pre frézovanie materidlov skupin P a M, pouzitelnd aj pre materialy skupin Ka S < <
— PP"f’_'l"hT‘a‘"l'? biv - SS mmN NO E 60 a podmienene aj pre H x5
= rofilhlavného ostria 7z = 3 ~ | - vhodna najma pre stredné obrébanie 2 =
- 2 40 =2
— T
rererd 7 2 " =
; 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: a %
QO
m 0 Q >
Y NN f 0,15 + 0,50 [mm/zub] oo
o= 0 0,1 0,2 03 04 05 : 0o
o n
posuv f, [mm/zub] up 1’0 + 6,5 [mm]
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2.8 Skupina obrabénych materiali 5 P
> > 55 i Abany " Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
a4 gg Foto SR TR EEEED | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
== 28 ¢ v ' SNKX 1204ENFN, SNKX 1504ENFN
=
<< <C
oo 9 e ‘
== § E [V L} 12,0 A\ - hladici geometrie s nulovym thlem cela
wE - dopliikovy sortiment k VBD SNHN resp. SNUN
é é EJ0,0 \ - vhodna pro obrabéni materiali skupin K a H, déle pouzitelna pro materidly skupiny P
0o oM S
[eNe] < S 80 - hladiaca geomgtria s nulovym uhlom ¢ela
- o =2 2 - doplnkovy sortiment k VRD SNHN alebo SNUN
X PP"‘:_'I"hrI“a"",':O b”t“_‘ 838 g 60 - vhodné pre obrabanie materialov skupin K a H, pouzitelna aj pre materialy skupiny P
- % rofil hlavného ostria 5& §
2g
w <t § b N . . 1
oo o ranhrana 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
E E N
== NN : : : : f. 0,15 + 0,40 [mm/zub]
[eN®) == 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
L
oo posuy £, [mmizub] a, 1,0 + 6,0 [mm]
@ Skupina obrabénych materiali .. N
£3 f P ; Pouzito u VBD / PouZité pri VRD:
> > 2T Skupina obrabanych materidlov P P .
O EE Foto ) e Funkeéni diagram / Funkény diagram Popis
22 33 ¢ yee ’ SNMT 1205AZSR-R
o o
L L
£k 140
== e - pozitivni geometrie
% % ﬁ § NN om 12,0 - vhodna pro frézovani materialt skupin P, K a H, dale pouzitelna pro materialy skupiny M
~N N { 4 _ SNMT 1205AZSR-R apodminénéipro S
,E E 4 £ 100 - zejména vhodna pro sfedni az t&zsi obrabéni
oc g 8,0 - pozitivna geometria
« X |L Prof hlavniho b =2 2 - vhodna pre frézovanie materialov skupin P, K, H a tieZ pouZitelna pre materidly skupiny M
w2 S oinenivons S5 WNE OE £ o0 ~ a podienane o pre §
g ] > & £ - vhodna najma pre stredné az tazsie obrabanie
= £ 40
55 O
aQ L . , )
~ o 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
w N @@
oo W 29
& AN ENE ON 0,18 + 0,50 [mm/zub
% o 2 0 0,1 0,2 03 04 05 f; [ ]
6 o« posuv 1, [mmizub] a 1,0 6,5 [mm]
=9 ’
>
5)5) Skupina obrab&nych materiald
2@ upina obrabenych materialu . P
Q9 = Skupina obrabanych materilov P - ’ Poutzito u VBD / Pouzité pri VRD:
EE Foto | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
L= 28 " ! yee P SNUN 120408, SNUN 120412, SNUN 150412
[eNe]
==
[ORG} 14,0 - standardni negativni fezna geometrie
99 2o - prioritné jsou tyto VBD uréeny pro soustruzeni
[eNe] § § N | | 12,0 A\ - vhodna pro obrabéni materialil skupin K a H, dale pouZitelnd pro materidly skupiny P
% % - pro frézy s Ghlem nastaveni 75°
(u'i Eu) EJO,G N\ - pro velikost 12 jsou k dispozici rédiusy 0,8 a 1,2
[y = ] )
s 80 - Standardna negativna rezna geometria
= _ o =2 E - prioritne su tieto VRD urcené pre sustruzenie
= PPr?illlhT\avm;o bn:g 3 SN B B 60 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin K a H, pouzitelnd aj pre materiély skupiny P
— w = rofil hlavneho ostria &3 &= 3 - pre frézy s uhlom nastavenia 75°
zZ= " 2 40 - pre velkost 12 st k disporici rédius 0,82 1,2
i 3
B m
i} Pt " o ’
rﬂ—: E mblenitin 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
65 zaoblenie reznej hrany .o
o = =
o AN N 0 [ | T T i i 0,10) + 0,40 [mm/zub
e SR 0 01 02 03 04 05 % 0.10 [ I
1, [mmizub] B
posuv £, mm/zul a, 0,5+ (9,0) 13,5 [mm]
w = Skupina obrab&nych materiald
ISX®] ££ p e ot e Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
< <§( EE Foto SpRE T AR Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P
= &8 m M SOMT 09T308-M
S35
[e]
o L
== 14,0 - pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou
p W °e - vhodna pro obrdbéni mat. skupin P a K a dale pouzitelna pro materialy skupiny M, podminé-
29 5% BENE OO0 4 né Ize pouziti pro skupiny S a H
o< - zejména vhodna pro stfedni obrabéni tvrdsich materialt
- £ 100 - nepfiznivé zabérové podminky
= g 8,0 - pozitivna geometria so strednou obvodovou fazetkou
< <¥( |; ' o 2 2 - vhodna pre obrébanie mat. skupin P a K a dalej pouzitelnd pre materiély skupiny M, podmie-
<5 s PP"f’_'l"hT‘a‘"T'? britu ESANE OO0 3 60 neéne mozné pouit aj pre skupiny S a H
53 o rofilhlavného ostria 7z = g - najmé vhodné pre stredn( obrabanie tvrdsich materialov
g ,<_‘: N 2 40 - nepriaznivé zaberové podmienky
=<
a % 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
Q0o
>
oo 0o f 0,12 + 0,40 [mm/zub]
’g o 0 0,1 0,2 03 04 0,5
o
posuv f, [mm/zub] a 1 10 < 8,0 [mm]

P
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2.8 Skupina obrabénych materiali 5 P
55 - P o Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: > >
22 Skupina obrabanych materidlov " " . >
EE Foto | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis =-
LE ! e P SOMT 09T304-MI ==
o o
[T}
= =
14,0 £=Z
ggﬂlll:lil 12,0 %%
g3 g - stabilni geometrie s pozitivnim thlem ¢ela a negativni obvodovou fazetkou >l <€
£ 100 e - vhodna pro obrabéni materiali sk. P,M a K pouZiteln i pro materidly sk. S a podminéné i N o2
£ 10 oC o
E 3 - stabilna geometria s pozitivnym uhlom ¢ela a negativnou obvodovou fazetkou 8 8
n e E 80 - vhodna pre obrébanie materidlov skupin P,M, K, pouzitelna aj pre materialy skupiny S
= Profil hlavniho bfitu 55 B a podmienene aj pre N
= Profil hiavného ostria % % EEEQON i 6.0
2 [ala
3 s o
I . e q W <c
2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: oo
5% i
AN aEEm O f. 0,08 + 0,35 [mm/zub] ==
[ 0 o1 02 03 04 05 Q9
posuv £ [mm/zub)] a, 0,5+ 8,0 [mm] (O] %
o Skupina obrébénych materiald 5 P
E5 : e o Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
g2 Skupina obrabanych materidlov X P . > >
EE Foto Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
L e m ! yee P SOMT 09T304-P 33
oo
L L
14,0 £k
2L ==
Ck EENON 12,0 - vysoce pozitivni geometrie s negativni obvodovou fazetkou iy
_ - vhodna pro obrabéni materiali sk. M a K pouZitelnd i pro materidly sk. S a podminéné i N N N
E 100 i o
g“ - vysoko pozitivna geometria s negativnou obvodovou fazetkou
ﬂl. § 8.0 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M, K, pouzite/na aj pre materidly skupiny S a pod-
= o 2 mienene aj pre N
E Profil hlavniho bfitu 55 EE V0N 3 P x é
o Profil hlavného ostria = :% H 6.0 =ZZ
(77} £ 40 2=
o5
2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: o o
) hEN
Ny BER0 O f. 0,08 + 0,35 [mm/zub] o
SR 0o ol 02 03 04 05 =<
posuv f, [mm/zub] a 0,5 + 8,0 [mm] = E
, 5+ 8, [oFe)
==
Skupina obrab&nych materiald 5)5)
2 .o upina obrabenych materialu . P
=5 : " o Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: [oNe)
Skupina obrébanych materidlov 2ot o 20 A :
EE Foto | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
28 o ¢ v ? SPET 1204AD(E)SN, SPET 1204088 SES
[eNe]
==
140 [ONO}
*l- * [eNe]
% % EEN NO S AR - geometrie s pozitivnim Ghlem Cela 6 6
a3 120 - vhodna pro obrdbéni materialti sk. P, M pouzitend i pro materialy sk. K a S a podminéné i H = =
= - nabizeno provedeni bfitu ,E*i,S* ve verzi s pfechodovym bfitem i rédiusem I T
E 100 28
5 - geometria s pozitivnym uhlom Gela -
= Cw E 80 - vhodna pre obrabanie materilov skupin P, M, pouZitelna aj pre materidly skupin Ka S
[11] Profil hlavniho biitu S5 EEN NO : apodmienene aj pre H
o Profil hlavného ostria & % N 6.0 - ponukané s prevedenim ostria ,E* a ,S* vo verzii s prechodovym ostrim a radiusom w
(7)) E =z =
240 o &
[a)
0,15 Y , . . N = ﬁ
15 o 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: P_: FE
2 Qo
NN BN N O T T T 0,12) 0,17 + 0,40 [mm/zub o
e 0 01 02 03 04 05 £ 012) [ ] Ske}
posuv £ [mm/zuo] a 1,0 + 12,0 [mm]
, U+,

L
o Skupina obrébénych materiald 5 P L =
EE ’ i - Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: (SRS
g Foto S CIEm B RSy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis <<
&3 e w ¢ deg P SPEW 1204ED(E)SR ==
o
oo
o L
14,0 i i ==
o , ) o . — w
s NON [ | H - geometrie s nulovym Ghlem Gela D5
8 5 12,0 SLEVLI2UEDE SR - vhodna pro obrabéni materidlu sk. K a H, dale pouzitelnd pro materialy sk. P a podminéné i pro M <t ;—(‘
= - nabizeno provedeni bfitu ,EN*i,SN* 8.5
= 10,0

g - geometria s nulovym uhlom cela
; - E 8,0 - vhodna pre obrébanie materidlov skupin K a H, pouzitelné aj pre materiély skupiny P a pod- <<
[1T] Profil hlavniho bfitu § 3 NOn [ | 3 mienene aj pre M < x
o Profil hlavného ostria = :% § 6,0 - ponukané s prevedenim ostria ,EN“ a“SN* 5 =)
(0} 2 oo
. o1 2 40 ==
=<
2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: a %
za0bleni biitu o C>) (>D
zaoblenie reznej rany NN NONR [ | T T T f. (0,10) 0,12 + 0,40 [mm/zub] w i
== 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 >E E

posuy f, [mm/zub] a 1,0 + 12,0 [mm]

P
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- > 2 Skupina obrabénych materiali Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
2= EE Foto SkuplEicbabanyetivaiensiovg| Funkéni diagram / Funkény diagram Popis SPGN 090308, SPGN 1203(04,08), SPGN 1504(08,12),
E E ©° SPGN 2506DZSR
= =
% <§( 16,0 - fezné geometrie s nulovym thlem cela
N 2 e SPGN 090308 - prioritné jsou tyto VBD uréeny pro soustruzeni
== § E N = L} 14,0 - vhodna pro obrabéni materiali skupin K a H déle pouzitelna pro materiély skupiny P
% fé - pro velikost 12 15 jsou k dispozici radiusy 0,8 a 1,2 velikost 25 je k dispozici i ve verzi
é é E 12,0 s prechodovymi biity a obvodovou fazetkou
3 3100 , . . .
£ - reznd geometria s nulovym uhlom Cela
= ‘ o e 2 80 - prioritne st tieto VRD uréené pre sustruzenie
o PPr‘:_'I"hrl”a"",':O britu 28N N I - vhodn pre obrabanie materialov skupin K a H, pouZitelnd tie? pre materialy skupiny P
- o rofilhlavného ostria -z = 2 60 - pre velkost 12 a 15 sti k dispozicii radiusy 0,8 a 1,2, velkost 25 je k dispozicii aj vo verzii
g o 2] 05 2 s prechodovym ostrim a fazetkou
> > 157 SN 4’0
w <t N . . 1
E F_—: 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
W Zaobleni bitu R dle velikosti a radiusu jednotlivych VBD
==z gy ooy FH KN A 0 01 0z 03 04 05 06 A podia velkosti a rédiusa jednotlivich VRD
g % posuv £ [mrzub] a dle velikosti a radiusu jednotlivjch VBD
‘ r podla velkosti a radiusa jednotlivych VRD
o Skupina obrébénych materiald 5 P
5% f Abany " Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
> > g e Foto S CIEEm B RSy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
2= 33 e ¢ v deg P SPKN 1203ED(E)S R(L), SPKN 1504ED(E)S R(L)
o o
L L
'<_): '<_): 14,0 - geometrie s nulovym thlem cela
== - °e - vhodna pro obrabéni materialti sk. K a H, déle pouzitelnd pro materidly sk. P a podminéné
ST ssNOn [ | iproM
=z = — =1 120 P
N N - pro frézy s Ghlem nastaveni 75°
s E 100 | - nabizeno provedent biitu ,E*i,S* v pravém i levém provedeni
g 8.0 - geometria s nulovym uhlom cela
~ = ‘ o 2 2 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin K a H, pouzitelna aj pre materidly skupiny P a pod-
ﬁ o) Y Profil hlavniho bfitu SSNOnm i 60 \ mienene aj pre M
= % o Profil hlavného ostria ok ?; ' \ - pre frézy s uhlom nastavenia 75°
% = 2] 2 40 - ponukané s prevedenim ostria ,E“ a ,S“ v pravom aj favom vyhotoveni
= 3
g9 - , . .
N o 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
i N - @ @ - . -
o W zaoblent bitu x = \ \ dle provedent bfitu a velikosti jednotlivych VBD
< i EN  zxtiono ez ary E E non L 0 0‘2 03 0‘4 05 A dla prevedenia reznej hrany a vefkosti jednotlivych VRD
B o [ — a dle provedeni bfitu a velikosti jednotlivych VBD
g 6 ‘ ? dfa prevedenia reznej hrany a velkosti jednotlivych VRD
=
5)5) Skupina obrab&nych materiald
2@ upina obrabenych materialu . P
Q9 = Skupina obrabanych materilov P - ’ Poutzito u VBD / Pouzité pri VRD:
EE Foto | Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
L 38 s o ‘ yee P SPKR 1203EDSR, SPKR 1504EDSR
[eNe]
==
[ORO] 14,0 - geometrie s mimé pozitivnim thlem gela
9 9 e - vhodna pro obrdbéni materialt skupiny P a M, dale pouzitelna pro materialy skupiny K a S,
[e)e} ss BN NO 12,0 podminéné i pro H.
Z= -= ' - profrézy s thlem nastaveni 75°
T _ \ pro frézy s uhlem nastaveni
(La Eu) £100 - nabizeno provedeni bfitu“S* v pravém provedeni
[ )
5 80 \ - geometria s mierne pozitivnym uhlom ¢ela
E Profil hlavniho b =B B \ - vhodné pre obrabanie materidlov skupin P a M, pouzitelné aj pre materialy skupin
B Pofihandho o 2B EEN KO E 60 Ka S a podmienene aj pre H
— w 7 b H £ - pre frézy s uhlom nastavenia 75°
E E 2 40 - v ponuke aj prevedenie ostria ,S* v pravom vyhotoveni
[a)
[a)
L
i} e " o ’
F‘_: E 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
g e EZmEn MO ‘ £ (0,15)0.25+ (0,30) 0,45 [mmizub]
o == 0 01 0,2 03 04 05 :
posuv f,[mmizub] a, 1,0 +(9,0) 12,0 [mm]
w = Skupina obrab&nych materiald
o O £ upina obrabenych materiall Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
<< £E Foto SpRE T AR Funkéni diagram / Funkény diagram Popis .
== 8 g v eag P SPKX 1203EDFR(L), SPKX 1504EDFR(L)
o % [GXG] M
[e]
o L
== 14,0 - hladici geometrie s nulovym thlem cela
N} L L9 SPKX 1203ED FR(L - dopliikovy sortiment k VBD SPKR, SPKN, SPGN
<—cl ’Ei‘) § § N L} L} 12,0 spkmn FR(L) - vhodna pro obrabéni materialt skupin K a H, déle pouzitelnd pro materialy skupiny P
o< - pro frézy s thlem nastaveni 75°
e 10,0 - nabizeno v pravém i levém provedeni
g 8,0 - hladiaca geometria s nulovym uhlom cela
<Z > T = £ - doplnkovy sortiment k VRD SPKR, SPKN, SPGN
<5 X Profil lavniho bfitu 238 3 6,0 - vhodn pre obrabanie materidlov skupin K a H, pouzitelna aj pre materialy skupiny P
53 o Profil Hlaého ostria  SZ5853 g - pre frézy s uhlom nastavenia 75°
2 '<_n: 2] £ 404 - ponukané v pravom a favom vyhotoveni
= 2
= <Z( ostry biit P - e " )
8 a ostr reznd hrana 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
o @ ©
>
U o 5 ‘ ‘ ‘ f 0,05 + (0,30) 0,40 [mm/zub]
’E g: == 0 0,1 0,2 0,3 04 0,5
posuv f [mmizub] a, 0,5 +(9,0) 13,5 [mm]

PR A ME T B Hiavni oblast pouziti / Hiavna oblast pouzitia N Dalsf pouziti / DalSie pouzitie [0 Podminné pouziti / Podmienené pouzitie

250



2014

GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Skupina obrébénych materiald

%% . Eunként dacram/ Funkény d boo Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: > >
oto unkéni diagram / Funkény diagram opis =-
28 ¢ v ' SPUN 12.., 15.,, 25.. <=
oC o
[T
= =
16,0 T——pmm—_——— - fezn& geometrie s nulovym Ghlem Cela % <§c
. - 2 8 SP 03.. § - prioritné jsou tyto VBD uréeny pro soustruzeni TR
J § § [V L} 14,0 2 0 - vhodna pro obrabéni materiali skupin K a H, dale pouzitelné pro materialy skupiny P ==
= - pro jednotlivé velikosti jsou k dispozici odpovidajici radiusy velikost 25 je k dispozici i ve verzi % fé
g120 s obvodovou fazetkou <L <L
£ oC o
5100 , ; . S
g - rezna geometria s nulovym uhlom éela oo
= ) o =2 2 80 - prioritne su tieto VRD urcené pre sistruzenie
= PPF<:_1I‘|hT‘an{':° biitu 88N N o - vhodné pre obrabanie materialov skupin K a H, pouzitelna aj pre materialy skupiny P
o rofilhlavného ostria -z = £ 60 - pre jednotiivé velkosti st k dispozicii odpovedajtice radiusy, velkost 25 je k dispozicii aj vo -
2] — 2 verzii s obvodovou fazetkou 8 o
zaoblenie reznej hrany 4'0 > >
I . e q W <c
E 2,0 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: el
. [y
2 04 °2 N | 2 e e f dle velikosti a radiusu jednotlivych VBD g UEJ
Vl 2 0 01 02 03 04 05 06 = podla velkosti a radiusa jednotlivych VRD 5o
— o it ; dlle velikosti a réciusu jednotivych VBD g
‘ r podra velkosti a rédiusa jednotlivych VRD
- o Skupina chréhinjch meteridd Cunknt it okt - Pousito u VBD / Pouzité pri VRD: .
EE oto unkéni diagram / Funkény diagram opis a0
28 ¢ v i’ TBMR 2707PZSR 2=
o o
L L
200 £k
@ ==
s HEE K e
S G ==
_ 160 ICIPAAT—— - fezna geometrie vhodna zejména pro hrubovaci, (ale i dokonovaci) frézovéni uhlikovych NN
£ i slitinovych (v¢. korozivzdorych) oceli, litiny a specidlnich slitin SOC OC
g 12,0 - rezna geometria najméa vhodnd pre hrubovacie, (ale aj dokonéovacie) frézovanie uhlikovych
o ) £ i zliatinovych (v€. koréziovzdornych) oceli, liatiny a $peciainych zliatin ~
=  Poiifamtobin 5 ppw m 2 5o
o Profil hlavného ostria = % E 8,0 = %
- g ==
85
0.2 4'0 8 o
530 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: ~ o
: ey % N
~~N R0 1 0,20 + 0,60 [mm/zub ol s =
<& 0 02 04 06 08 10 £ [ ! =<
[a)
posuv f, [mm/zub] a 1,5+ 18,0 [mm] 6 b
3 = (>D
o Skupina obrabénych materiali . PR ('7) ('7)
E E o Funin di | Funkién ¢ Popi Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD: [eNe)]
oto UnKcnl diagram / Funkcny diagram opIs = =
&% ! Ve P TNJF 1204ANEN &8
[eNe]
==
8,0 T S G
£2 INE [ 70 ‘ ‘ 23
a3 ﬁﬂmﬂ:}l - geometrie s mimé pozitivnim thlem Cela a pseudostuprfiovym utvafecem CZ) CZ)
= 6.0 - vhodna pro obrabéni materialt skupin P, K, pouzitelnd i pro materialy sk. M a podminéné i S o g
’ é 50 - geometria s mierne pozitivnym uhlom Cela a pseudostupfiovym utvéra¢om = -
Th - o E - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, K, pouZitelnd aj pre materiély skupin M
2 PPr?ilwlhT\avqf;o bﬁt“f é é ENE O F 40 apodmienene aj pre S
'- rofil hlavneno ostria &5 & g; 3!0 o E
E g =
2,0 I
d om
L
i e " o . i}
i:ZEli:l:f;!w hrany 10 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: F‘_: E
EIN0N £ 010+ 040 [mm/zb] £Q
=7 ,10 + 0,40 [nm/zu
[ 0 01 02 03 04 05 06 : ©o
posuv f, [mm/zub] a 20+6,0 [mm]
A U+,
L
gz Skupina cbrabénjch materild Pouito u VBD / Pouzité pri VRD: 5o
EE Foto Skupina obrabanych materidiov Funkéni diagram / Funkény diagram Popis ) <z
38 -.M TPCN 1603PDSN ==
o
oo
=
=Z==
e - geometrie s rovnym ¢elem pro kotoucové frézy o W
55 ERER0ONDO - tyto VBD jsou pouZitelné pro véechny skupiny obrabénych materialii 39
_ - doporucované rozsahy posuvi je nutno brat pouze orientacné A<
E (velmi podstatnou roli hraje pomér a/D) e
E - geometria s rovnym celom pre kotucové frézy
= - — =2 2 I - tieto VRD su pouzitelné pre vSetky skupiny obrabanych materidlov < <
O Profil hlavniho bitu ESAREOND 3 - doporugené rozsahy posuvov je treba brat len orientaéne x S
& Profil Hlaého ostria  SZ5853 3 (velmi podstatnui rolu hré pomer a,/D) 2 =
2 '<_( '<_E
=<
Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok: a %
Q0o
>
EEEONO f 0,12 + 0,25 [mm/zub] oo
0 005 o1 015 02 025 03 0o
o n
posuv f, [mm/zub] a -
P
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0,5

25

> > 2.s Skupina obrébénych materiald
== EE Foto SO G Y Funkéni diagram / Funkény diagram
| =
e
<§: <§E 21,0
QO
NITRTT 29
= = G NON | | 18,0
>l <€ — =
mn o _
== £150
0o oM S
[oXe) > 12,0
=0 b=
4 Profil hlavniho biitu 55 3
o Profil hlavného ostria % % Non n s 9.0
[ala) - 3
o o 2a0blen bitu < 60
= > zaoblenie reznej hrany
W <C
e —
[
ww . 02 29 |
= 2 20; ;g ’g T T T
[oNe] Lkl 0,1 0,2 0,3 04
L
[ONO) posuv f,[mm/zub]
ee Skupina obrabénych material
> > EE Foto Funkéni diagram / Funkény diagram
<< 88
o oC
[T
£k 21,0 T
== 2%
o == W | 180 \\
- = v
N N _ TPKR 1603PDSR
)% E £ TPKR 2204PDSR
~ 2 = @ é
%o X Profil hlavniho bitu s § NN B
= 5 [« Profil hlavného ostria E+ & 'g
== L £
8a
o2 -
N 150
w N Q@
L X X
C [am D8 T T
g < == 0,1 0,2 03 04
- E posuv £, [mm/zub]
2o
==
= =
8 8 es Skupina obrabénych materiéll
== EE Foto STEIRCIRSEEEED | Funkéni diagram / Funkény diagram
SN N 3 3
g8 & T
==
S G 21,0
aa EE AN Nal |
leXe) 5§ 18,0
=Z=
5% g
o9 %n 15,0
= 3
= £120
S 2
D Profil hlavniho bfitu 55 H
o Profil hlavngho ostria £ 2 uonm A . 9.0
— [2R%] -1
=z = | ol 2
w5 = 6,0
B m
>0C H:J zaobleni britu 3.0
= = zaoblenie reznej hrany i
Qo o TeTenY
S S NN f i
o == 01 02 03 04
posuv 1, [mmizub]
L
(Uj o g Skupina obrabénych materiéli
< <§( EE Foto Skubielcbrbeyy el clerloy Funkéni diagram / Funkény diagram
=z 88
o2
i
== 21,0
i 22
=1 TG
<< — =
o -
£ VCGT 2205:
< 3 VCGT 220530-
T g
< < ] N . = =
X = Profil hlavniho bfitu S5 3
=45 Profil hlavného ostria =2 H
o2 (O] B B g
o 2 (&) g
< 2
= : >
=Z = 23
8 a
=Q g2
W DR T T T 1
’g o == 05 1,0 15 2,0
o

2/PRAMET
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posuv f, [mm/zub]
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popls TPKN 1603PD(E)SR, TPKN 2204PD(E)SR

- geometrie s nulovym Ghlem cela

- vhodna pro obrédbéni materialli sk. K a H, déle pouzitelnd pro materidly sk. P a podminéné
iproM

- pro frézy s thlem nastaveni 90°

- nabizeno provedeni britu ,E“i,S“ v pravém provedeni na VBD velikosti 16 a 22

- geometria s nulovym uhlom cela

- vhodna pre obrébanie materialov skupin K a H, pouzitelnd aj pre materiély skupiny P a pod-
mienene aj pre M

- pre frézy s uhlom nastavenia 90°

- ponukané v prevedeni ostria ,E a ,S*, v pravom vyhotoveni na VRD velkosti 16 a 22

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
dle velikosti a radiusu jednotlivych VBD

x. podra velkosti a radiusa jednotlivych VRD
a dle velikosti a radiusu jednotlivych VBD
» podla velkosti a radiusa jednotlivych VRD
. Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
Popis

TPKR 1603PDSR, TPKR 2204PDSR

- geometrie s mimé pozitivnim Uhlem Cela

- vhodna pro obrabéni materili skupin P a K, déle pouzitelna podminéné i pro skupinu M
- pro frézy s Ghlem nastaveni 90 stupiit

- nabizeno provedeni bfitu ,S* v pravém provedeni na VBD velikosti 16 a 22

- geometria s mierne pozitivnym uhlom Cela

- vhodna pre obrébanie materidlov skupin P a K, pouzitelna podmienene aj pre skupinu M
- pre frézy s uhlom nastavenia 90°

- ponukané s prevedenim ostria ,S*, v pravom vyhotoveni na VRD velkosti 16 a 22

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,10 + (0,30) 0,40 [mm/zub]

a, 1,0 + (16,0) 22,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis TPUN 11.., 16.., 22..

- fezna geometrie s nulovym Uhlem ¢ela

- prioritné jsou tyto VBD uréeny pro soustruzeni

- vhodna pro obrdbéni materialti sk. K a H, déle pouzitelnd pro materialy sk. P a podminéné
iproM

- pro jednotlivé velikost jsou k dispozici odpovidajici radiusy

- rezna geometria s nulovym uhlom ¢ela

- prioritne s tieto VRD uréené pre sustruzenie

- vhodna pre obrabanie materidlov skupin K a H, pouZitelnd aj pre materiély skupiny P
a podmienene aj pre M

- pre jednotlivé velkosti st k dispozicii zodpovedajce radiusy

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
dle velikosti a radiusu jednotlivych VBD

fz podla velkosti a radiusa jednotlivych VRD
dle velikosti a radiusu jednotlivych VBD
4 podra velkosti a radiusa jednotlivych VRD
. Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
Popis

VCGT 220515(20, 30)-FA

- geometrie s pozitivnim Uhlem cela a minimélnim zaoblenim fezné hrany
- vhodna pro obrabéni nezeleznych kovii - materiali skupin N

- geometria s pozitivnym uhlom ¢ela a minimalnim zaoblenim reznej hrany
- vhodna pre obrébanie nezeleznych kovov - materidlov skupiny N

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,05 +(0,2; 0,25; 0,35) [mm/zub]

a, 0,5+ (16,0; 18,0; 20,0) [mm]

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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Skupina obrabénych materiali
Skupina obrabanych materidlov

52
s ERE0ONO
&

o
NN BEEREONO

hloubka fezu / hibka rezu a, ]

hloubka fezu bk rezu 2, [mm)

hioubka fezu  hbka rezu 2, [mm)

hloubka fezu / ibk rezu 2, [mm]

Funkéni diagram / Funkény diagram

01 02 03 04 05

posuv £, [mmizub]

Funkéni diagram / Funkény diagram

35
3,0
N\

25
20
15
1,0
05

0 005 01 015 02 025 03 035

posuv f, [mm/zub]
Funkéni diagram / Funkény diagram

6,0
50
4,0
30
2,0
1,0

0 0,1 0.2 03 04 05

posuv f, [mmizub]
Funkéni diagram / Funkény diagram

06
05

0 01 02 03 04 05 06
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posuv £, [mmizub]

GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

Pobis Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
P XDHW 0702.., XDHW 10T3..

- geometrie s nulovym Uhlem cela

- vhodna pro obrédbéni materialli sk. K a H , déle pouzitelné pro skupinu P a podminéné i pro M

- velikost 07 s rédiusy 0,5; 1 a 2mm
- velikost 10 (s fazetkou) s rédiusy 1,0 a 1,5mm

- geometria s nulovym uhlom cela

- vhodné pre obrabanie materidlov sk. K a H, pouzitelna tiez pre skupiny P a podmienene aj pre M

- velkost 07 s radiusmi 0,5; 1; 2mm
- velkost 10 (s fazetkou) s radiusmi 1,0 a 1,5mm

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
fz dle velikosti jednotlivych VBD / podla velkosti jednotlivych VRD

a, dle velikosti jednotlivych VBD / podifa velkosti jednotlivych VRD

Pouzité u VBD / Aplied to inserts:

Popis XNGX 0604ANSN

- hladici geometrie
- vhodna pro obrabéni materiali skupin materidlli P a K
- zejména vhodna pro lehké a stfedni obrabéni

- hladiaca geometria
- vhodna pre obrabanie materidlov skupin P a K
- vhodna najma pre lahké a stredné obrabanie

Rozsah feznych podminek / Range of cutting conditions:
f. 0,13 + 0,3 [mm/zub] / [mm/tooth]

a, 0,7 +3,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis XNGX 0906ANSN

- hladici geometrie
- vhodna pro obrdbéni materialil skupin materialt P a K
- zejména vhodna pro lehké a stiedni obrabéni

- hladiace geometrie

- vhodna pre obrabanie materidlov skupin materialov P a K
- najma vhodné pre fahké a stredné obrabanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
T 0,17 + 0,5 [mm/zub]

a, 0,8 +5,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis XNHQ 1205AZ TN, XNHQ 1606AZ TN

- univerzélni fezna geometrie
- vhodna pro obrédbéni materialti skupin P, M, Ka S
- vhodna pro lehké, stfedni a tézké frézovani

- univerzalna rezna geometria

- vhodna pre obrabanie materilov skupin P, M, K a S
- vhodna pre lahké, stredné a tazké frézovanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. dle velikosti jednotlivych VBD / podifa velkosti jednotlivych VRD

a -
P

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2o Skupina obrabénych materiald . [P
> > 55 . Abany Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
2z gg Foto S I RISy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
2= EE o Yy dag i’ XOEN 12T3XX RH
o SO
=
% <§( 10,0 - neutrdlni geometrie bez fazetky, jednobiité provedeni
TR oo - specialné urcena pro obrabéni materiall skupiny N
== § § L} \ - geometrie urend pro hrubovaci az dokoncovaci frézovani slitin Al
E 8,0 - zejména vhodna pro lehké a7 stiedni zabérové podminky
é é E \ - koncepce bfitu umoziuje vyuziti maximalni hloubky fezu
oM m o
[eNe] E 2 6,0 - neutrdlna geometria bez fazetky, jednobrité prevedenie
‘ o e 2 - $peciélne urcena pre obrabanie materidlov skupiny N
= PPr‘f’_'I"hrl”a"",':O britu 838 1 3 \ - geometria uréena pre hrubovavacie az dokonéovacie frézovanie zliatin Al
- w rofil hlavného ostria 25 = g 40 \ - vhodna najmé pre fahké aZ stredné zaberové podmienky
8 o (@) £ - koncepcia britu umoznuje vyuzitie maximalnej hibky rezu
> > x 20
w <t ; N . . .
o Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
rm e
== By ] f 0,08 + 0,25 [mm/zub]
8 8 Ll 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
[ONO] posuv f, [mm/zub] up 014 + 10 [mm]
s Skupina obrébénych materiald 5 S
E5 : G - Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
> > EE Foto S CIEEm B RSy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P
<< 38 -. M XOEN 12T3XX RF
5E
'<_,: '<_,: 10,0 - neutrdini geometrie bez fazetky, jednobrité provedeni
== °e - specidlné ur¢ena pro obrdbéni materialu skupiny N
% % § § L} - geometrie uréend zejména pro dokoncovaci frézovani slitin Al
N N 8,0 - vhodna pro lehké az stiedni zabérové podminky
s E - koncepce bfitu limituje maximaini hloubky fezu
IE g 6,0 - neutrdlna geometria bez fazetky, jednobrité prevedenie
~ = £ - Specidlne urcena pre obrdbanie materialov skupiny N
N Profil hlavniho bfitu S 5 3 2 uréend naima Sovacie frézovanie zliati
i © = ) ! - 3 B ] g - geometria uréend najma pre dokoncovacie frézovanie zliatin Al
25 1 Profl hlavného ostria &3 g 40 - vhodnd pre lahké a stredné zaberové podmienky
== o E 1) - koncepcia britu limituje maximalnu hibku rezu
85 x
o5 2,0 ., . . q
N o Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
Wy oie
ol BN 0 f. 0,08 + 0,25 [mm/zub]
< [l 0 0,1 02 03 04 05
6 E posuv f,[mm/zub] a 0,4 + 3,3 [mm]
=9 !
>
= =
»n v o i 4bény iall
338 £5 o Skuping obrébenjch materidd kit dacram  Funkend . Pouzito u VBD / PouZité pri VRD:
= = oto unkcnl diagram / Funkcny diagram opIs
PN 33 ¢ v a9 i’ XOEN 12T3XX ZZNH
gg
[ORG} 10,0 - jednobiité provedeni (hladici geometrie)
9 9 e - specidlné ur¢ena pro obrabéni materiald skupiny N
[e)e] § § L} - geometrie uréend zejména pro dokoncovaci frézovani slitin Al
% % 8,0 - vhodné pro lehké aZ stfedni zabgrové podminky
OO E - maximaini hloubka fezu je limitovana hodnotou 0,8 mm
o
§ E 6,0 - jednobrité prevedenie (hladiaca geometria)
o =2 2 - $pecidlne urcena pre obrdbanie materialov skupiny N
= Profil hlavnfho biitu 88 ] E - geometria uréena najmé pre dokoncovacie frézovanie zliatin Al
— w 1] Profil hlawného ostria 5 3= g 40 - vhodna pre fahké aZ stredné zéberové podmienky
E = @) 2 - maximéalna hlbka rezu je limitovana hodnotou 0,8 mm
m W X
i 2,0
T Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
25 22 —
s ZE O f. 0,08 + 0,25 [mm/zub]
© = 0 01 02 03 04 05
posuv f, [mm/zub] ”,, 0,4 + 0,76 [mm]
w = Skupina obrab&nych materiald
o o upina obrabénych material( 5 P
o QO EE : e o Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
I gE Foto S CIEEm B RSy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
S = 33 o ¢ v deg ' XP (16..-FM, 20..-FM, 25..-FM, 32..-FM)
o @
L
== 25
N °e - neutraini ostré fezné geometrie
| )Ein) § § 10N ON - vhodna pro obrabéni prakticky vech skupin materidlt s vyjimkou mékkych slitin nezeleznych
5= 20 kowii
e E - pro lehké frézovani materiali skupiny H a komplexni operace u ostatnich skupin
s 15 - neutrélna ostré rezna geometria
<< = e 2 - vhodna pre obrébanie prakticky vSetkych skupin materidlov s vynimkou méakkych zliatin
X LL Profil hlavniho bri S 5 H
f = Y Pr;cle‘hlaé\l/‘r’]r:élhg osnttrlija E E LI (UL 10 nezeleznjoh kovov
a g & DB £ - pre lahke frézovacie materidly skupiny H a komplexné operécie u ostatnych skupin
EE :
— 5
= — . . .
a % Zacblenbiitu Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
[oNe) zaoblenie reznej hrany © o
= = == P . . .
[T AN AENE NO b dle velikosti jednotlivych VBD / podra velkosti jednotlivych VRD
X o DR 0 02 04 06 08 10 f. Jednotivy P Jednotivy
o
posuv £, [mm/zub] a, dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD

GEOMETRIA FREZOVACICH VRD
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Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis XPHT 160412, XPHT 1604125

- vysoce pozitivni geometrie

- 2 varianty provedeni britu (,EN*, ,SN“)

- vhodna pro obrébéni materialli skupin P, M a déle vyuZitelné pro materiély skupiny K
a podminéné pro skupin S

- vysoko pozitivna geometria

- 2 varianty vyhotovenia ostria (,EN‘, ,SN‘)

- vhodna pre obrébanie materialov skupin P, M, pouzitelna aj pre materialy skupin K
a podmienene aj pre skupinu S

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,05(0,10) + 0,30 [mm/zub]

a, 1,2 + 15,0 [mm]

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis ZDCW 070304

- specialni geometrie pro HFC technologie
- vhodna pro obrébéni materiali skupin P, Ka H
- vhodna pro lehké a stiedni frézovani pfi malych hloubkach fezu

- $pecidlna geometria pre HFC technoldgie
- vhodnd pre obrébanie materidlov skupin P, KaH
- vhodna pre lahké a stredné frézovanie pri malych hibkach rezu

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
f. 0,15 + 1,5 [mm/zub]

a 0,3+ 1,0 [mm]

pmax

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis ZDCW 09T304

- specialni geometrie pro HFC technologie

- vhodna pro obrabéni materialt skupin P, K a H
- vhodna pro lehké a stfednf frézovani

- vhodna pro kopirovaci i veobecné frézovani

- 8pecidlna geometria pre HFC technoldgie

- vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, K.a H
- vhodna pre lahké a stredné frézovanie

- vhodna pre kopirovacie i vSeobecné frézovanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
£, 0,3 + 2,0 [mm/zub]

a 1,0 [mm]

p max

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:

Popis ZDEW 120408

- specidlni geometrie pro HFC technologie

- vhodna pro obrébéni materiali skupin P, Ka H
- vhodna pro lehké a stfedni frézovani

- vhodna pro kopirovaci i vseobecné frézovani

- $pecidlna geometria pre HFC technoldgie
- vhodna pre obrabanie materialov skupin P, K a H

- vhodna pre lahké a stredné frézovanie
- vhodna pre kopirovacie i vSeobecné frézovanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

1. 0,5 + 3,0 [mm/zub]

a 1,6 [mm]

pmax

[0 Podminéné pouziti / Podmienené pouzitie
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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD

2z Skupina obrébénych materiald 5 P
> > 55 . Abany Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
2= EE Foto SO G Y Funkéni diagram / Funkény diagram Popis P
T s e BN 2 (20:5,50.)
[T}
= =
£=Z 50
L % % NI 0 - vysoce pozitvni a ostra feznd geometrie
=2 = O © H P e o A g M . o P " .
Sl <C S 20 - prioritné uréend k obrébéni slitin nezeleznych kovt, podminéné Ize tuto geometrii pouzit
i‘é i‘é = k dokoncovacimu (lehkému) obrabéni ,lepivych* materialt
oC -J =
m o g - vysoko poziti tré rezna geometria
ke § 30 vysoko pozitivna a ostrd reznd geometria . o

w o £ - prioritne ur¢end k obrabaniu zliatin nezeleznych kovov, podmienecne je mozné tito geometriu

] Profil hlavniho bitu £s - H pouzit k dokoncovaciemu (fahkému) obrabaniu ,Jepivych* materidlov

O pofihanchoostia 3= £ c 20
oo N @ 5
o E— -

[zPsoF |15 10

w <t I . . q
o Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
oo o — o o
g g E E [ | ’0' 02 o o6 08 o f. dle velikosti jednotlivych VBD / poda velkosti jednotlivych VRD
29 E \ . E ,
[ONG] posuv f, [mmizub] a, dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD

o Skupina obrébénych materiald 5 P
535 f sbant I Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
> > g e Foto S CIEEm B RSy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis
2= 28 e B w ¢ e ° ZP (10.-FM, 12.-FM, 16..-FM, 20..-FM, 25..-FM, 32..-FM)
5
'<§—,: '<§—,: 50
- 22
i . 5% NN B(Q - ostra neutralni geometrie vhodné k dokon&ovéni
N N -~ 40 - vhodna pro obrabéni materialti skupin P, K, podminéné pro materidly skupin M, S a H
o / E - vhodna pro lehks a stedni zabérové podminky
= 5 30 - ostré neutraina geometria vhodné k dokongovaniu
S 2 [ ZP32ERFM - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, K podmienecne pre materidly skupin M, S a H
X TR N P c =
%o n Profil hlavniho bitu 83 1 3 - vhodn pre [ahké a stredné zaberové podmienky
== Profil hlavného ostria == s 204
2@ o b & 2
== N 2
(=)
o 104
o
E o i Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
. i "
w N ‘L@
oL g NN [ | B dle velikosti jednotlivych VBD / podifa velkosti jednotlivych VRD
= i 42 0 02 04 06 08 10 f. Jodnofivy s Jednotivy
6 0 posuv £, [mm/zub] a, dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD
=9
= =
»n v o i bény
38 £5 o Skuping obrébenjch materidd kit dacram  Funkend - Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
= = oto unkéni diagram / Funkény diagram opis
B 88 ZP (12..-M, 16..-M, 20..-M, 25..-M, 32..-M)
[eNe]
==
S S 50
9 9 - vysoce pozitivni geometrie s obvodovou fazetkou
[eNe] - velmi univerzalni oblast pouZiti prakticky pouzitelna (v kombinaci s vhodnym feznym
% % 40 materidlem) pro véechny skupiny obrabénych materiald
Eu) &_.) E - zejména vhodna pro stfedni obrabéni
[y = 3
H 30 p— - vysoko pozitivna geometria s obvodovou fazetkou
E o =2 2 - velmi univerzalna oblast pouZitia prakticky pouzitelnd (v kombinacii s vhodnym reznym
a PP“?_'l"hT‘a"",'r:w bfitu SSEENONDO 3 materialom) pre véetky skupiny obrabanych materidlov
— w N rofilhlavného ostria 3 = s 20 - vhodné najmé pre stredné obrabanie
zZ=
i}
[a)
[a) i
LU 300 10
i} e " o ’
F\_Z E 010 Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
(oS @ o —
o X x a " . . b, L .
o NN BERONO S dle velikosti jednotlivych VBD / podra vefkosti jednotlivych VRD
©c 2R 6 o2 o4 o5 o8 1o Jednotivy P Jednofivy
posuv f, [mm/zub] a, dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD
L
ShS) gg St WAL Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
< <§( EE Foto SHpRE T ARy Funkéni diagram / Funkény diagram Popis 7P (16.-R. 20.-R. 2 R 3. .R
E% 83 [ Bl m (16.-R, 20..-R, 25.-R, 32.-R)
o
o L
== 50 - ostrd mirné pozitivni geometrie
s Y _’,.-F.'" 2 - vhodna pro obrédbéni material skupin P, Ma S
<_(, 5] ; § § IR B[ - ddle pouzitelna i pfi obrabéni litin
o< / 40 - podminéné pouzitelna i u slitin nezeleznych kovi i materidli skupiny H
0 E - geometrie pouzitelna pro lehké, stfedni i pro téZSi obrabéni
- ZP 40ERR
§ 301 ZP 50ER-R - ostrd mierne pozitivna geometria
< << [0’ - o e 2 - vhodna pre obrabanie materidlov skupin P, M, a S
<X a Pprcf’.il‘lhT‘a‘"T'E‘) biitu ESHMRNONDO 3 - dalej pouzitelna i pre obrabanie liatin
53 N rofl hlavného ostria B G 3 20 - podmienedne pouZitelna i u zliatin nezeleznych kovov i materidlov skupiny H
2 '<_n: 2 - geometria pouZiteln pre fahké, stredné i pre tazké obrabanie
[
— < 10-]
= — . . .
a % i Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
[eXe) & O~
= RO
oo NN BEONO b f dle velikosti jednotlivych VBD / podia velkosti jednotlivych VRD
E o o 0 04 08 12 16 2,0 s
o
posuv £, [mm/zub] a, dle velikosti jednotlivych VBD / podfa velkosti jednotlivych VRD
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