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GEOMETRIE FREZOVACICH VBD
GEOMETRIA FREZOVACICH VRD
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== § § L} \ - geometrie urend pro hrubovaci az dokoncovaci frézovani slitin Al
E 8,0 - zejména vhodna pro lehké a7 stiedni zabérové podminky
é é E \ - koncepce bfitu umoziuje vyuziti maximalni hloubky fezu
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[eNe] E 2 6,0 - neutrdlna geometria bez fazetky, jednobrité prevedenie
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== °e - specidlné ur¢ena pro obrdbéni materialu skupiny N
% % § § L} - geometrie uréend zejména pro dokoncovaci frézovani slitin Al
N N 8,0 - vhodna pro lehké az stiedni zabérové podminky
s E - koncepce bfitu limituje maximaini hloubky fezu
IE g 6,0 - neutrdlna geometria bez fazetky, jednobrité prevedenie
~ = £ - Specidlne urcena pre obrdbanie materialov skupiny N
N Profil hlavniho bfitu S 5 3 2 uréend naima Sovacie frézovanie zliati
i © = ) ! - 3 B ] g - geometria uréend najma pre dokoncovacie frézovanie zliatin Al
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[ORG} 10,0 - jednobiité provedeni (hladici geometrie)
9 9 e - specidlné ur¢ena pro obrabéni materiald skupiny N
[e)e] § § L} - geometrie uréend zejména pro dokoncovaci frézovani slitin Al
% % 8,0 - vhodné pro lehké aZ stfedni zabgrové podminky
OO E - maximaini hloubka fezu je limitovana hodnotou 0,8 mm
o
§ E 6,0 - jednobrité prevedenie (hladiaca geometria)
o =2 2 - $pecidlne urcena pre obrdbanie materialov skupiny N
= Profil hlavnfho biitu 88 ] E - geometria uréena najmé pre dokoncovacie frézovanie zliatin Al
— w 1] Profil hlawného ostria 5 3= g 40 - vhodna pre fahké aZ stredné zéberové podmienky
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| )Ein) § § 10N ON - vhodna pro obrabéni prakticky vech skupin materidlt s vyjimkou mékkych slitin nezeleznych
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e E - pro lehké frézovani materiali skupiny H a komplexni operace u ostatnich skupin
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