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GEOMETRIE FRÉZOVACÍCH VBD

GEOMETRIA FRÉZOVACÍCH VRD

  Hlavní oblast použití / Hlavná oblasť použitia         Další použití / Ďaľšie použitie          Podmíněné použití / Podmienené použitie
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Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

SDGX 120508EN-FMFrézování
Frézovanie P M K N S H

S
D

G
X

Le
hk

é
Ľa

hk
é

- pozitivní geometrie s úzkou obvodovou fazetkou 
- vhodná pro obrábění materiálů skupin M a S, 
- dále využitelná pro materiály skupin P 
- podmíněně lze aplikovat i pro materiály skupin K
- zejména vhodná pro lehké až středně těžké záběrové podmínky

- pozitívna geometria s úzkou obvodovou fazetkou
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín M a S
- ďalej využiteľná pre materiály skupiny P
- podmienečne je možné aplikovať aj pre materiály skupiny K
- vhodná najmä pre ľahké až stredne ťažké záberové podmienky

S
tře

dn
í

S
tre

dn
é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f
z

0,05 ÷ 0,15 [mm/zub]

a
p

1,0 ÷ 12,0 [mm]
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Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

SDMT 120508SR-FFrézování
Frézovanie P M K N S H

S
D

M
T

-F

Le
hk

é
Ľa

hk
é - geometrie s pozitivním úhlem čela zaručující minimální řezný odpor 

- lehké až střední frézování 
- vhodné pro materiály skupin P, M dále K a S a podmíněně i materiálů skupiny N 
- stabilní záběrové podmínky 

- geometria s pozitivním uhlom čela zaručujúci minimálny rezný odpor
- ľahké a stredné frézovanie
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín P, M, ďalej K a S a podmienene aj pre materiály 

skupín N
- stabilne záberové podmienky
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f
z

0,07 ÷ 0,25 [mm/zub]

a
p

0,5 ÷ 5,0 [mm]
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Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

SDMT 120508PR-RFrézování
Frézovanie P M K N S H

S
D

M
T

-R

Le
hk

é
Ľa

hk
é

- pozitivní geometrie s dobrou stabilitou řezné hrany 
- vhodná pro obrábění materiálů P, M dále K a S a podmíněně i materiálů skupiny N
- geometrie vhodná i pro méně stabilní záběrové podmínky

- pozitívna geometria s dobrou stabilitou reznej hrany 
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín P, M, ďalej K a S a podmienene aj pre materiály 

skupín N
- geometria vhodná i pre menej stabilné záberové podmienky

S
tře

dn
í

S
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é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
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žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f
z

0,2 ÷ 0,45 [mm/zub]

a
p

1,0 ÷ 10,0 [mm]
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Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

SDMT 120508SR-MFrézování
Frézovanie P M K N S H

S
D

M
T

-M

Le
hk

é
Ľa

hk
é

- geometrie s pozitivním úhlem čela zaručující minimální řezný odpor 
- lehké a střední frézování 
- vhodné pro materiály skupin P, M dále K a S a podmíněně i materiálů skupin N

- geometria s pozitivním uhlom čela zaručujúci minimálny rezný odpor
- ľahké a stredné frézovanie
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín P, M, ďalej K a S a podmienene aj pre materiály 

skupín N
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S
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f
z

0,1 ÷ 0,25 [mm/zub]

a
p

1,0 ÷ 10,0 [mm]posuv f
z
 [mm/zub] 
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