DOPORUCENE REZNE PODMINKY

PRO KARBIDOVE FREZY

Pevnost Rezna Posuv na zub fz (mm)
Obrabény material materialu |rychlost Vc
N/mm? | (m/min) | g 2.3 245 | @610 | @12-16 | @20
Automatové oceli, konstrukéni
N i . <600 200 0,02 0,04 0,05 0,08 0,12
Rezna rychlost Vc: oceli
Konstrukéni li, nel é lité
D1.m.n onstruxent ocell, nelegovans i€ < 750 180 0,02 0,03 0,04 0,07 0,08
oceli, nizkolegované lité oceli
Ve=————— m/min |2
Zaruvzdorné oceli, legované lité
1000 oceli <1100 100 0,02 0,025 0,04 0,07 0,08
- Lité oceli, Inconel < 1400 20 0,01 0,01 0,02 0,04 0,05
Otacky n:
Vc . 1000 Nitridacni oceli, cementacni oceli <950 130 0,02 0,03 0,04 0,07 0,08
n=——o— ot/min
D1xT Nastrojové oceli < 1400 90 0,01 0,01 0,02 0,035 0,05
Rychlofezné oceli <1100 110 0,015 0,02 0,035 0,07 0,08
Posuv Vf:
Vf=fz.z.n.fl mm/min |Zaruvzdorné slitiny < 850 60 0,01 0,015 0,02 0,04 0,05
Kalené oceli <55 HRc 80 0,015 0,02 0,04 0,07 0,09
Posuv na zub fz:
Vf Kalené oceli <70 HRc 65 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04
fz= ——— mm
z.n Nerezové oceli <900 80 0,01 0,015 0,02 0,04 0,05
. Seda litina, temperovan litina <240 HB 150 0,02 0,03 0,05 0,08 0,12
Posuv na otacku f:
f= fz.z mm Tvarna litina, legovana litina < 800 HB 110 0,01 0,02 0,04 0,07 0,1
Hlinik a jeho slitiny <10%Si <400 800 0,02 0,03 0,055 0,085 0,12
Hlinik a jeho slitiny <10%Si <600 450 0,01 0,02 0,04 0,06 0,1
Méd <500 280 0,01 0,02 0,04 0,07 0,1
Slitiny médi <700 250 0,01 0,02 0,04 0,07 0,1
Koeficienty pro sniZeni posuvu f1:
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