Navod k pouziti.

3D-Taster je pfesné a mnohostranné pouzitelné métidlo pro frézky a jiné stroje. S pomoci
3D-tasteru miizeme rychle a pfesné nastavit vieteno frézky na obrabény kus nebo na hranu
ptipravku, koordinaéni systém stroje nafidit a rozsahy méfit. 3D-tatster je odolny narazim a

muze byt ulozen v zasobniku néstroj stroje.

Technicka data (obr.1):

S KRATKYM|S DLOUHYM
DOTEKEM | DOTEKEM
DELKA L (bez
UPINACI STOPKY) 113 mm 153 mm
DELKA Ls (UPINACI
STOPKA) 50 mm 50 mm
SiRKA B 65 mm 65 mm
UPINACIi PRUMER | 20 mm (16 mm na pfani)
HMOTNOST 0,8 kg 0,8 kg
PR. KULICKY DOTEKU| 4 mm 8 mm
MERICi PRESNOST
RADIALNi +-0,01 +-0,02
AXIALNI +-0,01 +-0,01
HLOUBKA MERENI T | cca 25 mm | cca 65 mm
OCHRANA IP 67 IP 67

Udaje o presnosti méfeni plati pouze pii pouzivani origindlnich nédhradnich dild.

Obsluha
1. Nastaveni (odstranéni hazivosti) — obr. 2
Hazivost musi byt odstranéna:
- po upnuti do stroje
- po vyméné méficiho dotyku
Odstranénim hézivosti se vyrovnd rozdil mezi osou vietena stroje a osou stopky nastroje.
Nejvyssi ptesnost méteni bude dosazena, kdyZ métidlo poté, co bylo vycentrovano, nebude
vydélavano z drzaku daného stroje, pfipadné bude pouzivano pouze na stejném stroji.

- meéfidlo vlozte do ptislusného drzaku (pokud je valcova stopka)

- upnéte méfidlo do vietena stroje

- uvolnéte vSechny 4 Srouby (SW2) — obr.2.3

- prilozte uchylkomér s talitkem na dotykovou kulicku 3D-tasteru a tocte rukou
vietenem. Dotykova kulicka nesmi byt vychylena. (obr.2.1)

- nulovy bod hodinek nastavte tak, aby se ru¢i¢ka vychylovala od nula na obé
strany o stejnou hodnotu. (obr.2.2)

-k nastaveni tasteru toéte tak, aby dva proti sob¢ lezZici Stelovaci Srouby lezely
ve stejné sméru jako hodinky. Srouby pomoci kli¢e utahujte tak, aby ru¢icka
uchylkoméru skoncila na ,,0* (obr.2.3)

- Taster otocte o 90 st. a zopakujte nastaveni popsané v pfedchozi m bodé

- Oba dva predchozi body opakujte tak dlouho, aZ se ru¢i¢ka na uchylkoméru
nepohne z nuly



