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NOVE SOUSTRUZNICKE MATERIALY
RADY T8300 S PVD POVLAKEM

18315 - T8330 - T8345

PRAMET



NOVE SOUSTRUZNICKE MATERIALY

RADA T8300

VYSOKY VYKON PRI ZACHOVANI PROVOZNi SPOLEHLIVOSTI.
NOVA RADA MATERIALU PRO OBRABENI KOROZIVZDORNYCH OCELI.

Predstavujeme vam novou fadu soustruznickych PVD material( T8300.

Materidly jsou tvofeny kombinaci submikronovych substratt s rozdilnym obsahem pojici kobalto-
vé faze a nové vyvinutého PVD povlaku.

Novy povlak ma nanovrstevnatou strukturu na bazi TiIN/TIAIN s gradientnimi pfechody. Povrch je
opatien kryci vrstvou TiN k zabranéni vzniku narlistku a snadné identifikaci otéru desticky.

Povlak vynika optimalni kombinaci vysoké tvrdosti a dobré houzevnatosti s vynikajici adhezi
k podkladovému slinutému karbidu. To vée pfeduréuje tuto novou fadu material(i, aby se stala
prvni volbou pfi soustruzeni korozivzdornych oceli pfi Sirokém rozsahu feznych rychlosti a posu-
vl. Desticky fady T8300 Ize také pouzit pro obrabéni ostatnich skupin materiall.

APLIKACNi OBLASTI

Plynuly fez
Vysoka rychlost
Stabilni podminky

Prerusovany fez
Vlysoky posuv
Nestabilni podminky

Otéruvzdormnost =)

HouZevnatost =)

Staré oznaceni Nové oznaceni

ZMENA
ZNACENI




Technické informace
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vy$Si fezné rychlosti

podminéné P a S

stfedni prifezy tfisek
vhodny pro obrabéni materialt skupiny M, K, N, H,

* stabilni zabérové podminky

submikronovy substrat s relativné nizkym obsahem kobaltu
nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnimi pfechody
snizené vnitini pnuti v povlaku pfi zvySeni tvrdosti
zmens$eni vrubového opotiebeni na hlavnim bfitu

M hlavni oblast pouziti [ daldi pouziti [ podm. pouziti
Porovnani materialu T8315 a 8016 na nerez oceli
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Praktické zkousky

PRIKLAD 1

SOUSTRUZENI MATERIALEM T8315

Stroj: $80i/1000

Material: ~ CSN 17349.4 (185 HB) (skupina M)
Operace:  soustruzeni

Nastroj;: ~ SCLCL 1616H09

Desticka:  CCMT 09T304E-UR

Chlazeni: ne
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Axidlni hloubka fezu a, 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 mm
Trvanlivost T 11 8 17 14 21 min

Trvanlivost [min]

—_
o

—_
o

155%
B 1249
100%
80%
58%
]
Konkurence 1 Konkurence 2 Konkurence 3 Pramet Pramet
M 15 M15 M 15 materidl 8016  materidl T8315




Technické informace

nejuniverzalngjsi ¢len fady T8300

submikronovy substrat s relativné vysokym obsahem kobaltu
nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnimi pfechody
snizené vnitini pnuti v povlaku pfi zvy$eni tvrdosti
zmenSeni vrubového opotfebeni na hlavnim bfitu

stfedni fezné rychlosti

vhodny pro obrabéni materidld skupiny M, P, K;
podminéné N, S, H

* dobra provozni spolehlivost
o ztizené zabérové podminky

M hlavni oblast pouziti [ daldi pouziti 3 podm. pouZiti

Porovnani materialu T8330 a 8030 na nerez oceli
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Praktické zkousky

PRIKLAD 2

SOUSTRUZENi MATERIALEM T8330

Stroj: S80i/1000

Material: ~ CSN 17349.4 (175 HB)
Operace:  soustruzeni

Néstroj; ~ SCLCL1616H09
Desticka:  CCMT 09T304
Chlazeni: ano
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submikronovy substrat vysokym obsahem kobaltu
nano-vrstevnaty PVD povlak s gradientnimi pfechody
snizené vnitfni pnuti v povlaku pfi zvySeni tvrdosti
zmens$eni vrubového opotiebeni na hlavnim bfitu

VEtSi prurezy tfisek
vhodny pro obrabéni materiald

dobra provozni spolehlivost
pferuSovany fez, nestabilni z&

skupiny M, S; podminéné P, K

bérové podminky

Porovnani materialu T8345a 8040 na nerez oceli

M hlavni oblast pouZiti

[ dalsi pouziti [ podm. pouZiti
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v, =85a110m/min %
f, =0,25 mm/ot _ % ——T8345
a, =2,50mm = " I~ —— 8040
—
Materidl: GSN 17349.4 (skupina M) z T~
Tvrdost: 204 HB g 1o
Desticka: CNMG 120408 E-NM = 10
5
0
80 85 90 95 100 105 110 115 120
feznd rychlost v, [m/min]
Praktické zkousky
PRIKLAD 3
SOUSTRUZENI MATERIALEM T8345
o,
Stroj: Torno Romi Cosmos 10G +36 %
Materidl:  CSN 17349.4 (210 HB) 15 —
Operace:  soustruzeni vykovku
Desticka:  SNMG 190612 E-RM
Chlazeni: ano 12 - K=1
. £
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s S
¥ = a £
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Posuv na otacku f 0,2 0,2 mm.ot"
Axidlni hloubka fezu a, 2 2 mm 0
Trvanlivost T 100 136 % Konkurence 1 Pramet material T8345
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Technické informace - startovaci Fezné podminky

5 Rozsahy startovacich feznych podminek

Tvar desticky Rezné podminky
posuv [mm.ot] 0,06 -0,15 0,06 - 0,11 0,06 - 0,15 0,06 -0,15 0,06 - 0,09 =
CNMG 120404E-FF hloubka fezu [mm] 04-15 04-1,13 04-15 04-15 0,4-09 -
@ el feznd rychlost [m.min‘] 240 - 365 140 - 215 225 - 345 360 - 1275 45-105 -
posuv [mm.ot'] 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0,2 0,08-0,2 0,08-0,12 -
CNMG 120408E-FF hloubka fezu [mm] 08-15 08-1,13 08-15 08-15 08-09 =
18315 fezna rychlost [m.min] 260 - 375 155 - 225 245 - 355 390 - 1310 50-110 -
posuv [mm.ot] 0,06 - 0,12 0,06 - 0,09 0,06 -0,12 0,06-0,12 0,06 - 0,07 -
DNMG 110402E-FF hloubka fezu [mm] 02-15 02-1,13 02-15 02-15 0,2-0,9 -
18315 feznd rychlost [m.min] 190 - 295 110-175 180 - 280 285 - 1030 35-85 =
posuv [mm.ot'] 0,06-0,2 0,06-0,15 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,12 -
DNMG 110404E-FF hloubka fezu [mm] 04-15 04-1,13 04-15 04-15 04-09 -
18315 fezna rychlost [m.min] 175 - 295 105-175 165 - 280 260 - 1030 35-85 -
posuv [mm.ot] 0,08 - 0,25 0,08-0,19 0,08 - 0,25 0,08 - 0,25 0,08-0,15 =
DNMG 110408E-FF hloubka fezu [mm] 08-15 08-1,13 08-15 08-15 0,8-09 -
18315 feznd rychlost [m.min"] 195 - 300 115- 180 185 - 285 290 - 1050 35-90 =
posuv [mm.ot'] 0,06-0,2 0,06-0,15 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,12 -
DNMG 150404E-FF hloubka fezu [mm] 04-15 04-1,13 04-15 04-15 04-09 -
18315 fezna rychlost [m.min] 175 - 295 105-175 165 - 280 260 - 1030 35-85 -
posuv [mm.ot] 0,06 - 0,2 0,06 - 0,15 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06 -0,12 -
DNMG 150604E-FF hloubka fezu [mm] 04-15 04-1,13 04-15 04-15 0,4-09 -
18315 feznd rychlost [m.min] 175 - 295 105- 175 165 - 280 260 - 1030 35-85 =
posuv [mmot'] | 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,15 -
DNMG 150608E-FF hloubka fezu (mm] 08-15 08-1,13 08-15 08-15 08-09 -
18315 fezna rychlost [m.min] 195 - 300 115- 180 185 - 285 290 - 1050 35-90 -
posuv [mm.ot'] 0,06-0,2 0,06-0,15 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,12 -
TNMG 160404E-FF hloubka fezu [mm] 04-15 04-1,13 04-15 04-15 0,4-09 -
18315 fezné rychlost [m.min] 185 - 310 110- 185 175 - 290 275 - 1085 35-90 =
& posuv [mmot]|  0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,15 -
TNMG 160408E-FF hloubka fezu [mm] 08-15 08-1,13 08-15 08-15 0,8-09 -
18315 fezna rychlost [m.min] 205 - 315 120 - 185 190 - 295 305 - 1100 40-90 -
posuv [mmot’] | 0,06-0,15 0,06 - 0,11 0,06-0,15 0,06-0,15 0,06 - 0,09 -
WNMG 060402E-FF hloubka fezu [mm] 02-15 02-1,13 02-1,5 02-15 0,2-0,9 -
18315 fezna rychlost [m.min"] 225 - 370 135 - 220 210 - 350 335 - 1295 45-110 -
posuv [mm.ot'] 0,06-0,2 0,06-0,15 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,12 -
WNMG 060404E-FF hloubka fezu [mm] 04-15 04-1,13 04-15 04-15 04-09 -
18315 feznd rychlost [m.min] 220 - 365 130- 215 205 - 345 330 - 1275 40-105 -
posuv [mm.ot'] 0,06-0,2 0,06-0,15 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,12 -
WNMG 080404E-FF hloubka fezu [mm] 04-15 04-1,13 04-15 04-15 04-09 -
T8315 fezna rychlost [m.min] 220 - 365 130-215 205 - 345 330 - 1275 40-105 -
posuv [mmot’] |  0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,15 -
WNMG 080408E-FF hloubka fezu [mm] 08-15 08-1,13 08-15 08-15 0,8-09 -
18315 feznd rychlost [m.min] 245 - 375 145 - 225 230 - 355 365 - 1310 45-110 =
posuv [mm.ot'] 0,06-0,2 0,06-0,15 0,06-0,2 0,06-0,2 0,06-0,12 -
VNMG 160404E-FF hloubka fezu [mm] 04-15 04-1,13 04-15 04-15 04-09 -
18315 fezna rychlost [m.min] 150 - 255 90 - 150 140 - 240 225 - 890 30-75 -
posuv [mm.ot] 0,1-03 0,1-0,23 0,1-03 - 0,1-0,18 -
CNMG 120404E-FM hloubka fezu [mm] 05-3 05-225 05-3 - 0,5-18 -
18315 fezna rychlost [m.min7] 180 - 305 105 - 180 170 - 285 - 35-90 =
@ posuv [mmot]|  0,15-0,45 0,15-0,34 0,15-0,45 - 0,15-0,27 -
CNMG 120408E-FM hloubka fezu [mm] 08-3 08-225 08-3 - 08-18 =
18315 feznd rychlost [m.min] 185 - 305 110- 180 175 - 285 - 35-90 -




Technické informace - startovaci Frezné podminky

Rozsahy startovacich feznych podminek

Tvar desticky Rezné podminky
posuv [mm.ot'] 0,1-0,24 0,1-0,18 0,1-0,24 - 0,1-0,14 -
DNMG 110404E-FM hloubka fezu mm] 04-3 04-2,25 04-3 - 04-18 -
18315 fezna rychlost [m.min"] 150 - 250 90 - 150 140 - 235 = 30-75 =
posuv [mm.ot'] 0,1-0,35 0,1-0,26 0,1-0,35 - 0,1-0,21 =
DNMG 110408E-FM hloubka fezu [mm] 08-3 08-225 08-3 - 08-18 -
UEEIE fezna rychlost [m.min-] 160 - 280 95 - 165 150 - 265 = 30- 80 =
posuv [mm.ot’] 0,1-0,24 0,1-0,18 0,1-0,24 - 0,1-0,14 -
DNMG: 150604E-FM hloubka fezu [mm] 05-3 05-2,25 05-3 = 05-1,8 =
18315 fezna rychlost [m.min"] 150 - 245 90 - 145 140 - 230 - 30-70 =
posuv [mm.ot] 0,15-0,45 0,15-0,34 0,15-0,45 - 0,15-0,27 -
DNMG 150608E-FM hloubka fezu mm] 08-3 08-2,25 08-3 - 08-18 -
T8315 feznd rychlost [m.min] 150 - 245 90 - 145 140 - 230 - 30-70 =
posuv [mm.ot] 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-0,3 - 0,1-0,18 =
SNMG 120404E-FM hloubka fezu [mm] 05-3 05-2,25 05-3 = 05-1,8 =
18315 fezné rychlost [m.min""] 185 - 320 110-190 175 - 300 - 35-95 -
@ posuv [mm.ot] 0,15-0,45 0,15-0,34 0,15-0,45 - 0,15-0,27 -
SNMG 120408E-FM hloubka fezu [mm] 08-3 08-2,25 08-3 - 08-18 -
U fezna rychlost [m.min] 195 - 320 115-190 185 - 300 = 35-95 =
posuv [mm.ot] 0,1-0,24 0,1-0,18 0,1-0,24 - 0,1-0,14 =
TNMG 160404E-FM hloubka fezu [mm] 05-3 05-225 05-3 - 05-18 -
18315 fezné rychlost [m.min] 160 - 260 95 - 155 150 - 245 - 30-75 -
& posuv [mm.ot] 0,15-0,45 0,15-0,34 0,15-0,45 - 0,15-0,27 -
TNMG 160408E-FM hloubka fezu mm] 08-3 08-2,25 08-3 - 08-18 -
18315 fezné rychlost [m.min] 155 - 260 90 - 155 145 - 245 - 30-75 -
posuv [mm.ot"] 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-0,3 - 0,1-0,18 -
WNMG 060404E-FM hloubka fezu [mm] 05-3 05-2,25 05-3 - 05-18 -
18315 fezné rychlost [m.min] 180 - 305 105 - 180 170 - 285 - 35-90 -
posuv [mm.ot] 0,1-03 0,1-0,23 0,1-03 - 0,1-0,18 -
WNMG 080404E-FM hloubka fezu mm] 05-3 05-2,25 05-3 - 05-18 -
18315 fezné rychlost [m.min] 180 - 305 105 - 180 170 - 285 - 35-90 =
posuv [mm.ot’] 0,15-0,45 0,15-0,34 0,15-0,45 - 0,15-0,27 -
WNMG 080408E-FM hloubka fezu [mm] 08-3 0,8-2,25 08-3 - 08-1,8 -
T8315 — -
fezna rychlost [m.min""] 185 - 305 110- 180 175 - 285 = 35-90 =
posuv [mm.ot] 0,2-0,5 0,2-0,38 02-0,5 - 02-03 0,1-02
CNMG 120408E-RM hloubka fezu mm] 1-7 1-525 1-7 - 1-42 03-15
18315 fezna rychlost [m.min"T] 170 - 285 100 - 170 160 - 270 - 30-85 30-55
@ posuv [mm.ot] 0,25-0,7 0,25-0,53 0,25-0,7 - 0,25 - 0,42 0,1-0,2
CNMG 120412E-RM hloubka fezu [mm] 15-7 1,5-525 15-7 - 1,5-42 03-15
18315 fezna rychlost [m.min""] 165 - 270 95-160 155 - 255 - 30-80 30-50
posuv [mm.ot] 0,2-0,48 0,2-0,36 0,2-048 - 0,2-0,29 0,1-02
@ DNMG 150608E-RM hloubka fezu mm] 1-45 1-3,38 1-45 - 1-27 03-15
18315 fezné rychlost [m.min-'] 145 - 230 85-135 135-215 - 25-65 25-45
posuv [mm.ot] 0,2-05 0,2-0,38 0,2-05 - 02-03 0,1-02
@ SNMG 120408E-RM hloubka fezu [mm] 1-7 1-525 1-7 - 1-42 03-15
T8315 fezna rychlost [m.min""] 180 - 300 105- 180 170 - 285 - 35-90 35- 60
posuv [mm.ot"] 0,2-0,55 0,2-0,41 0,2-0,55 - 0,2-0,33 0,1-0,2
WNMG 080408E-RM hloubka fezu [mm] 1-5 1-375 1-5 - 1-3 03-15
T8315 fezné rychlost [m.min'] 170 - 285 100- 170 160 - 270 - 30-85 30 - 55
posuv [mm.ot] 0,25-0,7 0,25-0,53 0,25-0,7 - 0,25 - 0,42 0,1-02
WNMG 080412E-RM hloubka fezu [mm] 15-5 15-3,75 1,5-5 - 15-3 03-15

18315 fezné rychlost [m.min""] 170 - 270 100 - 160 160 - 255 - 30-80 30-50




Technické informace - startovaci Fezné podminky

3 Rozsahy startovacich feznych podminek

Tvar desticky Rezné podminky
posuv [mmot’] |  0,05-0,15 0,05-0,11 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,09 -
CCMT 060202E-FF hloubka fezu [mm] 02-2 02-15 02-2 02-2 02-1,2 -
18315 fezna rychlost [m.min] 200 - 350 120 - 210 190 - 330 300 - 1225 40-105 -
posuv [mmot’] | 0,05-0,23 0,05-0,17 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,14 -
CCMT 060204E-FF hloubka fezu [mm] 04-2 04-15 04-2 04-2 04-1,2 -
18315 fezna rychlost [m.min] 185 - 350 110-210 175 - 330 275 - 1225 35-105 -
posuv [mmot’] | 0,05-0,23 0,05-0,17 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,14 -
CCMT 09T304E-FF hloubka fezu [mm] 04-2 04-15 04-2 04-2 04-12 -
18315 fezna rychlost [m.min] 185 - 350 110-210 175 - 330 275 - 1225 35-105 -
posuv [mmot’] | 0,05-0,12 0,05-0,09 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05- 0,07 -
DCMT 11T302E-FF hloubka fezu [mm] 02-2 02-15 02-2 02-2 0,2-1,2 -
T8315 feznd rychlost [m.min""] 165 - 280 95-165 155 - 265 245 - 980 30-80 =
posuv [mmot’] | 0,05-0,23 0,05-0,17 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,14 -
@ DCMT 11T304E-FF hloubka fezu [mm] 04-2 04-15 04-2 04-2 04-12 -
18315 fezna rychlost [m.min] 145 - 280 85- 165 135 - 265 215- 980 25-80 -
posuv [mm.ot] 0,05-0,23 0,05-0,17 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,14 =
DCMT 11T308E-FF hloubka fezu [mm] 08-2 08-15 08-2 08-2 0,8-1,2 -
18315 feznd rychlost [m.min] 175 - 310 105 - 185 165 - 290 260 - 1085 35-90 =
posuv [mmot’] | 0,08-0,15 0,08-0,11 0,08-0,15 0,08-0,15 - -
CCMT 060202E-UR hloubka fezu [mm] 02-2 02-15 02-2 02-2 - -
T8315 fezna rychlost [m.min] 170 - 260 100 - 155 160 - 245 255-910 - -
posuv [mm.ot] 0,08-0,3 0,08-0,23 0,08-0,3 0,08-0,3 = =
CCMT 060204E-UR hloubka fezu [mm] 04-2 04-15 04-2 04-2 - -
T8315 feznd rychlost [m.min""] 145 - 260 85-155 135 - 245 215-910 - =
posuv [mm.ot'] 0,08-0,3 0,08-0,23 0,08-0,3 0,08-0,3 - -
CCMT 09T304E-UR hloubka fezu [mm] 04-2 04-15 04-2 04-2 - -
T8315 fezna rychlost [m.min] 145 - 260 85-155 135 - 245 215-910 - -
posuv [mm.ot] 0,08-05 0,08-0,38 0,08-05 0,08-05 = =
CCMT 09T308E-UR hloubka fezu [mm] 08-3 08-2,25 08-3 08-3 - -
18315 feznd rychlost [m.min""] 140 - 290 80-170 130- 275 210-1015 - =
posuv [mmot'] | 0,05-0,12 0,05-0,09 0,05-0,12 0,05-0,12 - -
DCMT 070202E-UR hloubka fezu [mm] 02-1 02-0,75 02-1 02-1 - -
18315 fezna rychlost [m.min] 155 - 240 90 - 140 145 - 225 230 - 840 - -
posuv [mm.ot] 0,08 - 0,24 0,08-0,18 0,08 - 0,24 0,08 - 0,24 - =
DCMT 070204E-UR hloubka fezu [mm] 04-2 04-15 04-2 04-2 - -
18315 fezné rychlost [m.min] 125 - 210 75-125 115-195 185 - 735 - =
© posuv [mmot'] | 0,08 - 0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 0,08-0,24 - -
DCMT 11T304E-UR hloubka fezu [mm] 04-2 04-15 04-2 04-2 - -
18315 fezna rychlost [m.min] 125-210 75-125 115-195 185 - 735 - -
posuv [mm.ot] 0,08 -0,48 0,08 - 0,36 0,08 -0,48 0,08-0,48 = =
DCMT 11T308E-UR hloubka fezu [mm] 08-2 08-15 08-2 08-2 - -
18315 fezné rychlost [m.min] 120 - 230 70-135 110-215 180 - 805 - =
posuv [mmot’] | 0,08-0,15 0,08-0,11 0,08-0,15 - 0,08-0,09 -
CCMT 060202E-FM hloubka fezu [mm] 02-1 02-075 02-1 - 02-06 -
18315 fezna rychlost [m.min'] 210 - 300 125-180 195 - 285 - 40-90 -
posuv [mm.ot'] 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0.2 - 0,08-0,12 -
CCMT 060204E-FM hloubka fezu [mm] 04-15 0,4-1,13 04-15 - 0,4-09 -
18315 fezna rychlost [m.min"] 195 - 300 115-180 185 - 285 - 35-90 =
posuv [mmot’] |  0,05-0,15 0,05-0,11 0,05-0,15 - 0,05-0,09 -
_?:3"4'; 09T302E-FM \ hloubka fezu [mm] 02-3 0,2-2,25 02-3 - 02-18 -
‘SEN fezna rychlost [m.min""] 185 - 350 110-210 175 - 330 = 35-105 =
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. Rozsahy startovacich feznych podminek
Tvar destiCky Rezné podminky
posuv [mm.ot] 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-03 - 0,1-0,18 -
CCMT 09T304E-FM hloubka fezu [mm] 04-3 04-2,25 04-3 - 04-18 -
18315 fezna rychlost [m.min"] 160 - 285 95-170 150 - 270 - 30-85 =
posuv mmot]| 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
CCMT 09T308E-FM hloubka Fezu [mm] 08-3 08-225 08-3 - 08-18 -
T8315 - -
fezna rychlost [m.min""] 180 - 275 105 - 165 170 - 260 = 35-80 =
posuv [mm.ot] 0,1-03 0,1-0,23 0,1-03 - 0,1-0,18 -
CCMT 120404E-FM hloubka fezu [mm] 04-4 04-3 04-4 - 04-24 -
18315 fezna rychlost [m.min"] 155 - 285 90-170 145 - 270 - 30-85 =
posuv [mm.ot] 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 = 0,15-0,21 =
CCMT 120408E-FM hloubka fezu [mm] 08-4 08-3 08-4 - 08-24 -
18315 fezna rychlost [m.min""] 175 - 275 105 - 165 165 - 260 - 35-80 =
posuv [mm.ot] 0,05-0,12 0,05- 0,09 0,05-0,12 = 0,05 -0,07 =
DCMT 070202E-FM o Hovoka fezu [mm] 02-1 02-0,75 02-1 - 02-06 -
w fezna rychlost [m.min"] 180 - 280 105 - 165 170 - 265 - 35-80 =
posuv [mm.ot] 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08 - 0,24 = 0,08-0,14 =
DCMT 070204E-FM g Hloubka fezu [mm] 04-2 04-15 04-2 - 04-1.2 -
w fezna rychlost mmin'] | 145-240 85- 140 135- 225 - 25-70 =
posuv [mm.ot] 0,08-0,12 0,08 - 0,09 0,08-0,12 = 0,08 - 0,09 =
@ '[I?g\g 11T302E-FM ﬂ hloubka fezu [mm] 02-2 02-15 02-2 - 02-12 -
fezné rychlost [m.min] 165 - 240 95 - 140 155 - 225 - 30-70 -
posuv [mm.ot] 0,1-0,24 0,1-0,18 0,1-0,24 = 0,1-0,14 =
DCMT 11T304E-FM hloubka fezu [mm] 04-3 04-2,25 04-3 - 04-18 -
18315 feznd rychlost [m.min] 135 - 225 80-135 125-210 - 25-65 -
posuv [mm.ot] 0,1-03 0,1-0,23 0,1-03 = 0,1-0,18 =
DCMT 11T308E-FM hloubka fezu [mm] 08-3 08-225 08-3 - 08-18 =
18315 fezné rychlost [m.min] 150 - 250 90-150 140 - 235 - 30-75 -
posuv [mm.ot] 0,1-03 0,1-023 01-03 - 0,1-0,18 -
SCMT 09T304E-FM hloubka fezu [mm] 04-3 04-2,25 04-3 - 04-18 -
18315 fezné rychlost [m.min] 170 - 295 100 - 175 160 - 280 - 30-85 =
posuv [mm.ot] 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 = 0,15-0,21 =
SCMT 09T308E-FM hloubka fezu [mm] 08-3 08-225 08-3 - 08-18 -
18315 fezné rychlost [m.min] 190 - 290 110- 170 180 - 275 - 35-85 -
posuv [mm.ot] 0,1-03 0,1-0,23 0,1-03 - 0,1-0,18 -
SCMT 120404E-FM hloubka fezu [mm] 04-4 04-3 04-4 - 04-24 -
18315 fezné rychlost [m.min] 165 - 295 95-175 155 - 280 - 30-85 =
posuv [mm.ot] 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 = 0,15-0,21 =
SCMT 120408E-FM hloubka fezu [mm] 08-4 08-3 08-4 - 08-24 -
18315 fezné rychlost [m.min] 185 - 290 110-170 175 - 275 - 35-85 -
posuv [mm.ot] 0,08-0,12 0,08 - 0,09 0,08-0,12 = 0,08 - 0,09 =
TCMT 110202E-FM hloubka fezu [mm] 02-2 02-15 02-2 - 02-12 -
18315 fezné rychlost [m.min] 175 - 255 105 - 150 165 - 240 - 35-75 -
posuv [mm.ot] 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08 - 0,24 = 0,08-0,14 =
TCMT 110204E-FM hloubka fezu [mm] 04-2 04-15 04-2 - 04-1.2 -
18315 fezna rychlost [m.min] 150 - 255 90- 150 140 - 240 - 30-75 -
posuv [mm.ot'] 0,1-0,24 0,1-0,18 0,1-0,24 - 0,1-0,14 -
TCMT 16T304E-FM hloubka fezu [mm] 04-3 04-2,25 04-3 - 04-18 -
18315 fezna rychlost [m.min"T] 145 - 240 85- 140 135 -225 - 25-70 -
posuv [mm.ot] 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
TCMT 16T308E-FM hloubka fezu [mm] 08-3 0,8-2,25 08-3 - 08-18 =
T8315

fezna rychlost [m.min""] 155 - 235 90 - 140 145 -220 - 30-70 =
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5 Rozsahy startovacich feznych podminek

Tvar desticky Rezné podminky
posuv [mm.ot"] 0,08-0,1 0,08-0,1 0,08-0,1 - 0,08-0,1 -
VBMT 110302E-FM * . hloubka fezu [mm] 02-2 02-15 02-2 - 02-1.2 -
w fezna rychlost [m.min"] 165 - 220 95-130 155 - 205 - 30 - 65 =
posuv [mm.ot"] 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0,2 - 0,08-0,12 -
VBMT 110304E-FM * 9 hloubka fezu [mm] 04-2 04-15 04-2 = 04-12 =
w feznd rychlost [m.min] 140 - 225 80-135 130 - 210 - 25-65 =
© posuv [mm.ot"] 0,1-02 0,1-0,15 0,1-0,2 - 0,1-0,12 -
VBMT 160404E-FM hloubka fezu [mm] 04-2 04-15 04-2 - 04-12 -
18315 fezna rychlost [m.min"] 140-210 80-125 130- 195 - 25-60 =
posuv [mm.ot] 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
VBMT 160408E-FM hloubka fezu [mm] 08-25 0,8-1,88 08-25 - 08-15 =
T8315 feznd rychlost [m.min"] 145 - 205 85-120 135-190 - 25- 60 =
posuv [mm.ot"] 0,1-03 0,1-0,23 0,1-0,3 - 0,1-0,18 =
WCMT 06T304E-FM hloubka fezu [mm] 04-3 04-225 04-3 - 04-18 -
18315 fezna rychlost [m.min""] 160 - 285 95-170 150 - 270 - 30-85 =
posuv [mm.ot"] 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 = 0,15-0,21 =
WCMT 06T308E-FM hloubka fezu [mm] 08-3 0,8-2,25 08-3 - 08-18 =
18315 feznd rychlost [m.min] 180 - 275 105 - 165 170 - 260 - 35-80 =
posuv [mm.ot"] 0,1-03 0,1-0,23 0,1-0,3 - 0,1-0,18 -
WCMT 080404E-FM hloubka fezu [mm] 04-4 04-3 04-4 = 04-24 =
18315 fezna rychlost [m.min""] 155 - 285 90-170 145 - 270 = 30-85 =
posuv [mm.ot"] 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 = 0,15-0,21 =
WCMT 080408E-FM hloubka fezu [mm] 08-4 08-3 08-4 - 0,8-2,4 -
18315 feznd rychlost [m.min] 175 - 275 105 - 165 165 - 260 - 35-80 =

posuv [mm.ot"] 0,08-0,15 0,08-0,11 0,08-0,15 - 0,08 - 0,09 -

CCMT 09T302E-FM g hovoka fezu [mm] 02-15 02-1,13 02-15 - 0,2-0,9 -

Tsssom fezna rychlost [m.min""] 160 - 230 95-135 150 - 215 = 30 - 65 =

posuv mmot] | 0,05-0,12 0,05-0,09 0,05-0,12 = 0,05-0,07 -

DCMT 070202E-FM o ovbiafezu [mm] 02-1 02-0,75 02-1 - 0,2-06 -

w feznd rychiost mmin] | 140-210 80- 125 130 - 195 = 25-60 =

posuv [mmot] | 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - 0,08-0,14 -

DCMT 070204E-FM hloubka fezu [mm] 04-1 04-0,75 04-1 - 04-06 -
T8330 P

feznd rychlost [m.min] 125-185 75-110 115-175 - 25-55 -
posuv [mm.ot] 0,08-0,12 0,08 - 0,09 0,08-0,12 = 0,08 - 0,09 -

DCMT 11T302E-FM ‘ ‘ hloubka Fezu mm] 02-15 02-1,13 02-15 = 0,2-0,9 -
18330 feznd rychlost [m.min] 135- 185 80-110 125-175 - 25-55 -

posuv [mm.ot] 0,08-0,1 0,08-0,1 0,08 -0,1 = 0,08-0,1 =

*
VBMT 110302E-FM g houbka fezu [mm] 02-2 02-15 02-2 - 02-12 -
T8330 feznd rychlost [m.min] 125-170 75-100 115- 160 - 25-50 -

| posuv [mm.ot] 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0,2 - 0,08-0,12 -

VBMT 110304E-FM " o e mm|  04-2 04-15 04-2 - 04-12 -
T8330 P

fezna rychlost [m.min""] 110-170 65 - 100 100 - 160 - 20-50 -
posuv [mm.ot] 0,1-0,25 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 -

VBMT 110308E-FM ¥ . ‘ hloubka fezu [mm] 08-25 0,8-1,88 08-25 - 08-15 -
Tsssom fezné rychlost [m.min"'] 125 - 180 75-105 115-170 - 25 - 50 -

posuv [mm.ot"] 0,08 - 0,1 0,08-0,1 0,08-0,1 - 0,08-0,1 -
VBMT 160402E-FM * \ ‘ hloubka fezu [mm] 02-2 02-15 02-2 - 02-1.2 -
T8330m fezna rychlost [m.min""] 125-170 75-100 115- 160 - 25-50 -

posuv [mm.ot] 05-12 05-0,9 05-12 - 0,5-0,72 -

CNMM 190616E-HR

hioubka fezu om] | 5-133 5-998 5-133 - 5-798 -
T8345

feznd rychlost [m.min"'] 30-65 15-35 25-60 - 5-15 =

* nutno pouzit nové noze podle seznamu na posledni strané letaku
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Rozsahy startovacich feznych podminek

Tvar desticky Rezné podminky
posuv [mm.ot] 05-14 0,5-1,05 05-14 - 0,5-0,84
CNMM 190624E-HR hloubka fezu mm] 5-133 5-9,98 5-133 - 5-7,98
18345 fezné rychlost [m.min] 25-70 15-40 20-65 - 5-20
posuv [mm.ot’] 05-14 05-1,05 05-1,4 - 0,5-0,84
CNMM 250924E-HR hloubka fezu [mm] 5-14 5-105 5-14 - 5-84
18345 fezna rychlost [m.min] 25-70 15-40 20 - 65 - 5-20
posuv [mm.ot] 0,5-1,36 0,5-1,02 0,5-1,36 - 0,5-0,82
SNMM 190616E-HR hloubka fezu mm] 5-133 5-9,98 5-133 - 5-7,98
18345 fezna rychlost [m.min"] 25-70 15-40 20 - 65 - 5-20
posuv [mm.ot] 05-1,4 0,5-1,05 05-14 - 0,5-0,84
SNMM 190624E-HR hloubka fezu [mm] 5-133 5-9,98 5-13,3 - 5-798
18345 fezna rychlost [m.min""] 25-75 15-45 20-70 - 5-20
posuv [mm.ot"] 05-1,36 05-1,02 05-1,36 - 0,5-0,82
SNMM 250716E-HR hloubka fezu [mm] 5-14 5-10,5 5-14 - 5-84
18345 fezna rychlost [m.min"] 25-70 15-40 20 - 65 - 5-20
posuv [mm.ot] 05-14 0,5-1,05 05-14 - 0,5-0,84
SNMM 250724E-HR hloubka fezu [mm] 5-14 5-10,5 5-14 - 5-84
T8345 fezna rychlost [m.min""] 25-75 15-45 20-70 - 5-20
posuv [mm.ot’] 05-14 05-1,05 05-1,4 - 0,5-0,84
SNMM 250924E-HR hloubka fezu mm] 5-14 5-105 5-14 - 5-84
18345 fezna rychlost [m.min"] 25-75 15-45 20-70 - 5-20
posuv [mm.ot] 0,7-1,6 0,7-12 0,7-16 - -
SNMX 251224S-SR hloubka fezu [mm] 5-16 5-12 5-16 - -
T8345 fezné rychlost [m.min""] 20 - 50 10- 30 15- 45 = =
posuv [mm.ot] 0,37-1.2 0,37-09 0,37-1.2 - 0,37-0,72
CNMM 190616E-OR hloubka fezu [mm] 3-10 3-75 3-10 = 3-6
18345 fezné rychlost [m.min] 30-100 15-60 25-95 - 5-30
posuv [mm.ot] 0,45-1,7 0,45-1,28 0,45-1,7 - 0,45 - 1,02
CNMM 250924E-OR hloubka fezu mm] 4-16 4-12 4-16 - 4-96
U fezn rychlost [m.min-] 20-90 10-50 15-85 = 0-25
posuv [mm.ot] 045-15 0,45-1,13 045-15 = =
CNMM 2509245-923 hloubka fezu [mm] 3-13 3-975 3-13 - =
18345 fezné rychlost [m.min""] 25-85 15-50 20-80 - =
posuv [mm.ot’] 0,38-12 0,38-0,9 0,38-12 = 0,38-0,72
SNMM 190616E-OR hloubka fezu mm] 2-10 2-75 2-10 - 2-6
18345 fezné rychlost [m.min] 35-115 20-65 30-105 - 5-30
posuv [mm.ot] 045-17 0,45-1,28 045-17 - 0,45 - 1,02
SNMM 250724E-OR hloubka fezu [mm] 4-16 4-12 4-16 - 4-96
18345 fezné rychlost [m.min] 25-95 15-55 20-90 - 5-25
posuv [mm.ot] 0,45-1,36 0,45-1,02 0,45-1,36 - =
SNMM 190616S-923 hloubka fezu [mm) 3-13 3-975 3-13 - -
18345 feznd rychlost [m.min] 25-85 15-50 20-80 = =
posuv [mm.ot’] 045-15 0,45-1,13 045-15 - =
SNMM 2507245-923 hloubka fezu [mm] 3-13 3-9,75 3-13 = =
18345 fezna rychlost [m.min"] 25-90 15-50 20-85 - =
posuv [mm.ot] 0,45-1,5 0,45-1,13 0,45-1,5 - =
SNMM 2509243-923 hloubka fezu [mm] 3-13 3-9,75 3-13 - -
18345 fezna rychlost [m.min"] 25-90 15-50 20-85 - -
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