FM

Pro dokonCovaci a polohrubovaci operace soustruzeni je ur€en utvafe¢ FM. Kombinuje vyhody pozitivni geometrie
a vyhody utvareCe s odolnym bfitem. Jedna se o tzv ,univerzal“ celé nabizené fady s Sirokou aplikacni oblasti.

© POZITIVNi GEOMETRIE

- ostra feznd hrana

- nizké fezné sily

- vysoka kvalita obrobené plochy
© PROMENLIVA CELNi PLOCHA

- minimalizace pfenosu tepla
- vynikajici utvareci schopnost

© PRIMA REZNA HRANA
- vhodné poutZiti i pro vyvrtavani
- jednoduchost pouziti
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Sortiment desticek s utvareéem FM - startovaci fezné podminky

- 2 . Rozsahy startovacich feznych podminek
Tvar destiCky Rezné podminky
CCMT 060202E-FM | posuv [mm.ot] 0,08 + 0,15 0,08 +0,11 0,08 + 0,15 - 0,08 + 0,09 -
3025 hloubka fezu [mm] 02+1,0 0,2 +0,75 02+1 - 0,2+0,6 =
fezné rychlost [m.min] 170 + 230 100 + 135 160 + 215 - 30+ 65 -
CCMT 060202E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+0,15 0,1+0,11 0,1+0,15 - 0,1+0,11 -
9230 hloubka fezu [mm] 02+1,0 02+0,75 02+1 - 02+0,6 -
fezna rychlost [m.min"] 265 + 360 155 + 215 250 + 340 - 50 + 105 -
CCMT 060202E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+0,15 0,1+0,11 0,1+0,15 - 0,1+0,11 -
9235 hloubka fezu [mm] 02+1,0 0,2+0,75 02=+1 - 0,2+0,6 —
fezna rychlost [m.min""] 185 + 245 110+ 145 175 + 230 - 35+70 =
CCMT 060204E-FM | posuv [mm.ot] 0,08 +0,2 0,08 +0,15 0,08+ 0,2 - 0,08 +0,12 -
3025 hloubka fezu [mm] 04+15 0,4 +1,13 04+15 - 0,4+09 -
feznd rychlost [m.min""] 160 + 230 95+ 135 150 + 215 - 30+ 65 =
CCMT 060204E-FM | posuv [mm.ot"] 0,1+0,2 0,1+0,15 0,1+0,2 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 04+15 04+113 04+15 - - -
fezna rychlost [m.min] 260 + 325 155 +195 245 + 305 - = =
CCMT 060204E-FM | posuv [mm.ot] 0,1:02 0,1+0,15 0,1+0,2 - 0,1+0,12 -
9230 hloubka fezu [mm] 04+15 04+1,13 04+15 - 0,4+09 —
fezna rychlost [m.min"] 245 + 360 145+ 215 230 + 340 - 45 +105 -
CCMT 060204E-FM | posuv fmmot’] | 0,102 01+0,15 01+02 - 0,1:0,12 -
9235 hloubka fezu [mm] 04+15 0,4+1,13 04+15 - 04+09 -
feznd rychlost [m.min""] 180 + 240 105 + 140 170 + 225 - 35+70 =
CCMT 060208E-FM | posuv [mm.ot] 0,12+0,3 0,12+0,23 0,12:0,3 - 0,12+0,18 -
3025 hloubka fezu [mm] 08+2 08+15 08+2 - 08+1,2 -
fezna rychlost [m.min""] 160 + 230 95+ 135 150 + 215 - 30 + 65 -
CCMT 060208E-FM | posuv [mm.ot] 0,12+0,3 0,12+0,23 0,12+0,3 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 08+20 08+15 08+2 = = =
fezna rychlost [m.min""] 285 + 350 170+ 210 270 + 330 = = =
CCMT 060208E-FM | posuv [mm.ot] 0,12+0,3 0,12+0,23 0,12:0,3 - 0,12+0,18 -
9230 hloubka fezu [mm] 08+2,0 08+15 08+2 - 08+1,2 -
feznd rychlost [m.min""] 245 = 370 145 + 220 230 + 350 - 45+ 110 -
CCMT 09T304E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+03 0,1+023 01:03 - 0,1+0,18 -
3025 hloubka fezu [mm] 04+30 04+225 04+3 - 04+18 -
fezna rychlost [m.min"] 130 + 220 75 +130 120 + 205 - 25+ 65 -
CCMT 09T304E-FM | posuv [mm.ot"] 0,1+03 0,1+0,23 0,1+0,3 - - =
9210 hloubka fezu [mm] 0,4+30 04+225 04+3 = = -
fezna rychlost [m.min""] 230 + 325 135+195 215+ 305 - - =
CCMT 09T304E-FM | posuv mmot’] | 0,103 01+023 01+03 - 0,1:0,18 -
9230 hloubka fezu [mm] 04+3,0 04 +225 04+3 = 04+18 =
feznd rychlost [m.min""] 195 + 360 115+ 215 185 + 340 - 35+ 105 =
CCMT 09T304E-FM | posuv [mm.ot] 01+03 0,1+023 01:03 - 0,1+0,18 -
9235 hloubka fezu [mm] 04+30 04+225 04+3 - 04+18 -
fezna rychlost [m.min"] 155 + 240 90 + 140 145 + 225 - 30+70 -
CCMT 09T308E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - 0,15+0,21 -
3025 hloubka fezu [mm] 08+30 08+225 08+3 - 08+18 -
fezna rychlost [m.min""] 155 + 220 90 +130 145 + 205 - 30 + 65 =
CCMT 09T308E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+0,35 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 0,8+3,0 0,8 +2,25 08+3 - = =
fezna rychlost [m.min] 270 + 340 160 + 200 255 + 320 - - -
CCMT 09T308E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - 0,15+0,21 -
9230 hloubka fezu [mm] 08+30 08+225 08+3 - 08+18 -
fezna rychlost [m.min"] 225 + 340 135 + 200 210+ 320 - 45 +100 -
CCMT 09T308E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - 0,15+0,21 -
9235 hloubka fezu [mm] 08+30 08+225 08+3 - 08+18 -
fezna rychlost [m.min""] 180 + 240 105 + 140 170 + 225 = 35+70 —
CCMT 120404E-FM | posuv [mm.ot] 01+03 0,1+0,23 01:03 - 0,1+0,18 -
3025 hloubka fezu [mm] 04+4,0 04+3 04+4 = 04+24 =
fezna rychlost [m.min"] 130 + 220 75+ 130 120 + 205 - 25+ 65 -
CCMT 120404E-FM | posuv [mm.ot'] 01:03 0,1:023 0,103 - - =
9210 hloubka fezu [mm] 04+40 04+3 04+4 - - -
fezna rychlost [m.min] 225 + 325 135+195 210 + 305 - = =
CCMT 120404E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+03 0,1+0,23 0,1+03 - 0,1+0,18 -
9230 hloubka fezu [mm] 0,4 +4,0 04+3 04=+4 - 04+24 -
fezné rychlost [m.min] 190 + 360 110+ 215 180 + 340 - 35+ 105 =




Sortiment desti¢ek s utvareéem FM - startovaci fezné podminky

. QL . Rozsahy startovacich feznych podminek
Tvar desticky Rezné podminky

CCMT 120404E-FM | posuv mmot'] | 0,1+0,3 01+023 01+03 - 010,18 -
9235 hloubka fezu [mm] 0,4+4,0 04+3 04+4 = 04+24 =
fezné rychlost [m.min] 150 + 240 90 = 140 140 + 225 - 30+70 -
CCMT 120408E-FM | posu [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+0,35 - 0,15+0,21 -
3025 hloubka fezu [mm] 0,8+4,0 08+3 08+4 = 08+24 =
fezna rychlost [m.min"'] 150 + 220 90 +130 140 + 205 = 30 + 65 =
CCMT 120408E-FM | posu [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15 + 0,26 0,15+ 0,35 - = =
9210 hloubka fezu [mm] 0,8+4,0 08+3 08+4 — = =
fezna rychlost [m.min""] 260 + 340 155 + 200 245 + 320 - - =
CCMT 120408E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+0,35 - 0,15+ 0,21 -
9230 hloubka fezu [mm] 0,8+4,0 08+3 08+4 = 08+24 =
fezna rychlost [m.min] 215 + 340 125 + 200 200 + 320 - 40 + 100 -
CCMT 120408E-FM | posu [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+0,35 - 0,15+ 0,21 -
9235 hloubka fezu [mm] 0,8+4,0 08+3 08+4 - 08+24 -
fezna rychlost [m.min"] 175 + 240 105 + 140 165 + 225 - 35+70 -
CCMT 120412E-FM | posu [mm.ot] 0,15+ 0,45 0,15+ 0,34 0,15+ 0,45 - 0,15+ 0,27 -
3025 hloubka fezu [mm] 12+4,0 12+3 12+4 - 12+24 -
fezna rychlost [m.min'] 145 + 220 85+130 135 + 205 - 25+ 65 =
CCMT 120412E-FM | posuv Immot’] | 0,15+ 0,45 0,15+ 0,34 0,15+ 0,45 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 12+4,0 12+3 12+4 - = =
feznd rychlost [m.min"] 265 + 345 155 + 205 250 + 325 = = =
CCMT 120412E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,45 0,15+ 0,34 0,15+ 0,45 - 0,15+ 0,27 -
9230 hloubka fezu [mm] 1,2+4,0 12+3 12+4 - 12:24 -
feznd rychlost [m.min""] 210 + 345 125 + 205 195 + 325 = 40 + 100 =
DCMT 11T304E-FM | posu [mm.ot] 0,1+0,24 0,1+0,18 0,1+0,24 - 0,1+0,14 -
3025 hloubka fezu [mm] 04=+3 0,4 +225 04+3 - 04+18 -
fezna rychlost [m.min""] 110+ 175 65+ 105 100 + 165 - 20 + 50 =
DCMT 11T304E-FM | posw [mmot'] | 01024 01+0,18 0,1+0,24 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 04+3 0,4 +225 04+3 - = =
fezné rychlost [m.min] 190 + 260 110 + 155 180 + 245 = = =
DCMT 11T304E-FM | posw [mmot'] | 0,1+0,24 0,1+0,18 0,1+0,24 = 0,1+0,14 =
9230 hloubka fezu [mm] 04+3 04+225 04+3 - 04+18 -
fezna rychlost [m.min"] 170 + 285 100 + 170 160 + 270 - 30+ 85 -
DCMT 11T304E-FM | posu [mm.ot] 0,1+0,24 0,1+0,18 0,1+0,24 - 0,1+0,14 -
9235 hloubka fezu [mm] 04+3 04+225 04+3 - 04+18 -
fezna rychlost [m.min"] 125+ 190 75+ 110 115+ 180 - 25+55 -
DCMT 11T308E-FM | rposw [mmot’|  0,1303 0,1+0,23 0,103 - 010,18 -
- 3025 hloubka fezu [mm] 08+3 0,8 +2,25 08+3 - 08+18 -
/ \ . fezné rychlost [m.min] 125 + 195 75+ 115 115+ 185 - 25+ 55 =
DCMT 11T308E-FM | posu [mm.ot] 01:03 0,1+023 01:03 - = -
9210 hloubka fezu [mm] 08+3 0,8+225 08+3 = = =
fezna rychlost [m.min™] 220 + 285 130 + 170 205 + 270 - = =
DCMT 11T308E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+03 0,1+0,23 0,1+0,3 - 0,1+0,18 -
) 9230 hloubka fezu (mm|  08:3 0.8+2,25 08+3 - 08+18 =
fezna rychlost [m.min"] 185 + 315 110 + 185 175 + 295 - 35+90 =
DCMT 11T308E-FM | posuv [mm.ot] 01+03 0,1+0,23 01+03 - 0,1+0,18 -
9235 hloubka fezu [mm] 08+3 0,8 +225 08+3 - 08+18 -
feznd rychlost [m.min] 150 + 210 90 + 125 140 + 195 - 30+ 60 =
DCMT 11T312E-FM | posw [mm.ot] 02+04 02+03 02+04 - 02+024 -
3025 hloubka fezu [mm] 12+33 12+248 12+33 - 12+1,98 -
fezna rychlost [m.min"] 120 + 160 70 + 95 110 + 150 - 20 +45 -
DCMT 11T312E-FM | posuv [mm.ot] 02+0,4 02+0,3 02+04 - - =
9210 hloubka fezu [mm] 12+33 1,2+2,48 12+33 = - =
fezna rychlost [m.min] 220 + 265 130 + 155 205 + 250 = = =
DCMT 11T312E-FM | posw [mm.ot] 02+04 02+03 02+04 - 02+024 -
9230 hloubka fezu [mm] 12+33 12+2,48 12+33 = 12+1,98 =
fezna rychlost [m.min] 175 + 250 105 + 150 165 + 235 - 35+75 =
RCMT 0602MOE-FM | posuv [mm.ot] 0,1+06 0,1+0,45 0,1+0,6 - 0,1+0,36 =
3025 hloubka fezu [mm] 03+24 03+18 03+24 - 0,3+1,44 -
fezna rychlost [m.min"] 135 + 265 80 + 155 125 + 250 - 25+75 -
RCMT 0602MOE.FM posuv [mm.ot] 0,1+06 0,1+0,45 0,1+0,6 - - =
9210 hloubka fezu [mm] 03+24 03+18 03+24 - = =
fezna rychlost [m.min"] 260 + 395 155 + 235 245 + 375 = = =




Sortiment desticek s utvareéem FM - startovaci fezné podminky

. D . Rozsahy startovacich feznych podminek
Tvar desticky Rezné podminky

RCMT 0602MOE-FM | posu [mm.ot] 0,1+06 0,1+0,45 0,1+0,6 - 0,1+0,36 =
9230 hloubka fezu [mm] 03+24 03+18 03+24 - 0,3+1,44 -
fezna rychlost [m.min"] 190 + 440 110 + 260 180 + 415 - 35+130 -
RCMT 0803MOE-FM | posu [mm.ot] 0,15+0,8 0,15+ 0,6 0,15+0,8 - 0,15+0,48 -
3025 hloubka fezu [mm] 05+3 0,5+225 05+3 - 05+1,8 =
fezné rychlost [m.min] 120 + 230 70+ 135 110 + 215 - 20+ 65 -
RCMT 0803MOE-FM | posu [mm.ot] 0,15+08 0,15+0,6 0,15:0,8 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 05+3 05+225 05+3 - - -
fezna rychlost [m.min] 240 + 360 140 + 215 225 + 340 - = =
RCMT 0803MOE-FM | posu [mm.ot] 0,15+0,8 0,15+0,6 0,15+0,8 - 0,15+ 0,48 -
9230 hloubka fezu [mm] 05+3 05+225 05+3 - 05+18 =
fezna rychlost [m.min""] 165 + 360 95+ 215 155 + 340 - 30+ 105 =
RCMT 10T3MOE-FM | posw fmmot]|  03+10 0,3+0,75 03+1 - 0,306 -
3025 hloubka fezu [mm] 07+4 0,7+3 0,7+4 - 07+24 -
fezné rychlost [m.min] 110 + 180 65 + 105 100 + 170 - 20+ 50 -
RCMT 10T3MOE-FM | posuv [mm.ot] 03+1,0 0,3+0,75 03+1 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 07+4 0,7+3 0,7+4 - = =
fezna rychlost [m.min] 230 + 320 135+190 215 + 300 - = =
RCMT 10T3MOE-FM | posw [mm.ot] 03+1,0 0,3+0,75 03=+1 - 0,3+0,6 =
9230 hloubka fezu [mm] 0,7+4 0,7+3 07+4 - 07+24 -
fezna rychlost [m.min""] 150 + 275 90 + 165 140 + 260 = 30+ 80 =
RCMT 1204MOE-FM | posw mmot|  03:10 03+0,75 03+1 - 03:06 -
3025 hloubka Fezu [mm] 0,7+48 0,7+36 0,7+48 - 0,7+2,88 -
fezné rychlost [m.min] 110 + 180 65+ 105 100 + 170 - 20+ 50 -
RCMT 1204MOE-FM | posuv [mm.ot] 03+1,0 0,3+0,75 03+1 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 0,7+48 0,7+3,6 0,7+48 - = =
fezna rychlost [m.min™] 230 + 320 135+ 190 215 + 300 - = =
RCMT 1204MOE-FM | posw [mm.ot] 03+1,0 0,3+0,75 03=+1 - 0,3+0,6 =
9230 hloubka fezu [mm] 0,7+48 0,7+36 0,7+48 - 0,7+2,88 -
fezna rychlost [m.min""] 150 + 275 90 + 165 140 + 260 = 30+ 80 =
SCMT 09T304E-FM | posw mmot'] | 0,103 01+023 01+03 - 0,1:0,18 -
3025 hloubka fezu [mm] 04+3 04+225 04+3 - 04+18 -
fezné rychlost [m.min""] 140 + 230 80+ 135 130 + 215 - 25+ 65 -
SCMT 09T304E-FM | posuv [mm.ot"] 0,1+0,3 0,1+0,23 0,1+03 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 04+3 04 +225 04+3 - = =
fezna rychlost [m.min] 245 = 345 145 + 205 230 + 325 - = =
SCMT 09T304E-FM | posuv [mm.ot] 01:03 0,1+023 01+03 - 0,1+0,18 -
9230 hloubka fezu [mm] 04+3 04 +225 04+3 - 04+18 -
fezna rychlost [m.min"] 205 + 375 120 + 225 190 + 355 - 40+ 110 -
SCMT 09T304E-FM | posw [mmot|  0,1:03 0,1+023 0,1:03 - 0,1:0,18 -
9235 hloubka fezu [mm] 04+3 04 +225 04+3 - 04+18 -
fezné rychlost [m.min""] 165 + 250 95+ 150 155 + 235 - 30+75 =
SCMT 09T308E-FM | posuv [mm.ot] 0,15 + 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - 0,15+0,21 -
. | 3025 hloubka Fezu [mm] 08+3 08+225 08+3 - 08+18 -
.4 S fezna rychlost [m.min""] 160 + 230 95+135 150 + 215 = 30 + 65 =
io ; SCMT 09T308E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - = =
= 9210 hloubka fezu [mm] 08+3 08+225 08+3 = = -
fezna rychlost [m.min""] 285 + 360 170 + 215 270 + 340 - = =
SCMT 09T308E-FM | posw [mmot]|  0,15+035 0,15+026 015035 - 0,15+ 0,21 -
9230 hloubka fezu [mm] 08+3 0,8 +2,25 08+3 - 08+1,8 -
feznd rychlost [m.min"] 235 + 360 140 + 215 220 + 340 - 45+ 105 -
SCMT 09T308E-FM | posuv [mm.ot] 0,15 + 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - 0,15+0,21 -
9235 hloubka fezu [mm] 08+3 08+225 08+3 - 08+1,8 -
fezna rychlost [m.min""] 190 + 255 110 + 150 180 + 240 = 35+75 =
SCMT 120404E-FM | posw [mm.ot] 01:03 0,1+0,23 0,1+03 - 0,1+0,18 -
3025 hloubka fezu [mm] 04=+4 04+3 04=+4 - 04+24 -
fezna rychlost [m.min"] 135 + 230 80+ 135 125+ 215 - 25+ 65 -
SCMT 120404E-FM | posw mmot’]| 0,103 01+023 01:03 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 04+4 04+3 04+4 - - =
fezné rychlost [m.min""] 235 + 345 140 + 205 220 + 325 = = =
SCMT 120404E-FM | posuv [mm.ot] 01:03 0,1+023 01:03 - 0,1+0,18 -
9230 hloubka fezu [mm] 04+4 04+3 04+4 - 04+24 -
fezn4 rychlost [m.min"] 200 + 375 120 + 225 190 + 355 - 40+ 110 -




Sortiment desti¢ek s utvareéem FM - startovaci fezné podminky

- & ; Rozsahy startovacich feznych podminek
Tvar desticky Rezné podminky

SCMT 120408E-FM | posw [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+0,35 - 0,15+ 0,21 -
3025 hloubka fezu [mm] 08+4 08+3 08+4 - 08+24 -
fezné rychlost [m.min"] 155 + 230 90 + 135 145+ 215 - 30+ 65 =
SCMT 120408E-FM | posw [mm.ot"] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+0,35 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 08+4 08+3 08+4 - = =
fezna rychlost [m.min"] 275 + 360 165 + 215 260 + 340 - = =
SCMT 120408E-FM | posuw [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - 0,15+ 0,21 -
9230 hloubka fezu [mm] 08+4 08+3 08+4 = 08+24 =
S fezna rychlost [m.min] 225 + 360 135+ 215 210+ 340 - 45 +105 -
(s i‘ SCMT 120408E-FM | posw [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+0,35 - 0,15+ 0,21 -
Q | 9235 hioubka fezu frmm] 08+4 08+3 08+4 - 0824 -
[P ‘ fezna rychlost [m.min] 185 + 255 110 + 150 175 + 240 - 35+75 -
SCMT 120412E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,45 0,15+ 0,34 0,15+ 0,45 - 0,15+ 0,27 -
3025 hloubka fezu [mm] 12+4 12+3 12+4 - 12:24 -
fezna rychlost [m.min"'] 155 + 230 90 + 135 145 + 215 = 30 + 65 =
SCMT 120412E-FM | posw [mm.ot"] 0,15+ 0,45 0,15+ 0,34 0,15+ 0,45 - - =
9210 hloubka fezu [mm] 12+4 12+3 12+4 - = =
fezna rychlost [m.min""] 280 + 360 165 + 215 265 + 340 - - =
SCMT 120412E-FM | posw [mm.ot] 0,15+ 0,45 0,15+ 0,34 0,15+ 0,45 - 0,15+ 0,27 -
9230 hloubka fezu [mm] 12+4 12+3 12+4 - 12+24 -
fezné rychlost [m.min"] 220 + 360 130 + 215 205 + 340 - 40 +105 -
TCMT 110202E-FM | posuv [mm.ot] 0,08 + 0,12 0,08 + 0,09 0,08 +0,12 - 0,08 + 0,09 -
3025 hloubka fezu [mm] 022 02+15 02+2 - 02+12 -
fezna rychlost [m.min"'] 140 + 195 80+ 115 130 + 185 = 25+ 55 =
TCMT 110202E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+0,12 0,1+0,12 0,1+0,12 - 0,1+0,12 -
9230 hloubka fezu [mm] 02+2 02+15 02+2 - 02+12 -
fezna rychlost [m.min] 220 + 305 130 =+ 180 205 + 285 - 40+ 90 -
TCMT 110202E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+0,12 0,1+0,12 0,1+0,12 - 0,1+0,12 -
9235 hloubka fezu [mm] 02+2 02+15 02+2 - 02+12 -
fezné rychlost [m.min"] 150 + 205 90 + 120 140 + 190 - 30 + 60 =
TCMT 110204E-FM | posuv [mm.ot] 0,08 + 0,24 0,08+ 0,18 0,08 + 0,24 - 0,08 +0,14 -
3025 hloubka fezu [mm] 042 04+15 04+2 - 04+12 -
fezn4 rychlost [m.min”] 125 + 195 75+ 115 115+ 185 - 25+55 -
TCMT 110204E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+0,24 0,1+0,18 0,1+0,24 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 04+2 04+15 04+2 - = =
fezna rychlost [m.min] 210+ 275 125 + 165 195 + 260 - - =
TCMT 110204E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+0,24 0,1+0,18 0,1+0,24 - 0,1+0,14 -
9230 hloubka fezu [mm] 0,4+2 04+15 04+2 = 04+12 =
feznd rychlost [m.min""] 190 + 305 110+ 180 180 + 285 - 35+ 90 =
TCMT 110204E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+0,24 0,1+0,18 0,1+0,24 - 0,1+0,14 -
9235 hloubka fezu [mm] 042 04+15 04+2 - 04+12 -
fezna rychlost [m.min"'] 140 + 205 80 +120 130 + 190 = 25+ 60 =
TCMT 16T304E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+0.24 0,1+0,18 0,1+0,24 - 0,1+0,14 -
3025 hloubka fezu [mm] 04+3 04+225 04+3 - 04+18 -
fezna rychlost [m.min'] 120 + 185 70+110 110+ 175 - 20 +55 =
TCMT 16T304E-FM | posw [mm.ot] 0,1+024 0,1+0,18 0,1+0,24 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 04+3 0,4 +225 04+3 - = =
fezna rychlost [m.min"] 200 + 275 120 + 165 190 + 260 - = =
TCMT 16T304E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+0,24 0,1+0,18 0,1+0,24 - 0,1+0,14 -
9230 hloubka fezu [mm] 04+3 0,4 +225 04+3 - 04+18 -
fezna rychlost [m.min”] 180 + 305 105 + 180 170 + 285 - 35+90 -
TCMT 16T304E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+0,24 0,1+0,18 0,1+0,24 - 0,1+0,14 -
9235 hloubka fezu [mm] 04=+3 0,4 +225 04+3 - 04+18 -
fezna rychlost [m.min'] 135 + 205 80+120 125 + 190 — 25+ 60 =
TCMT 16T308E-FM | posuv [mm.ot"] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+0,35 - 0,15+ 0,21 -
3025 hloubka fezu [mm] 08+3 0,8+2.25 08+3 = 08+18 =
fezna rychlost [m.min"] 130 + 185 75+110 120 + 175 - 25+ 55 -
TCMT 16T308E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 08+3 0,8+2.25 08+3 = = =
fezna rychlost [m.min"] 230 + 290 135+ 170 215+ 275 - = =
TCMT 16T308E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+0,35 0,15+ 0,26 0,15+0,35 - 0,15+ 0,21 -
9230 hloubka fezu [mm] 08+3 0,8 +2,25 08+3 - 08+18 -
fezné rychlost [m.min""] 190 + 290 110+ 170 180 + 275 - 35+85 =




Sortiment desticek s utvareéem FM - startovaci fezné podminky

. 2 , Rozsahy startovacich feznych podminek
Tvar desticky Rezné podminky

TCMT 16T308E-FM posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - 0,15+ 0,21 -
9235 hloubka fezu [mm] 08+3 08+225 08+3 - 08+18 -
fezna rychlost [m.min""] 155 + 205 90 +120 145 + 190 = 30 + 60 =
VBMT 160404E-FM | posw [mmot|  0,1:02 0,1+0,15 0,1+02 - 0,1+0,12 -
3025 hloubka fezu [mm] 04+2 04+15 04+2 - 04+12 -
fezné rychlost [m.min] 110 + 160 65+ 95 100 + 150 - 20+45 -
VBMT 160404E-FM posuv [mm.ot’] 01+02 0,1+0,15 0,1+02 = = =
9210 hloubka fezu [mm] 04+2 04+15 04+2 - = =
fezna rychlost [m.min"] 185 + 240 110 + 140 175 + 225 - = =
VBMT 160404E-FM posuv [mm.ot] 01+02 0,1+0,15 0,1+02 - 0,1+0,12 -
9230 hloubka fezu [mm] 04+2 04+15 04+2 - 04+12 -
fezna rychlost [m.min""] 175 + 265 105 + 155 165 + 250 - 35+75 =
VBMT 160404E-FM | posw [mmot|  0,1:02 0,1+0,15 0,1+02 - 0,1+0,12 -
9235 hloubka fezu [mm] 04+2 04+15 04+2 - 04+12 -
fezné rychlost [m.min] 130 + 175 75+ 105 120 + 165 - 25+ 50 =
VBMT 160408E-FM posuv [mm.ot] 0,15+ 0,3 0,15+0,23 0,15:0,3 - 0,15+0,18 -
3025 hloubka fezu [mm] 08+25 0,8+1,88 08+25 - 08+15 -
}-\ | fezna rychlost [m.min""] 120 + 160 70+95 110 + 150 - 20+ 45 -
/&) VBMT 160408E-FM | posw mmot]|  0,15+0,3 0,15+0,23 0,15+0,3 = = =
/ e 9210 hloubka fezu [mm] 08+25 0,8+1,88 08+25 = = =
/ W fezna rychlost [m.min""] 205 + 250 120 + 150 190 + 235 - - -
O " | VBMT 160408E-FM | posuv mmot'] | 0,15+03 0,15+0,23 0,15+0,3 - 0,15+0,18 -
A 9230 hioubka fezu mm|  08:25 0,8+ 1875 0825 = 08+15 -
\Y fezné rychlost [m.min] 175 + 250 105 + 150 165 + 235 - 35+75 =
¢ VBMT 160408E-FM posuv [mm.ot] 0,15+ 0,3 0,15+0,23 0,15:0,3 - 0,15+0,18 -
9235 hloubka fezu [mm] 08+25 0,8+1,88 08+25 - 08+15 -
fezna rychlost [m.min""] 140 + 180 80+ 105 130 + 170 - 25+ 50 -
VBMT 160412E-FM posuv [mm.ot] 02+04 02+0,3 02+04 - 0,2+0,24 -
3025 hloubka fezu [mm] 12+3 12+225 12+3 - 12+18 -
fezna rychlost [m.min""] 110 + 145 65+ 85 100 + 135 - 20+ 40 -
VBMT 160412E-FM | poswv mmot]|  02:04 02:03 02:04 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 12+3 1,2+2,25 12+3 - = =
fezné rychlost [m.min""] 205 + 245 120 + 145 190 + 230 = = =
VBMT 160412E-FM | posw [mmot’] | 0204 02:03 0204 - 02+024 -
9230 hloubka fezu [mm] 12+3 12+225 12+3 - 12+18 -
fezna rychlost [m.min""] 165 + 230 95 +135 155 + 215 - 30 + 65 -
WCMT 06T304E-FM | posuv [mm.ot] 01+03 0,1+0,23 0,1+03 - 0,1+0,18 -
3025 hloubka fezu [mm] 04+3 04+225 04=+3 - 04+18 -
fezna rychlost [m.min""] 130 + 220 75+130 120 + 205 - 25+ 65 =
WCMT 06T304E-FM | poswv mmot]|  0,1:03 01+023 0,1:03 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 04+3 0,4 +225 04+3 - = =
fezna rychlost [m.min"] 230 + 325 135+ 195 215 + 305 - - -
WCMT 06T304E-FM | posuv [mm.ot] 01:03 0,1+0,23 01:03 - 0,1+0,18 -
9230 hloubka fezu [mm] 04+3 04+225 04+3 - 04+18 =
fezna rychlost [m.min""] 195 + 360 115+ 215 185 + 340 = 35+ 105 =
WCMT 06T304E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+03 0,1+0,23 01:03 - 0,1+0,18 -
9235 hloubka fezu [mm] 04+3 04+225 04=+3 - 04+18 -
fezna rychlost [m.min"T] 155 + 240 90 + 140 145 + 225 - 30+70 -
y, a\ WCMT 06T308E-FM | posuv [mmot’| 0,150,335 0,15+0,26 0,15 0,35 - 0,15+ 0,21 -
Q\k*i 3025 hloubka fezu mm] 08:3 08:225 08:3 = 08+18 =
i fezna rychlost [m.min"] 155 + 220 90 + 130 145 + 205 - 30+ 65 -
o WCMT 06T308E-FM | posuv [mmot]|  0,15+0,35 0,15+0,26 0,15+0,35 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 08+3 0,8+225 08+3 = = =
feznd rychlost [m.min"] 270 + 340 160 + 200 255 + 320 - = =
WCMT 06T308E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - 0,15+0,21 -
9230 hloubka fezu [mm] 08+3 08+225 08+3 - 08+18 -
fezna rychlost [m.min"] 225 + 340 135 + 200 210+ 320 - 45 +100 -
WCMT 06T308E-FM | posuv [mmot]| 0,15+ 035 0,15+026 0,15+ 0,35 - 0,15+ 0,21 -
9235 hloubka fezu [mm] 08+3 0,8 +2,25 08+3 - 08+1,8 -
fezné rychlost [m.min""] 180 + 240 105 + 140 170 + 225 - 35+70 -
WCMT 080404E-FM posuv [mm.ot] 01+03 0,1+0,23 0,1+03 - 0,1+0,18 -
3025 hloubka fezu [mm] 04+4 04+3 04+4 - 04+24 =
fezna rychlost [m.min"] 130 + 220 75 +130 120 + 205 - 25+ 65 -




Sortiment desti¢ek s utvareéem FM - startovaci fezné podminky

Tvar desticky O A it Rozsahy startovacich feznych podminek
WCMT 080404E-FM | posuv mmot']| 0,103 01+023 01:03 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 04+4 04+3 04=+4 - - =
fezné rychlost [m.min] 225 + 325 135+ 195 210 + 305 = = =
WCMT 080404E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+03 0,1+0,23 0,1+0,3 - 0,1+0,18 -
9230 hloubka fezu [mm] 04+4 04+3 04+4 - 04+24 -
fezna rychlost [m.min"] 190 + 360 110+ 215 180 + 340 - 35+ 105 -
WCMT 080404E-FM | posuv [mm.ot] 0,1+03 0,1+0,23 0,1+0,3 - 0,1+0,18 -
9235 hloubka fezu [mm] 04=+4 04+3 04=+4 - 04+24 -
fezna rychlost [m.min""] 150 + 240 90 + 140 140 + 225 = 30+70 =
WCMT 080408E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - 0,15+0,21 -
3025 hloubka fezu [mm] 08=+4 08+3 08+4 - 08+24 -
feznd rychlost [m.min] 150 + 220 90 + 130 140 + 205 - 30 + 65 =
WCMT 080408E-FM | posuv [mm.ot] 0,15 + 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - - -
9210 hloubka fezu [mm] 08+4 08+3 08+4 - = =
fezna rychlost [m.min] 260 + 340 155 + 200 245 + 320 - = =
WCMT 080408E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - 0,15+ 0,21 -
9230 hloubka fezu [mm] 08+4 08+3 08+4 - 08+24 -
fezné rychlost [m.min] 215 + 340 125 + 200 200 + 320 - 40 + 100 -
WCMT 080408E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,35 0,15+ 0,26 0,15+ 0,35 - 0,15+0,21 -
9235 hloubka fezu [mm] 08=+4 08+3 08+4 - 08+24 -
feznd rychlost [m.min] 175 + 240 105 + 140 165 + 225 - 35+70 =
WCMT 080412E-FM | posuv [mm.ot] 0,15 + 0,45 0,15+ 0,38 0,15 + 0,45 - 0,15+ 0,27 -
3025 hloubka fezu [mm] 12+4 12+3 12+4 - 12+24 -
fezna rychlost [m.min"] 145 + 220 85+ 130 135 + 205 - 25+ 65 -
WCMT 080412E-FM | posuv [mmot’] | 0,15+ 0,45 0,15+0,38 0,15 + 0,45 - - _
9210 hloubka fezu [mm] 12+4 12+3 12+4 - - =
fezna rychlost [m.min""] 265 + 345 155 + 205 250 + 325 = = =
WCMT 080412E-FM | posuv [mm.ot] 0,15+ 0,45 0,15+ 0,38 0,15 + 0,45 - 0,15+0,27 -
9230 hloubka fezu [mm] 12=+4 12+3 12+4 - 12+24 -
fezné rychlost [m.min""] 210 + 345 125 + 205 195 + 325 - 40+ 100 -

Praktické zkousky s utvarecem FM

PRIKLAD 1

OBRABENi NOVYM UTVARECEM FM:

Stroj: CNC soustruh
Typ: SU40CNC trvaniivost
I\/)Il:teriél: CSN 12050 (skupina P)
Operace:  dokoncovaci soustruzeni 15
Soucastka: vfeteno
Desticka:  DCMT 110304E-47; 9230 starsi utvare¢ 15/~
DCMT 110304E-FM; 9230 novy utvare¢
Chlazeni: s chlazenim
9 2/PRAMET
Rezné podminky Utvafec g ol
47 FM § o

Rezna rychlost v, 140 180 m.min-! .

Posuv na otacku | f 0,22 022 |mm.ot! 3 Tks

Hloubka fezu a, 1 1 mm

Podet obrobenych kus(l 7 15 ks 0 Svafet a7 o




