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Popis karbidovych tfid FREZOVANI

Karbidové tridy pro frézovani

. Ocel

Zakladni tfidy

GC4230 (HC) - P30 (P10-P40)

Univerzalni tfida pro moderni obrabéni s dokonalou rovnovahou mezi spolehlivosti
bfitu a produktivitou. Povlakovana karbidova tfida pro lehké az naro¢né frézovani
(za mokra i za sucha) v nelegovanych a nizkolegovanych ocelich. Prvni volba pro
Eelni frézovani a prostfedek pro optimalizaci za u€elem zvyseni produktivity pfi
frézovani do rohu.

GC4220 (HC) - P20 (P10-P25)

Povlakovana karbidova tfida optimalizovana pro nejvyssi produktivitu frézovani
oceli. Tfida pro obrabéni za sucha s velkou rychlosti ubéru kovu.

GC4240 (HC) — P40 (P35-P50)

Povlakovana karbidova tfida uréena pro frézocaci operace v oceli s vysokymi
naroky na houzevnatost. Pro koncepce uréené pro frézovani do rohu a pro stopkové
frézy je tfida GC4240 vhodna pro relativné stabiln&jsi podminky, napr. kratsi
vyloZeni nastroje, ¢elni frézovani, mélké frézovani do rohu apod.). Pro ostatni
koncepce je tfida GC4240 prvni nebo zalozni volbou pro operace vyzaduijici
houzevnatost. Vyhodou je spolehlivost bfitu. Vhodna pro malosériovou vyrobu z
rznych druhd material(i. Dobra funkce pfi pouziti fezné kapaliny, ale i bez ni.
GC1030 (HC) — P30 (P15 - P35)

Karbidova tfida s PVD povlakem. Tfida GC1030 je prvni volbou pro nestabilni
podminky (dlouhé bfity, hromadéni tfisek, frézovani stopkovou frézou, hluboké
frézovani do rohu, dlouhé vyloZeni, rotaé¢ni frézovani apod.). Lze ji také pouzit jako
zalozni feSeni pro aplikace vyzadujici tuhost. V kombinaci s obvodové brousenymi
VBD se jedna o prvni volbu pro materialy snadno ulpivajici na bfitu, napfiklad pro
nizkouhlikové oceli.

CT530 (HT) - P15 (P10 — P15)

Cermetova tfida pro lehké frézovaci operace, zejména bez pfivodu fezné kapaliny.
Vysoka odolnost viéi plastické deformaci, ulpivani materialu a vytvareni nardstku
na bfitu €ini tuto tfidu vhodnou pro Siroky rozsah feznych rychlosti. Idealni tfida pro
hladici VBD.

Doplnkové tridy

GC1010 (HC) — P10 (P05-P15)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro frézovani v aplika¢ni oblasti typické pro
obrabéni predvytvrzenych oceli a oceli pro vyrobu forem pro lisovani plastl s
tvrdosti 36 HRC a vys$si.

GC2030 (HC) — P35 (P25 — P40)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro frézovani nizkouhlikovych oceli s tendenci k
tvorbé narlstku na bfitech. Velmi vhodna i pro frézovani pravouhlych rohd v
riznorodych materialech.

GC2040 (HC) — P45 (P30 — P50)

Povlakovana karbidova tfida pro frézovani oceli v pfipadech, kdy je pfi nizkych
feznych rychlostech nutny ostry bfit a houZevnatost. Velmi efektivni pro malé série
z rliznorodych materiald.

GC3040 (HC) — P20 (P10 — P40)

Povlakovana karbidova tfida s velmi dobrou odolnosti proti opotfebeni vhodna pro
tézké hrubovani oceli pfi stfednich az vysokych feznych rychlostech.

SM30 (HW) — P35 (P30 — P40)

Nepovlakovana karbidova tfida pro stfedni az hrubovaci frézovani pfi nizkych az
stfednich feznych rychlostech. Dobra spolehlivost bfitl pii obrabéni tvrdych
materiald a pfi nestabilnich pracovnich podminkach.

GC1025 (HC) — P30 (P15 - P30)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro lehké az stfedni frézovani oceli. Ve spojeni s
obvodové brousenymi VBD jde o prvni volbu pro materialy snadno ulpivajici na
bFitu, jako je nizkouhlikova ocel.

E Austeniticka/feriticka/martenziticka korozivzdorna ocel

Zakladni tfidy

GC1030 (HC) — M15 (M10-M25)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro lehké frézovani korozivzdorné oceli.

V kombinaci s obvodové brousenymi bfity se jedna o prvni volbu pro snadno
ulpivajici a mechanicky zpevriujici materialy.

GC2030 (HC) — M25 (M15 — M30)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro frézovani korozivzdornych oceli (zejména
austenitickych) s vyuzitim stfednich az vysokych feznych rychlosti. Ve spojeni s
pozitivni geometrii vhodna také pro obrabéni Zarovzdornych materialli a titanu.
GC2040 (HC) — M30 (M20 — M40)

Povlakovana karbidova tfida pro frézovani korozivzdornych oceli se sklonem k
abrazi, napf. odlitk(i, feriticko-martenzitickych korozivzdornych oceli a precipitatné
vytvrzenych oceli pfi stfednich feznych rychlostech. Vhodna také pro malé série z
rznych druh( materiald.

GC1040 (HC) - M35 (M25-M40)

HouZevnata karbidova tfida s PVD povlakem urené pro naroéné
podminky frézovani s vyuZitim nizkych az stfednich feznych rychlosti a/
nebo rychlosti posuvu. Pro aplikace s vysokymi naroky na spolehlivost a
ostrost bfitu. Pfedevsim pro austenitické a duplexni korozivzdorné oceli
snadno ulpivajici na bfitu. Prvni volbou je obrabéni za sucha, ale Ize ji
pouzit také pro obrabéni za mokra.

Doplrikové tridy

GC4240 (HC) — M40 (M30-M40)

Povlakovana karbidova tfida pro stfedni az tézké operace v odlitcich z
korozivzdorné oceli. Velmi vhodna pro malosériovou vyrobu z rliznorodych
materiald.

CT530 (HT) — M10 (M10 — M15)

Cermetova tfida pro lehké frézovani austenitickych/ duplexnich korozivzdornych
oceli. Vysoka odolnost viéi plastické deformaci/ulpivani materialu na bfitu/vytvareni
narustku na bfitu, je vyhodna pro pouZiti v irokém rozmezi feznych rychlosti bez
pfivodu fezné kapaliny.

SM30( HW) — M30 (M20 — M30)

Nepovlakovana karbidova tfida pro stfedni az naro¢né frézovani pfi nizkych az
sti'ednich feznych rychlostech. Dobra spolehlivost britli v nestabilnich pracovnich
podminkach.

GC4030 (HC) — M30 (M25 — M35)

Povlakovana karbidova tfida pro lehké az tézké frézovani martenzitickych
korozivzdornych oceli.

GC1025 (HC) — M15 (M10 — M20)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro lehké frézovani korozivzdornych oceli.

V kombinaci s obvodové brousenymi bfity se jedna o prvni volbu pro snadno
ulpivajici a mechanicky zpevriujici materialy.

GC1010 (HC) - M10 (MO5 — M10)

Tfida s PVD povlakem uréena pro velmi stabilni podminky.

S30T (HC) — M25 (M15 — M35)

TFida tvofena slinutym karbidem s PVD povlakem uréena pro frézovani za stabilnich
podminek s vyuzitim stfednich az vysokych feznych rychlosti, vhodna pro aplikace
s vysokymi naroky na bezpecénost a spolehlivost bfitu, napr. obrabéni austenitickych
nebo duplexnich korozivzdornych oceli snadno ulpivajicich na bfitu. Prvni volbou je
obrabéni za sucha, ale jeji pouziti je mozné i pro obrabéni za mokra.

S40T (HC) — M45 (M30 — M45)

TFida tvofena houzevnatym slinutym karbidem s MT-CVD povlakem uréena pro
frézovaci operace v korozivzdornych ocelich s mimoradné vysokymi naroky na
houZevnatost, vhodna rovnéz pro operace vyznacujici se sklony k abrazi, napf.
obrabéni odlévanych soucasti, feritickych/martenzitickych korozivzdornych oceli a
precipitacné vytvrzenych oceli pfi stfednich feznych rychlostech. Hodi se také pro
malosériovou vyrobu s ¢astymi zménami obrabénych materialu.
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FREZOVANI Popis karbidovych tfid

Karbidové tridy pro frézovani

. Litina

Zakladni tiidy

GC3040 K30 (K20 — K40)

Povlakovana karbidova tfida pro frézovani litiny naro€na na houzevnatost, napf.
tvarné litiny, za mokra nebo litin s vysokou pevnosti v tahu. Dlouha a predvidatelna
trvanlivost bfitu nastroje pfi nizkych az stfednich Feznych rychlostech.

GC3220 (HC) — K15 (K10 — K25)

Karbidova tfida s CVD povlakem pro stfedni obrabéni az hrubovani sedé litiny,
zejména za sucha. Dlouha pfedvidatelna Zivotnost nastroje pfi stfednich az
vysokych feznych rychlostech.

GC1020 (HC) — K20 (K10 — K25)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro stfedni obrabéni az hrubovani Sedé a
nodularni litiny za mokra. S pfedvidatelnou Zivotnosti vhodna pro pouziti pfi
stfednich az vysokych feznych rychlostech.

CB50 (BN) — K10 (K01 — K20)

CB50 je tfida s hroty osazenymi kubickym nitridem béru, ktera nabizi vysokou
houzevnatost bfitu v kombinaci s dobrou odolnosti proti opotfebeni. Tfida CB50 je
vhodna pro obrabéni litiny za pfiznivych podminek.

K20W (HC) - K20 (K15 - K30)

Povlakovana karbidova tfida pro stfedni az hrubovaci frézovani Sedé litiny za
mokra. Jeji pouZziti je vhodné pro nizké az stiedni fezné rychlosti.

CC6190 (CN) — K05 (K01 — K15)

Keramicka tfida na bazi nitridu kifemiku uré¢ena pro lehké hrubovani az
polodokonéovani $edé litiny pfi vysokych feznych rychlostech.

Dopliikové tridy

K20D (HC) - K15 (K10-K20)

Karbidova tfida s MTCVD povlakem pro stfedni az hrubovaci frézovani litiny.
Obvykle se pouziva bez pfivodu fezné kapaliny. Dlouha Zivotnost, prfedpoklady pro
pouziti vysokych feznych rychlosti.

H13A (HW) — K20 (K10 — K25)

Karbidova tfida bez povlaku je svou odolnosti viéi otéru a houzevnatosti vhodna
pro lehké az stfedni frézovani pfi stfednich feznych rychlostech. Idealni volba pro
frézovani feritické nodularni litiny.

GC1010 (HC) — K05 (K01-K10)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro dokonéovaci frézovani $edé a nodularni litiny.
Dlouha a pfedvidatelna Zivotnost nastroje s trvale konzistentni kvalitou obrobeného
povrchu.

GC4220 (HC) — K25 (K20 — K30)

Povlakovana karbidova tfida pro lehké az tézké frézovani litiny pfi stfednich feznych
rychlostech. Z hlediska pouZziti jde o alternativni tfidu k tfidam GC3000.

GC4230 (HC) — K30 (K20 — K35)

Povlakovana karbidova tfida pro lehké az tézké frézovani nodularni litiny.
GC4240 (HC) — K40 (K30 — K40)

Povlakovana karbidova tfida pro stfedni az tézké frézovaci operace pfi nizkych
feznych rychlostech s vysokymi naroky na houzevnatost.

K15W — K15 (K10 — K25)

Povlakovana karbidova tfida pro frézovani Sedé litiny za mokra. Jeji pouZziti je
vhodné pfi stfednich feznych rychlostech.
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E Nezelezné kovy, plasty, dfevo

Zakladni tridy

CD10 (DP) — NO5 (NO1 — N10)

TFida s hroty osazenymi polykrystalickym diamantem vhodna pro obrabéni
nezeleznych a nekovovych material(i. Nabizi dlouhou trvanlivost biitu, Cisty fez a
dobrou kvalitu obrobeného povrchu.

H10 (HW) — N10 (NO5-N15)

Nepovlakovana karbidova tfida s jemnozrnnym substratem, ktera vynika skvélou
ostrosti bfitu, tfida uréena pro frézovani hliniku.

H13A (HW) — N15 (N10 — N25)

Nepovlakovana karbidova tfida. Ve spojeni s "ostrymi bfity" je vhodna pro frézovani
hlinikovych slitin.

Doplitkové tridy

CT530 (HT) — N15 (N10 — N20)

Cermetova tfida doporu¢ena zejména pro frézovani hliniku pfi vysokych otackach
vzhledem k omezenému sklonu k tvorbé narustku na bfitu a nizké hmotnosti VBD.
GC1025 (HC) — N15 (N10 — N25)

Karbidova tfida s PVD povlakem. V kombinaci s brousenymi bfity vhodna pro
hrubovaci frézovani hlinikovych slitin.

H10F (HW) — N15 (N10 — N25)

Nepovlakovana karbidova tfida. Ve spojeni s "ostrymi bfity" je vhodna pro frézovani
hlinikovych sliti

GC1030 (HC) — N15 (N10-N25)

Karbidova tfida s PVD povlakem. V kombinaci s brousenymi bfity vhodna pro
hrubovaci frézovani hlinikovych slitin.
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Popis karbidovych tfid FREZOVANI
Karbidové tridy pro frézovani
Tepelné odolné slitiny Tvrzena ocel
@ Slitiny titanu E
Zakladni tridy Zakladni tridy
H10F (HW) — S25 (S20 — S30) CB50 (BN) — HO5 (HO1 — H10)

Nepovlakovana karbidova tfida s velmi malou velikosti zrna. Vysoka odolnost viéi
vzniku opotiebeni ve tvaru vrubu. Z tohoto dlivodu je vhodna pro obrabéni materiald
v leteckém priimyslu, napt. titanu.

GC2030 (HC) — S20 (S15 - S25)

Karbidova tfida s PVD povlakem vhodna pro polodokon&ovaci az lehké hrubovaci
operace v zarovzdornych slitinach pfi nizkych feznych rychlostech.

GC1030 (HC) — S15 (S10 - S20)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro frézovani zarovzdornych slitin pfi stfednich
feznych rychlostech. Dobra odolnost proti vytvareni nardstku na bfitu a plastické
deformaci.

GC2040 (HC) — S30 (S25 — S40)

Povlakovana karbidova tfida pro frézovani odlitkil z Zarovzdornych slitin.

S830T (HC) — S25 (S15 — S30)

Tfida s PVD povlakem, ktera nabizi kombinaci vysoké pevnosti bfitu a objemové
houzevnatosti, je prvni volbou pro frézovani titanu. Vyznacuje se dobrou odolnosti
proti vys$tipovani drobnych ¢aste¢ek a schopnosti zachovat neporusenost ostfi po
del$i dobu. Jeji vyuziti se soustfeduje predevsim na dosazeni Spickové vykonnosti
pfi vysokych feznych rychlostech.

S40T (HC) — S35 (S25 — S45)

Tfidas CVD povlakem uréena pro frézovani titanu je prvni volbou v pfipadé vyskytu
stfednich az tézkych vibraci a pro operace s vysokymi naroky na houzevnatost.
Vlyznacuje se pomérné velkou objemovou houZevnatosti a vysokou pevnosti bfitu.
Opotfebeni probiha velice pozvolné a bfit se postupné otupuje, aniz by doslo k
nahlému lomu.

GC1010 (HC) — S10 (S05 - S10)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro frézovani titanu za velmi pfiznivych podminek.
Diky skvélé odolnosti proti otéru pfi vysokych feznych rychlostech se velmi dobre
hodi pro optimalizaci obrabéciho procesu. Citlivost na nestabilitu a vibrace.

Doplikové tridy

H13A (HW) — S20 (S15 — S25)

Nepovlakovana karbidova tfida s dobrou odolnosti proti otéru a s dobrou
houzevnatosti. Vhodna pro frézovani zarovzdornych slitin s vyuzitim stfednich
feznych rychlosti a stfednich rychlosti posuvu.

GC1025 (HC) — S20 (S10 - S20)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro frézovani zarovzdornych slitin pfi stfednich
feznych rychlostech. Dobra odolnost proti vytvareni nardstku na bfitu a plastické
deformaci.

GC1040 (HC) — S30 (S20 - S35)

HouZevnata karbidova tfida s PVD povlakem uréena pro frézovani v obtiznych
podminkach s vyuzitim nizkych az stfednich feznych rychlosti a/nebo rychlosti
posuvu. Vhodna pro aplikace s vysokymi naroky na spolehlivost a ostrost bfitu,
predevsim pro obrabéni austenitickych a duplexnich korozivzdornych oceli snadno
ulpivajicich na bfitu.

Symboly oznacujici druhy tvrdych Keramika:
feznych materialu: CA

Slinuté karbidy:

HW  Nepovlakovany slinuty
karbid, obsahuje prevazné karbid CM
wolframu (WC)

HT Nepovlakovany slinuty karbid, zvany také
cermet, obsahuje pfevazné karbidy titanu CN
(TiC), nebo nitridy titanu (TiN) nebo oboji.

HC Slinuté karbidy stejné jako vy$e uvedené, cC

ale s povlakem. povlakem.

Oxidova keramika obsahujici DP
prevazné oxid hlinity (Al203).

Smisena keramika predevs§im z oxidu BN
hlinitého (Al,03). Obsahuje ovSéem i jiné
slozky nez oxidy.

Nitridova keramika obsahuje pfevazné
nitrid kfemiku (SisNs).

CBS50 je tfida s hroty osazenymi kubickym nitridem béru, ktery nabizi vysokou
houzevnatost bfitu v kombinaci s dobrou odolnosti proti opotfebeni. CB50 je vhodna
pro obrabéni tvrzené oceli za pfiznivych podminek.

CC6190 (HC) — H10 (HO5 — H15)

Keramicka tfida na bazi nitridu kfemiku uréena pro polodokon&ovaci frézovani
tvrzené litiny pfi stfednich az vysokych feznych rychlostech.

GC1010 (HC) — H10 (HO05-H15)

Karbidova tfida s PVD povlakem vhodna pro obrabéni tvrzené oceli. Je pouzitelna
pro Siroké spektrum obrabécich aplikaci, od hrubovani az po dokon&ovani. Diky jeji
vyjime€né odolnosti proti plastické deformaci, vysoké tepelné odolnosti a dobré
odolnosti proti otéru, je mozné tuto tfidu pouzit i pro dlouhé doby v fezu. Vhodna pro
obrabéni tvrzenych oceli s tvrdosti 36 HRC a vyssi.

GC1030 (HC) — H10 (H10-H20)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro frézovani tvrzenych soucasti pfi nizkych
rychlostech posuvu a stfednich Feznych rychlostech.

GC4220 (HC) — H25 (H15-H30)

Povlakovana karbidova tfida pro lehké hrubovani tvrzenych oceli (az do 60 HRC)
za pfiznivych podminek. Odolava vysokym teplotam v misté fezu.

Dopliikové tiidy

CT530 (HT) — H25 (H10 — H25)

Cermetova tfida pro dokon&ovani souéasti z tvrzené oceli pfi nizkych az stfednich
feznych rychlostech.

GC3040 (HC) — H25 (H20 — H30)

Povlakovana karbidova tfida pro hrubovaci frézovani tvrzenych oceli za pfiznivych
podminek a s vyuzitim nizkych az stfednich feznych rychlosti.

GC1025 (HC) — H15 (H10 — H20)

Karbidova tfida s PVD povlakem pro frézovani tvrzenych soucasti pfi nizkych
posuvech a stfednich feznych rychlostech.

H1P (HW) — H10 (HO5 — H15)

Nepovlakovana karbidova tfida pro dokoncovaci frézovani tvrzené litiny pfi
stfednich feznych rychlostech.

Diamant:
Polykrystalicky diamant?

Nitrid béru:
Polykrystalicky kubicky nitrid béru®

1) Polykrystalicky diamant a polykrystalicky
kubicky nitrid béru se také nazyvaji supertvrdé
fezné materialy.

Keramika, stejna jako vy$e uvedend, ale s
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