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D/PRAMET

m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38 /
0602-SF3 6.350 2.80 6.40 2.58
0803-AL 7.940 3.40 8.10 3.43 ]
0803-SF3 7.940 3.40 8.10 3.43 a

0973 9.525 4.40 9.70 3.97 !
09T3-SF3 9.525 440 9.70 4.22 r°\7r\

1204 12.700 5.50 12.90 4.76 [} s
1204-SF3 12.700 5.50 12.90 5.01 -

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (Vc), posuv (f) a hloubka fezu (Ap). Dal3i vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkulator feznych podminek.

— P M K N s H
Produkt % ve f ap Ve f ap ve f ap ve f ap ve f ap ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

| ke A

AL je vysoce pozitivni geometrie pro jemné dokoncovani az hrubovani, plynuly az mimé pferuSovany fez.

CCGT 060202F-AL W7 02 - - - - - _W- - —mas0 o010 - - - - - -
T0315 0.2 - - - - - - - - - W45 012 10 - - - - - -
(CGT 060204F-AL HF7 0.4 = = = - - - - - - Hm 360 024 10 - - - - - -
T0315 0.4 - - - - - - - - - W55 024 10 - - - = = o=
CCGT 080302F-AL T0315 0.2 - - _ _ _ _ _ _ - H 645 012 1.0 _ _ _ _ _ _
CCGT 080304F-AL HF7 0.4 - - - - - - - - - MW 360 024 10 - - - - - -
T0315 0.4 - - - - - - - - - W55 024 10 - - - - - -
CCGT 09T302F-AL HF7 0.2 = = = - - - - — — Hm 45 012 10 - - - - - -
T0315 0.2 - - - - - - - - - H645 012 10 - - - = = =
CCGT 09T304F-AL HF7 0.4 - - - - - - - - - MW 345 024 15 - - - = = =
T0315 0.4 - - - - - - - - - W 495 024 15 - - = - - -
CCGT 09T308F-AL HF7 0.8 = = = - - - - - — H 315 048 15 - - - - - -
T0315 0.8 - - - - - - -  — - W 450 048 15 - - - = = =
CCGT 120404F-AL HF7 0.4 - - - - - - - - - N 330 024 24 - - - = = =
T0315 0.4 - - - - - - - - - W 480 024 24 - - - = = =
CCGT 120408F-AL HF7 0.8 = = = - - - - - — H 300 048 24 - - - - - -
T0315 0.8 - - - - - - W 85 048 24 - - - = = =

083, F I | { E
i % FF2 je pozitivni geometrie pro jemné a dokoncovaci operace, plynuly az mirné pferuSovany fez.

CCGT 09T302E-FF2 ms 02 Bsso00s 0 - - -®- - - - - - - - - - -
T9325 02 M 345 005 1.0 - - - P 325 005 1.0 - - - - - - - - -

mi@?iﬁ

NF1 je pozitivni geometrie pro jemné dokoncovaci az stfedni operace a plynuly fez.

(CGT 060204E-NF1 HO7 0.4 - - - 95 009 08 - - - m485 012 08 W 45 007 0.6 = = =
T6310 04 W 180 0.10 08 M 125 0.09 08 - - - ® 540 012 08 W 50 007 06 P 35 015 1.0
T7325 04 » 210 010 08 M 160 0.09 08 = = = - - - W65 007 06 = = o
CCGT 060208E-NF1 T6310 08 W 205 012 08 W 145 0.11 038 - - - me6l5 014 08 WM 60 011 06 P 40 015 1.0
T7325 08 ® 235 012 08 M 180 0.11 038 = = = - - - m 75 01 06 = = =
CCGT 09T304E-NF1 HO7 0.4 - - - B 9% 00 12 - - - ;40 012 12 W 45 007 1.0 = = =
T6310 04 M 175 0.0 12 W 125 0.09 12 - - - ®525 012 12 W 5 007 1.0 & 35 015 1.0
T7325 04 #1200 010 1.2 W 155 0.09 1.2 = = = - - - m 65 007 10 = = =
CCGT 09T308E-NF1 T6310 08 W 190 014 12 W 135 013 1.2 - - - ®m570 017 12 W 5 013 1.0 & 35 015 1.0
17325 08 ® 215 014 12 W 165 013 12 = = = - - - H 65 013 10 = = =
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Startovni fezné podminky, feznd rychlost (Vc), posuv (f) a hloubka fezu (Ap). Dal3i vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.
— P M K N S H
Produkt @ Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
20|
SF3 je vysoce pozitivni geometrie pro jemné a dokoncovaci operace a plynuly fez.
CCGT 060201E-SF3 T6310 0.1 # 200 005 05 M 140 0.05 0.5 ) 160 0.05 05 H 600 006 05 M 60 004 04 P 40 015 1.0
(CGT 060202E-SF3 Ho7 0.2 - - - mM 120 005 08 P 190 0.05 0.8 M 605 0.06 0.8 M 60 0.04 06 - - -
T6310 0.2 » 205 005 0.8 M 145 0.05 0.8 | 165 0.05 08 M 615 006 08 M 60 004 06 P 40 015 1.0
T8315 02 ® 215 005 08 M 125 0.05 08 P 200 0.05 08 M 645 006 08 »1 50 0.04 06 P 40 0.15 1.0
CCGT 060204E-SF3 Ho7 0.4 - - - m 9 009 08 P 150 0.0 0.8 M 485 0.12 0.8 M 45 007 06 - - -
T6310 04 ® 180 0.10 0.8 M 125 0.09 08 P 145 0.10 0.8 M 540 012 0.8 M 50 0.07 06 P 35 0.15 1.0
18315 04 ® 190 0.0 0.8 W 110 0.09 08 [ 180 0.10 0.8 W 570 0.12 0.8 » 45 0.07 06 » 35 015 1.0
(CGT 080302E-SF3 T6310 02 # 205 005 0.8 M 145 0.05 08 ) 165 0.05 08 M 615 006 08 M 60 004 06 P 40 015 1.0
18315 02 ® 215 005 08 M 125 0.05 08 P 200 0.05 08 M 645 006 08 P 50 004 06 P 40 0.15 1.0
CCGT 080304E-SF3 Ho7 0.4 - - - m 9 009 1.0 P 150 0.0 1.0 M 485 0.2 1.0 M 45 007 08 - - -
T6310 04 » 180 0.10 1.0 = 125 0.09 1.0 » 145 0.0 10 MW 540 012 1.0 W 50 007 08 » 35 015 1.0
T8315 04 ® 190 0.0 1.0 W 110 0.09 1.0 ® 180 0.10 1.0 W 570 012 1.0 » 45 007 08 ® 35 0.15 1.0
CCGT 09T301E-SF3 T6310 0.1 # 200 0.05 0.5 M 140 0.05 0.5 ) 160 0.05 05 M 600 006 05 M 60 004 04 P 40 015 1.0
CCGT 09T302E-SF3 Ho7 0.2 - - - m 120 005 08 P 190 0.05 0.8 M 605 0.06 0.8 M 60 0.04 06 - - -
T6310 0.2 » 205 005 0.8 M 145 0.05 0.8 | 165 0.05 08 M 615 006 08 M 60 004 06 P 40 015 1.0
T8315 02 ® 215 005 08 M 125 0.05 08 [ 200 005 08 M 645 006 08 »1 50 004 06 ® 40 0.15 1.0
CCGT 09T304E-SF3 Ho7 0.4 - - - m 9 009 10 P 150 0.0 1.0 M 485 012 1.0 M 45 007 08 - - -
T6310 04 ® 180 0.0 1.0 M 125 0.09 1.0 P 145 010 1.0 M 540 0.2 1.0 W 50 007 08 P 35 0.15 1.0
18315 04 ® 190 0.0 1.0 = 110 0.09 1.0 ) 180 0.10 1.0 W 570 012 1.0 » 45 0.07 08 » 35 015 1.0
(CGT 09T308E-SF3 HO7 0.8 - - - »m 110 009 10 P 175 010 1.0 M 55 012 1.0 W 55 008 08 - - -
T6310 08 ® 210 0.10 1.0 W 150 0.09 1.0 ) 165 0.0 10 M 630 012 10 W 60 008 08 P 40 015 1.0
T8315 08 225 0.0 1.0 M 135 0.09 1.0 ® 210 0.10 1.0 M 675 012 10 P 55 008 08 P 45 0.15 1.0
(CGT 120404E-SF3 T6310 04 » 180 0.10 1.0 = 125 0.09 1.0 » 145 0.0 10 MW 540 012 1.0 W 50 007 08 » 35 015 1.0
CCGT 120408E-SF3 Ho7 0.8 - - - »m105 012 10 P 165 012 1.0 W 525 014 1.0 W 5 011 08 - - -
T6310 08 # 200 0.12 1.0 W 140 0.12 1.0 ) 160 0.12 10 W 600 014 10 W 60 011 08 P 40 015 1.0
T8315 08 ® 210 012 1.0 M 125 012 10 » 195 012 10 M 630 014 10 P 5 011 08 ®» 40 0.15 1.0
¥
S g lwoll
20°
’ ER-Sl je pozitivni geometrie v pravostranném provedeni pro jemné dokoncovéni a plynuly fez.
CCGT 060202ER-SI T8330 0.2 W 215 0.0 0.8 M 125 0.09 08 P 200 0.10 0.8 - - - |5 008 06 - - -
T8430 02 W 260 0.10 0.8 M 140 0.09 08 P 215 0.10 08 - - - 1| 55 008 06 - - -
CCGT 060204ER-SI T8315 04 » 225 012 08 W 135 0.11 08 P 210 0.12 038 - - - m 55 010 06 - - -
T8330 04 MW 215 012 0.8 W 125 0.11 0.8 | 200 0.12 08 - - - »m 5 01 06 - - -
T8430 04 W 260 0.12 0.8 M 140 0.11 08 #» 215 0.12 08 - - - m|m 55 010 06 - - -
CCGT 09T304ER-SI T8315 04 ' 205 017 0.8 M 120 0.5 08 P 190 0.17 038 - - - |5 015 06 - - -
78330 04 W 195 017 08 M 115 0.15 08 P 185 0.17 0.8 - - - M 45 015 06 - - -
T8430 04 W 230 0.17 08 W 125 015 08 ) 185 0.17 08 - - - »m 45 015 06 - - -
CCGT 120408ER-SI T8330 08 W 205 023 1.0 W 120 021 1.0 # 190 023 1.0 - - - m 5 021 08 - - -
T8430 08 W 230 024 1.0 W 125 022 1.0 ) 185 024 1.0 - - - 45 022 08 - - -
" 0 20°
v EL-SI je pozitivni geometrie v levostranném provedeni pro jemné dokoncovani a plynuly fez.
(CGT 060202EL-SI T8330 02 W 215 0.10 0.8 M 125 0.09 0.8 | 200 0.10 08 - - - 1 5 008 06 - - -
T8430 02 W 260 0.10 0.8 M 140 0.09 08 P 215 0.10 08 - - - 1 55 008 06 - - -
CCGT 060204EL-SI T8315 04 » 225 072 08 W 135 011 08 P 210 0.12 038 - - - M55 010 06 - - -
T8330 04 W 215 012 08 W 125 0.11 0.8 | 200 0.12 08 - - - »m 5 01 06 - - -
T8430 04 W 260 0.12 0.8 W 140 0.11 08 ) 215 0.12 08 - - - m|m 55 010 06 - - -
CCGT 09T304EL-SI 18315 04 ® 205 017 08 W 120 0.15 08 P 190 0.17 0.8 - - - |5 015 06 - - -
T8330 04 W 195 017 08 M 115 0.15 08 P 185 0.17 0.8 - - - M 45 015 06 - - -
T8430 04 W 230 0.17 0.8 W 125 0.15 0.8 ) 185 0.17 08 - - - »m 45 015 06 - - -
CCGT 120408EL-SI T8330 08 W 205 023 1.0 W 120 021 1.0 | 190 023 1.0 - - - m 5 021 08 - - -
T8430 08 W 230 024 1.0 W 125 022 1.0 ) 185 024 1.0 - - - |45 022 08 - - -
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MATERIALY PRO SOUSTRUZENI

Popis materialu

Materiél uréeny pro aplikace tézkého hrubovéni. Univerzalni materiél s vysokou
odolnosti proti mechanickému poskozeni a s velmi dobrou odolnosti proti
opotfebeni. Pouzitelny pfi nizsich feznych rychlostech.

Materidl s vysokou odolnosti proti otéru, ktery Ize pouZit pro mirné prerusovany fez.
PouZiva se pro dokoncovaci nebo polohrubovaci operace. Tento material |ze také
pouzit pro hrubovaci operace, pokud je usporadéni obrabéciho stroje — obrobku
dostatecné tuhé.

UniverzaIni materil s vynikajici odolnosti viici opotfebent i za intenzivnich feznych
podminek. Lze jej rovnéz pouZit pro operace s preruSovanymi fezy. Diky dobre
vyvazenym vlastnostem miiZe byt tento material prvni volbou pro Sirokou 3kalu
soustruznickych operaci. Nevhodny pro nizké fezné rychlosti.

Materidl urceny pro Zeleznicni aplikace. Univerzalni materidl s vynikajici odolnosti
viici opotiebeni. Pouitelny pfi nizsich a vysokych feznych rychlostech.

Z technologického hlediska se jednd o extrémné univerzalni material s vysokou
odolnosti proti mechanickému poskozeni za nepfiznivych feznych podminek, ktery
si zachovava vynikajici odolnost viici opotebeni. Spravné poufiti tohoto materiélu
vyZaduje vysoké fezné rychlosti.

Jeden z nejhouzevnatéjsich materild, ktery je zviasté vhodny pro nepiiznivé fezné
podminky pfi strednich aZ vysokych rychlostech posuvu a stiedni fezné rychlosti. Ve
srovnani se svymi predchlidci M15—M40 je nejen houZevnatéjsi, ale také odolnéjsi

proti otéru, coz bude uZitecné pfi pouZiti intenzivnich feznych podminek.

Jeden z nejuniverzalnéjSich materidld pro soustruzeni. Je urcen zejména pro
obrabéni korozivzdorné oceli. Optimdlni rovnovdha mezi odolnosti viici opotfebeni
a spolehlivosti vykonu. Vhodny pro Sirokou Skalu soustruznickych aplikaci.

spolehlivosti a velmi dobrou odolnosti viici opotiebeni. Nejvhodnéjsi pro poutZiti pfi
obrabéni velmi tvrdych materidld M20—M40.

Materidl s velmi vysokou odolnosti viici chemickému opotfebeni; vhodny pro
dokoncovaci operace s vysokou feznou rychlosti. Diky své vysoké otéruvzdornosti
je vhodny také pro produktivni K01-K15, obrabéni kalenych a o3etfenych materidld.

Materidl urceny predevsim pro produktivni obrabéni, ktery ma vysokou odolnost
proti otéru a dobrou provozni spolehlivost. Diky svym vlastnostem je tento materidl
zvl&sté vhodny pro hrubovaci a dokoncovaci operace pfi dobrych nebo mirné
nepfiznivych feznych podminkach.

Jeden z nejhouzevantéjsich soustruznickych materiald, ktery Ize pouZit zejména
pfi hrubovacich operacich nebo tam, kde je prioritou provozni spolehlivost za
nepiiznivych feznych podminek. Dal3i idedIni volba pro stroje pracujici s nizkymi az
stfednimi feznymi rychlostmia stfednimi az vysokymi rychlostmi posuvu.
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MATERIALY PRO SOUSTRUZENI

Popis materialu

Univerzalni fezny materidl pro zapichovani a upichovani. Tento material se
vyznacuje vyjimecnou spolehlivosti a univerzalnosti. Byl vyvinut tak, aby vyhovoval
podminkam obrabéni pro vétsinu material(i obrobkd.

Submikronovy materidl pro soustruzeni nezeleznych kovd a jejich slitin s vyvazenou
odolnosti viici opotfebeni a houzevnatosti. Je opatfen jedinecnym poviakem
s vynikajicimi tfecimi vlastnostmi.

Vysoce otéruvzdorny soustruznicky material se Spickovym PVD povlakem. Vhodny
pro dokoncovaci operace a aplikace, kde je velmi diilezita ostra feznd hrana,
s vysokou odolnosti viici opotfeben hibetu.

Tento materidl je vhodny pro nepreruSované velmi piesné soustruzeni zavitli z oceli,
korozivzdorné oceli, litiny a superslitin. Nabizi vynikajici odolnost vii¢i opotrebeni
a soucasné zarucuje provozni spolehlivost

Nepochybné nejuniverzanéjsi fezny materidl, ktery je vhodny pro obrabéni viech
druhli obrabénych materidldi a je prakticky pouZitelny téméf ve viech typech
soustruznickych operaci. Hlavnimi vyhodami jsou vysokd provozni spolehlivost
a vynikajici tfeci vlastnosti; proto je vhodny pro aplikace se stfedni az nizkou feznou
rychlosti.

Materidl s vynikajici odolnosti proti otéru pii zachovani nadpriimémé provozni

u tvrdsich materiald s kratkou tfiskou.

Nepochybné nejuniverzalnéjsi fezny materidl, ktery je vhodny pro obrébéni viech
druhi obrdbénych materiald a je prakticky pouzitelny téméf ve viech typech
soustruznickych operaci. Mezi jeho hlavni vyhody patii vysokd provozni spolehlivost
a velmi dobré otéruvzdornost; je proto vhodny pro pouZiti se stfednimi a nizSimi
feznymi rychlostmi.

Nepochybné nejuniverzalnéjsi fezny materidl, ktery je vhodny pro obrébéni viech
druhi obrabénych materiall a je prakticky pouzitelny témér ve viech typech
soustruznickych operaci. Mezi jeho hlavni vyhody patfi vysoka provozni spolehlivost
a velmi dobré otéruvzdornost; je proto vhodny pro poufiti se stfednimi a nizsimi
feznymi rychlostmi.

Jednd se 0 nejhouZevnatéjsi materidl pro soustruzeni, ktery je urcen predevsim pro
obrabéni za nejhorsich feznych podminek a v aplikacich s nejvy3simi poZadavky na
provozni spolehlivost. Kviili témto vlastnostem se tento material doporucuje pro

Materidl bez povlaku, ktery je primarné urcen pro obrabéni nezeleznych kov; avsak
Ize jej pouZit i pro jiné obrdbéné materidly (kromé oceli). Tento materiél Ize pouzit
pro soustruzeni, frézovani, a dokonce i pro vyvrtavani.
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Cermet

ceramics

PCD

(BN

HSS

Substrat

Substrét na bazi WC-Co

Substrédt na bazi WC-Co (< 1 mm)

Ultra jemnozrnny substrét na bézi WC-Co
Funkéné gradientni substrét

Slinuty karbid bez WC

Keramika

Polykrystalicky diamant

Polykrystalicky kubicky nitrid boru

Rychlofezné ocel
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Substrat

cermet submicron H
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MATERIALY PRO SOUSTRUZENI

Popis materialu

Soustruznicky materiél bez povlaku vhodny pro obrébéci aplikace, kde
dominantnim kritériem Zivotnosti nastroje neni odolnost viici oxidaci. Urcen pro
obrabéni slitin na bazi Ti. Material vykazuje vysokou pevnost fezné hrany spolu
s dobrou odolnosti viici opotiebeni.

Povlakovany cermet pouzivany k jemnému a dokoncovacimu soustruzeni uhlikovych
a legovanych oceli (véetné korozivzdornych). Jeho vynikajici otérovzdornost je
dale vylep3ena povlakem aplikovanym pomoci techniky PVD.

Cermet bez povlaku, ktery je vhodny pro jemné obrabéni viech druhi oceli (v¢etné
korozivzdorné) pfi velmi nizkych rychlostech posuvu. Jeho hlavni vyhodou je
minimalni radius fezné hrany a vysoka odolnost vici fyzickému a chemickému
opottebeni.

Keramicky materidl pro obrabéni litiny. Vhodny pro obrébéni s vysokou feznou
rychlosti za stabilnich podminek.

Materidl CBN pro obrébéni kalenych materialG. Vhodny pro obrabéni s vysokou
feznou rychlosti a malymi posuvy za stabilnich podminek.

Materidl PKD pro soustruzeni nezeleznych materiald. Idedlni volba pro praci
s vysokou feznou rychlosti a malymi posuvy za stabilnich podminek.

SpecidIni materiél slozeny z HSS substrétu a tenkého tvrdého PVD povlaku.

++ + Nejhouzevnatéjsi fezny material v portfoliu. Desticky s timto materidlem jsou jediné

pouzivané pro vytvafeni draZek pro pera.

Povlak

MT-CVD  Stfedné teplotni chemickd metoda povlakovani

PVD Nizkoteplotni fyzikalni metoda povlakovani

X Bez povlaku

Vliv fezné kapaliny

+++ PouZiti chladici kapaliny je nezbytné

++ Vysoce doporucené
+ Doporucené
+/—- Volitelné

== NepouZivejte chladici kapalinu

= Chladici kapalina se nedoporucuje

595



