HSS
Co5

Narrow side and face milling cutters YIRS

semicoarse teeth, fine teeth
726275 736275
CZ Frézy kotoucové | uzké, polohrubozubé, jemnozubé
DE Scheibenfraser | schmal, Mittelgrobezahnt, Feingezahnt
RU ®pe3sbl AUCKOBbIE TPEXCTOPOHHUE | cpeaHesybblie

: 7262 7362
o [sm]
S
D S d Z Z
s 16 K11 H7 726275 736275
125 4 32 26 40 125040 125040
125 5 32 26 40 125050 125050
125 6 32 26 40 125060 125060
125 7 32 32 125070
125 8 32 26 32 125080 125080
125 10 32 26 32 125100 125100
160 2 40 30 48 160020 160020
160 2,5 40 30 48 160025 160025
160 3 40 30 48 160030 160030
160 815 40 48 160035
160 4 40 30 48 160040 160040
160 5 40 30 48 160050 160050
160 6 40 30 48 160060 160060
160 8 40 30 36 160080 160080
160 10 40 30 36 160100 160100
160 12 40 30 36 160120 160120

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 250 263 2 80 2100 2125 2160 @200
726275
P.1 < 600 N/mm? 0,1xD 1xS 375 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
P.2  <850N/mm? 0,1xD 1xS 325 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
P.4 <900 N/mm? 0,1xD 1xS 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
P.5 <1100 N/mm? 0,1xD 1xS 18 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
K.1  <820N/mm? 0,1xD 1xS 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
K.2 > 800 N/mm? 0,1xD S] 22 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
N.4 < 800N/mm?* 0,1xD 1xS 60-100 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
736275
P1 < 600 N/mm? 0,1xD 1xS 37,5 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
P.2  <850N/mm? 0,1xD 1xS 32,5 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
P.4  <900N/mm? 0,1xD 1xS 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
P5 <1100 N/mm?* 0,1xD 1xS 18 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
P.6 > 1100 N/mm? 0,1xD 1xS 16 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
K.1  <820N/mm? 0,1xD 1xS 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
K.2 > 800 N/mm? 0,1xD 1xS 22 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
N.2 < 600N/mm? 0,1xD 1xS 160-260 0,035 0,042 0,049 0,056 0,063 0,0644 0,0665
N.4 < 800N/mm? 0,1xD 1xS 60-100 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
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HSS
Co5

Narrow side and face milling cutters YRS

726275 736275

semicoarse teeth, fine teeth

CZ Frézy kotoucové | uzké, polohrubozubé, jemnozubé
DE Scheibenfraser | schmal, Mittelgrobezahnt, Feingezahnt
RU ®pe3sbl AUCKOBbIE TPEXCTOPOHHUE | cpeaHesybblie

: 7262 7362
o [sm]
S
D S d Z Z
s 16 K11 H7 7262 7362 726275 736275
200 2 40 52 .200020
200 2,5 40 52 .200025
200 3 40 52 .200030
200 4 40 52 .200040
200 5 40 52 .200050
200 6 40 52 .200060
200 8 40 40 .200080
200 10 40 40 .200100
200 12 40 40 .200120
200 14 40 40 .200140

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus pesanus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 250 263 2 80 2100 2125 2160 @200
726275
P.1 < 600 N/mm? 0,1xD 1xS 375 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
P.2  <850N/mm? 0,1xD 1xS 325 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
P.4 <900 N/mm? 0,1xD 1xS 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
P.5 <1100 N/mm? 0,1xD 1xS 18 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
K.1  <820N/mm? 0,1xD 1xS 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
K.2 > 800 N/mm? 0,1xD S] 22 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
N.4 < 800N/mm?* 0,1xD 1xS 60-100 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092
736275
P1 < 600 N/mm? 0,1xD 1xS 37,5 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
P.2  <850N/mm? 0,1xD 1xS 32,5 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
P.4  <900N/mm? 0,1xD 1xS 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
P5 <1100 N/mm?* 0,1xD 1xS 18 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
P.6 > 1100 N/mm? 0,1xD 1xS 16 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
K.1  <820N/mm? 0,1xD 1xS 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
K.2 > 800 N/mm? 0,1xD 1xS 22 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
N.2 < 600N/mm? 0,1xD 1xS 160-260 0,035 0,042 0,049 0,056 0,063 0,0644 0,0665
N.4 < 800N/mm? 0,1xD 1xS 60-100 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,092 0,095
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Materialgroups | Skupiny materialQ | Materialgruppen | Fpynnbl MmaTepunanos

ISO

P
P.2
P.3
P.4
P.5
P.6
M1

M M.2
M.3
KA
K.2
K|
N.2
N.3
N.4
s
S.2
HA

H

H.2

Material
Material « Material « MaTepuan

Free-cutting steels, general constr. steels
Automatové a konstrukéni oceli « Automatenstahle, allgemeine
Baustahle « ABTOMaTHblE U KOHCTPYKLMOHHbIE CTanu

General construction steels, steel castings
Konstrukeni a lité oceli « Allgemeine Baustahle, Stahlguss
+ KOHCTPYKLMOHHbIE U IUTbIE CTanu

Tool steels low alloyed
Nastrojoveé oceli nizkolegované « Niedriglegierte Werkzeugstahle
» IHCTpyMeHTanbHas cTanb HU3KONermpoBaHHas

Heat treatable steels
Zuslechténé oceli « Verglitungsstéhle « YnyuweHHble ctanm

Tool steels high alloyed
Nastrojové oceli vysocelegované » Hochlegierte Werkzeugstahle
+ IHCTpyMeHTanbHas cTasnb BbICOKONErmpoBaHHas

Tool and treated steels
Nastrojové a zuslechténé oceli « Werkzeug- und Verglitungsstahle
» IHCTpyMeHTanbHas 1 ynydlleHHas cTallb

Corrosion- and acid-proof steels
Nerezové oceli « Rost- und sdurebestandige « Hepxasetowime ctanm

Corrosion- and acid-proof steels
Nerezové oceli « Rost- und sdurebestandige « Hepxasetouime ctanm

Corrosion- and acid-proof steels
Nerezové oceli « Rost- und sdurebestandige « Hepxasetouine ctanm

Castiron
Litina « Temperguss * YyryH

Castiron
Litina « Temperguss * YyryH

Aluminium, Aluminium cast alloys Si
Hlinik, Al-Si slitiny « Aluminium, Aluminium-Gu leg. Si
+ ANIOMUHUIA, aMOMUHUN-KPEMHWEBbIE CMaBbl

Aluminium, Aluminium cast alloys Si
Hlinik, Al-Si slitiny « Aluminium, Aluminium-Gu leg. Si
» ANIOMUHWIA, aMOMUHUN-KPEMHWEBBIE CMIaBbl

Aluminium, Aluminium cast alloys Si
Hlinik, Al-Si slitiny « Aluminium, Aluminium-Gu leg. Si
» ANIOMUHWI, aNtoMUHUN-KPEMHUEBBIE CMJ1aBbl

Copper-zinc alloys, copper-tin alloys
Méd, Méd slitiny, Mosaz, Bronz - Kupfer-Zink-Legierungen
» MeoHOLMHKOBbIE Y MELHOOOBSAHHbIE CMaBbl

Chrome-nickel alloys
Slitiny Cr-Ni « Chrom-Nickellegierungen « XpomMHukenesble crniasbi

Titanium, Titanium alloys
Titan, slitiny titanu - Titan, Titanlegierungen « Tutad, Cnnasbl TUTaHa

Hardened materials
Kalené oceli « Geharte Stahl « KaneHble ctanu

Hardened materials
Kalené oceli « Geharte Stahl « KaneHble ctanu

m” \ ZPS-FN.CZ

DIN 1.0037
DIN 1.0050
S185

DIN 1.0503
DIN 1.0070
12 050

DIN 1.2711
19 662

DIN 1.5710
DIN 1.8159
16 240

DIN 1.3243
19 436

DIN 1.2343
15 241
15 260

AISI 303
1.4305
17 243...

AISI 304
1.4310
17 240...

AISI 310
1.4571
17 348...

GG -15
GG -20
422415

422420

GG -30
422420

Si<6%

Si<12%

Si>12%

DIN 1.4013
DIN 2.4360
Nimonic

Hastelloy...

DIN 3.7124
DIN 3.7165
DIN 3.7184

Strength - Pevnost/tvrdost
Festigkeit « TeepgoocTb

<600 N/mm?

<850 N/mm?

<100 N/mm?

<900 N/mm?

<1100 N/mm?

> 1100 N/mm?

<750 N/mm?

750-850 N/mm?

> 850 N/mm?

<820 N/mm?
(< 240 HB)

> 800 N/mm?
(> 240 HB)

<400 N/mm?

<600 N/mm?

<600 N/mm?

< 800 N/mm?

<1500 N/mm?

<1250 N/mm?

<1920 N/mm?
(> 54 HRC)

1920-2210 N/mm?
(54-60 HRC)



