Typ zdvitu (THFT)

Z&kladni standardni skupina
(BSG)

Tolerance zavitu (TCTR)
Aplikace zdvitu
Hloubka zavitovani (ULDR)

Materidl nastroje (BMC)

Typ nabéhu — délka vmm
(TCS)

Typ drdzky / Sroubovice(FDC)
Uhel dréazky / $roubovice (FHA)
Smér chodu (otacek)

Povlak

Kdd produktové fady
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_ STROJNI ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU

Nase strojni zavitniky pro rlizné materialy vychazeji z fady DIN zavitnik( Shark a nabizi vysokou vykonnost a bezpecnost
procest. Tato fada byla rozsifena o dvé nova provedeni zavitnik( pro vysokopevnostni oceli nad 1 200 N/mm? a titanové
slitiny.

Obrabéné materialy
50

45-
40-
35- O M
30-

25

Taznost (%)

20

Reseni
s monolitnim
. karbidem
‘ |

T T T T T T T T T
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900

>
Pevnost v tahu (N/mm?)
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_ STROJNIi ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU

I VLASTNOSTI A VYHODY

ROZLISENi PODLE BAREVNYCH PRUHU OSETRENI HRAN

e Barevny pruh na stopce nastroje uréuje jeho vhodnost (€erny, Cerveny, Zluty, modry Shark)
pro konkrétni materialy a umoznuje rychly a snadny e Rezné hrany zavitnikd se spiralovou drazkou
vybér nastroje. prochazeji specialni Upravou s cilem zvysit jejich

pevnost a omezit moznost mikroskopického
vylamovani ostfi. Diky tomu se vyrazné zvysuje
vykonnost a Zivotnost ndstroje.

I MATERIAL

Zavitniky Shark se vyrabéji z jedinec¢né nastrojové oceli produkované pomoci praskové metalurgie, ktera je odlisna
od vSech ostatnich oceli typu HSS-E-PM. Timto zplsobem vznika neprekonatelnd kombinace houZevnatosti a pevnosti
bfitu, diky niZ mohou zavitniky pracovat pfi vyssich feznych teplotach a zadroven nabizet vybornou vykonnost a delsi
Zivotnost.

Jedine¢ny material HSS-E-PM poutZivany k vyrobé Tradi¢ni material
zavitnika Shark (vSimnéte si rovhomérné struktury zrna). HSS-E (M35)
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STROJNIi ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU

KONSTRUKCNIi A UHLIKOVA OCEL, NiZKOLEGOVANE OCELI
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POVRCHOVA UPRAVA

Tvrdé chromovani (Cr) s dodatecnym osetfenim
ostti brani vzniku narlstku pfi fezani zavitl

do materidll se sklonem k nalepovani.
GEOMETRIE DRAZKY

Dostupna s lamacem tfisky pro prichozi otvory

a spirdlovymi drazkami se stoupanim 40° pro slepé
otvory. Spiralova drdzka zavitniku Zluty Shark

ma specialni geometrii zabranujici hromadéni
tfisek, ¢imZ se snizuje riziko prefezani pfi zpétném
pohybu.

TVARY ZAVITU

Metrické a metrické jemné

KODY PRODUKTU:
E297, E298, E299, E300

s

ZLUTY SHARK

v

POVRCHOVA UPRAVA
Povlak TiAIN-Top s doplrikovym oSetfenim hran.

GEOMETRIE DRAZKY

Uhel spiralové drazky (48°) usnadfiuje a urychluje
odvod tfisek, diky ¢emuz je zavitnik vhodny

k Ffezani zavitl do slepych otvor( (3xD). Zvyseny
reliéf zavitu umoznuje rovnéz dosahovat vyssich
feznych rychlosti ve vysokopevnostnich ocelich.
REZNA GEOMETRIE

Specialni 3-radiusovy profil s konstantnim dhlem
cela po celé délce drazky zarucuje lepsi fezné
vlastnosti a brani hromadéni tfisek.

ZUZENi PROMERU

Zuzeni priiméru dale usnadriuje odvod tfisek,
snizuje vylamovani u poslednich zavitt zavitnikd
a snizuje rovnéz kroutici moment pfi zpétném
pohybu z3vitniku.

DOPORUCENI PRO DRZAKY NASTROJU

PFi pouzZiti zavitniku Zluty Shark se 48° spiralovou
drdzkou se doporucuje pouzivat drzak s minimalni
axidlni kompenzaci a mékkym najezdem

do zabéru.

TVAR ZAVITU

Metricky

KOD VYROBKU
E412
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STROJNIi ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU

SHARK

KOROZIVZDORNE OCELI

e POVRCHOVA UPRAVA
Vaporizované nebo s povlakem Super-B
(TiAIN + WC/C) a dopliikovou Upravou hran.

e GEOMETRIE DRAZKY
Dostupna s lamacem trisky pro prichozi otvory
a spirdlovymi drazkami se stoupanim 40° pro slepé
otvory.

e ZUZENi PROMERU
Zuzeni priméru déle usnadruje odvod tfisek,
shizuje vylamovani u poslednich zavitl zavitnikl
a snizuje rovnéz kroutici moment pfi zpétném
pohybu zavitniku.

e TVARY ZAVITU
Metrické a metrické jemné a G (BSP)

e KODY PRODUKTU
E238, E239, E240, E241, E382, E383, E384

POVRCHOVA UPRAVA
Povlak Super B (TiAIN+WC/C) s doplfikovou
ochranou hran.

GEOMETRIE DRAZKY

Uhel spiralové drazky (48°) usnadfiuje a urychluje
odvod tfisek, diky ¢emuz je zavitnik vhodny

k fezani zavitl do slepych otvor( (3xD). Zvyseny
reliéf zavitniku zajistuje bezpeénost procesu pfi
fezani zavitl do odolnych materiald, jako jsou
napf. korozivzdorné oceli.

REZNA GEOMETRIE

Specialni 3-radiusovy profil s konstantnim Ghlem
Cela po celé délce drazky zarucuje lepsSi fezné
vlastnosti a brdni hromadéni tfisek.

ZUZENi PROMERU

Zuzeni priiméru dale usnadriuje odvod tfisek,
snizuje vylamovani u poslednich zavitl zavitnikl
a snizuje rovnéz kroutici moment pfi zpétném
pohybu z3vitniku.

DOPORUCENI PRO DRZAKY NASTROJU

PFi pouziti zavitniku modry Shark se 48° spirdlovou
drdzkou se doporucuje pouzivat drzak s minimalni
axidlni kompenzaci a mékkym najezdem

do zabéru.

TVAR ZAVITU
Metricky

KOD VYROBKU
E414

29
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LEGOVANE OCELI
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STROJNIi ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU
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e POVRCHOVA UPRAVA
Lesténé nebo s TiAIN-Top povlakem s doplrikovym
osetfenim hran.

e GEOMETRIE DRAZKY
Dostupna s lamacem tfisky pro prichozi otvory
a spirdlovymi drazkami se stoupanim 45° pro
slepé otvory.

e ZUZENi PRUMERU
Zuzeni priiméru dale usnadriuje odvod tfisek,
snizuje vylamovani u poslednich zavitl zavitnikl
a snizuje rovnéz kroutici moment pfi zpétném
pohybu zavitniku.

e REZNA GEOMETRIE
(ZAVITNIKY SE SPIRALOVOU DRAZKOU)
Specidlni 3-radiusovy profil s konstantnim UGhlem
Cela po celé délce drazky zarucuje lepsi rezné
vlastnosti a brani hromadéni trisek.

e DOPORUCENi PRO DRZAKY NASTROJU
PFi pouziti zavitniku ¢erveny Shark se spiralovou
drazkou se doporucuje pouzivat drzak s minimalni
axidlni kompenzaci a mékkym najezdem
do zabéru.

e TVAR ZAVITU
Metricky

e KODY PRODUKTU
E255, E256, E260, E261

e POVRCHOVA UPRAVA
TiAIN — povrchové povlakovani s doplfikovym
oSetfenim hran.

¢ GEOMETRIE DRAZKY
Geometrie se spiralovou Spickou nebo spiralovou
drazkou s nizkou Sroubovici, s nizkym Uhlem cela
pro spravnou tvorbu trisek a pevnost hran.

e REZNA GEOMETRIE
Specialni 3 radiusovy profil s konstantnim Ghlem
Cela po celé délce drazky zajistuje lepsi fezné
vlastnosti a zabranuje hromadéni tfisek.

e DOPORUCENI K ZAVITOVANI
Pfi pouziti cernych zavitnikd Shark se doporucuje
pouzit synchronizovaného fezani zavitd, aby se
zajistilo dosazeni hloubky zavitovani v celém
vyrabéném zavitu.

e TVAR ZAVITU
Metricky

e KODY PRODUKTU
E334, E335
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STROJNIi ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU
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e POVRCHOVA UPRAVA ¢ POVRCHOVA UPRAVA
Lesténé nebo s povlakem Super B (TIAIN+WC/C) Vaporizované nebo s povlakem TiAIN-Top.

a dopliikovou ochranou hran. e GEOMETRIE DRAZKY
e GEOMETRIE DRAZKY

Dostupna s lamacem trisky pro prichozi otvory

a spirdlovou drazkou se stoupanim 35° pro slepé

Konstrukce s pfimou drazkou zajistuje vybornou
vykonnost pfi fezani zavitd v prichozich i slepych
otvorech do materialQ s kratkou tFiskou.

otvory.

REZNA GEOMETRIE

(ZAVITNIKY SE SPIRALOVOU DRAZKOU)
Specialni 3-radiusovy profil s konstantnim Ghlem
Cela po celé délce drazky zarucuje lepsi fezné
vlastnosti a brani hromadéni trisek.

e TVAR ZAVITU

Metricky

KODY PRODUKTU
E471, E472, E473, EA74

TVAR ZAVITU
Metricky

KODY PRODUKTU
E201, E252, E390

31



Materialy nastroje

Slinuta kobaltova
rychlofezna ocel

Povrchové tipravy

Brouseny (bez povlaku)

Vaporizovani

Povrchové povlaky

Povlak z nitridu
titanu a hliniku
(TiAIN a TiAIN-Top)

Povlak Super-B
(TIAIN/WC/C)

Povlak z nitridu chromu
(CrN)

32

44

ZAVITNIKY DO RUZNYCH MATERIALU — NAVIGATOR PRO MATERIAL NASTROJE

HSS-E-PM je substrat z HSS oceli s kobaltem, ktery byl vyroben technologii préSkové metalurgie. Diky rovnomérné a konzistentni struktufe

zrna vykazuje rychlofeznd ocel vyrobend touto metodou vynikajici houZevnatost a brousitelnost. Tento substrat je obzvIasté vyhodny pro
vyrobu vysoce vykonnych zavitniki a stopkovyich fréz.

HSS-E
PM

Brouseny povrch (bez povlaku) zlep3uje odvod tfisek v mékkyich nebo neZeleznych materidlech a udrzuje ostré fezné hrany v abrazivnich
Bright materidlech.

‘ Vaporizovani (¢ernéni) poskytuje silné pfilnavy povrch modrého oxidu, ktery pfispiva k zadrZovéni fezné kapaliny a zabrafiuje tvorbé

ST ndristku. Vaporizovani Ize pouZit na jakykoli brouseny ndstroj, ale nejucinnéjsi je pii pouZiti na vrtéky a zavitniky.
¢
TIAIN Nitrid titanu a hliniku je vicevrstvy keramicky povlak nanaseny technologii PVD povlakovéni, kterd vykazuje vysokou houzevnatost

a oxidacni stabilitu. Diky témto vlastnostem je idedIni pro vyssi rychlosti a posuvy a soucasné zvySuje Zivotnost ndstroje. TIAIN se pouZiva
pfi vrtani, zavitovani a frézovani a miize byt vhodny pro pouZiti pii obrdbéni bez chladici kapaliny. Povlak TiAIN-Top je stejny jako povlak

' TiAIN, ale s pouzitim dal3i technologie po povlakovéni k vyhlazeni nedokonalosti, zlepSeni odvodu tiisek a sniZeni tvorby nardstku.

TiAIN Top

' Super B je povlak z nitridu titanu a hliniku + wolfram-karbidem + uhlikem pouZivany pro mokré obrébéni a obrdbéni s minimdInim

Super B mazénim pfi vrtani, frézovani a fezani zdvitdi. Je velmi efektivni pro litinu, kalené oceli a Zarupevné slitiny.

[ Turdy chrom (Cr) poskytuje u feznych néstroji diky snizeni koeficientu tfeni vynikajici odolnost viici opottebeni a otéru. Urcen pouze pro
| obrabéni mékkych a lepivych materiald, aby se zlepsil odvod trisek a zabranilo se ulpivani materidlu obrobku na néstroji. Tvrdy chrom

u zvySuje tvrdost povrchu ndstroje a je obzvlasté dcinny pii fezani zavitd v mékkych konstrukénich ocelich, médi a mosazi.
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WMG (Skupiny materiali obrobki)

P11

P1.2
P13
P21

P2.2
P23
P31

P3.2
P3.3
X

P4.2
P4.3
M1.1
M1.2
M2.1
M2.2
M2.3
M3.1
M3.2
M3.3

M4.1

M4.2

K1.1
K1.2
K1.3
K2.1
K2.2
K2.3
K3.1
K3.2
K3.3

K4.1

K4.2

K4.3
k4.4
K4.5
K5.1
K5.2
K5.3
N1
N1.2
N1.3
N2.1
N2.2
N2.3

N3.1

N3.2

N3.3

N4.1
N4.2
N4.3
N5.1
S11
S1.2
S1.3
S2.1
$2.2
S3.1
$3.2
S41
$4.2
H1.1
H2.1
H2.2
H3.1
H3.2
H4.1
H4.2

Automatovd uhlikova ocel obsahujici
(uhlikové ocel se zvySenou obrobitelnost)

B&zné uhlikova ocel
(zejména oceli s obsahem Zeleza a uhliku)

Legovand ocel
(uhlikové oceli s obsahem legujicich prvkii < 10 %)

Néstrojovd ocel
(legovand ocel pro ndstroje, zapustky a formy)

Korozivzdorna feritickd ocel
(nevytvrditelné slitiny s obsahem chromu)

Korozivzdorna martensitickd ocel
(vytvrditelné slitiny s obsahem chromu)

Korozivzdornd austenitickd ocel
(s obsahem chromu, niklu a slitiny s obsahem chromu, niklu a manganu)

Korozivzdorné (Duplexni) ocel, austeniticko-feriticka nebo superausteniticka
Korozivzdornd austenitickd ocel, precipitacné vytvrzend

Seda litina
(odlitky s obsahem uhliku a Zeleza s lamelarni grafitou mikrostrukturou)

Temperovand litina (ASTM A602)
(litina s vlockovym grafitem s tvrdosti)

Tvémé litina
(odlitky s obsahem Zeleza a uhliku s nodularni/globuldmi grafitovou mikrostrukturou)

Austeniticka 3eda litina (slitinové odlitky s obsahem Zeleza, uhliku a austenitickou lamelarni
grafitovou mikrostrukturou)

Austeniticka tvarnd litina (slitinové odlitky s obsahem Zeleza, uhliku a austenitickou noduldrni

grafitovou mikrostrukturou)

Izotermicky kalend tvérnd litina
(slitinové odlitky s obsahem Zeleza a uhliku s ausferitickou mikrostrukturou)

Litina s vermikuldmim (kompaktnim) grafitem (ASTM A842)
(litina s vermikuldrim grafitem s tvrdosti)

Cisty hlinik a tvafené slitiny hliniku
Tvérené slitiny hliniku

Odlévané slitiny hliniku

Automatové slitiny médi s vynikajicimi vlastnostmi pfi obrdbéni

Slitiny médi s kratkou tfiskou a dobrymi nebo stiedné dobrymi vlastnostmi pfi obrabéni

Elektrolytickd méd'a slitiny médi s dlouhou tfiskou se stfedné dobrymi az nepiznivymi vlastnostmi

pri obrébéni

Termoplastické polymery
Termosetové polymery
Vyztuzené polymery a kompozity
Grafit

Titan nebo slitiny titanu

Zarupevné slitiny na bzi Fe
Iarupevné slitiny na bézi Ni

Zarupevné slitiny na bézi Co
Tvrzend litina

Kalend litina
Kalend ocel s tvrdosti < 55 HRC

Kalend ocel s tvrdosti > 55 HRC

WMG (SKUPINY OBRABENYCH MATERIALUQ)

Siru

Siru a fosfor

Siru/fosfor a olovo

S obsahem < 0.25 % C

S obsahem < 0.55 % C

S obsahem > 0.55 % C
Zihané

Vytvrzend a temperovana
Zihand

Vytvrzend a temperovana

Tihana
Kalend a temperovand
Precipitacné vytvrzend

Feritické nebo feriticko-perliticka
Feriticko-perliticka nebo perliticka
Perlitickd

Feriticka

Feritickd nebo perlitickd

Perlitickd

Feritickd

Feritickd nebo perliticka

Perlitickd

Feritickd
Feriticko-perliticka
Perlitickd

Polo vytvrzené
Vytvrzené

Tvrdost

(HB neho HRC)

<240HB
< 180HB
< 180HB
< 180HB
<240HB
<300HB
< 180HB
180 - 260 HB
260 - 360 HB
<26 HRC
26 -39 HRC
39-45HRC
<160 HB
160 - 220 HB
<200HB
200-280HB
280-380HB
<200HB
200-260 HB
260-300 HB

<300HB

300-380HB

< 180HB
180 - 240 HB
240-280HB

<160HB
160 - 200 HB
200-240HB

< 180HB
180-220HB
220-260HB

< 180HB

<240HB

<280HB
280-320HB
320-360HB
<180HB
180220 HB
220- 260 HB
<60HB
60— 100HB
100150 HB
<75HB
75-90HB
90— 140HB

<200HB
200280 HB
280-360 HB
<200HB
200-280HB
<280HB
280-360 HB
<240HB
240-320HB
<440HB
< 55HRC
> 55 HRC
<5THRC
51-55HRC
55-59 HRC
> 59 HRC

Mez pevnosti
vtahu
(MPa)
<830
<620
<620
<620
<830
<1030
<620
> 620 < 900
>900 < 1240
<900
>900 < 1240
> 1240 < 1450
<520
> 520 <700
<670
> 670 <950
> 950 <1300
<750
>750 < 870
> 870 <1040

<990

<1320

<190
>190<310
>310<390

<400
>400 < 550
> 550 < 660

<560
> 560 <680
> 680 <800

<190

<740

> 840 <980
>980 <1130
> 1130 < 1280
<400
> 400 < 450
> 450 < 500
<240
> 240 <400
> 400 <590
<240
>240<270
> 270 <440

<660
> 660 < 950
> 950 <1200
<690
>690<970
<940
>940 <1200
<800
> 800 <1070
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