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CZ Frézy pro drazky usecovych per
DE Schlitzfraser fiir Woodrufnuten
RU ®dpesbl ans na30B CErMEHTHbIX LWMOHOK
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75 6 15 48 8 7 070015

75 6 2 48 8 7 070020
10,8 8 1 45 8 10 100010
10,8 8 1,6 45 8 10 100016
10,8 8 25 a5 8 10 100025
10,8 8 3 45 8 10 100030
14 8 3 45 8 13 130030
14 10 4 50 8 13 130040
17,2 10 16 50 8 16 160016
17,2 10 2 50 8 16 160020
17,2 10 3 50 8 16 160030
17,2 10 4 50 8 16 160040
17,2 12 5 60 8 16 160050
20,5 10 4 50 8 19 190040
20,5 12 5 60 8 19 190050
237 12 5 60 8 22 220050
237 12 6 60 8 22 220060

*) CSN 30 1385

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 215 10,8 214 17,2 @ 20,5 @ 23,7
P.1 < 600 N/mm2 1xS t1(DIN 6888) 33 0,008 0,011 0,016 0,028 0,038 0,046
P.2  <850N/mm2 1xS t1(DIN 6888) 28 0,008 0,011 0,016 0,028 0,038 0,046
P.3 <1100 N/mm2 1xS t1(DIN 6888) 22 0,008 0,011 0,016 0,028 0,038 0,046
N.2  <600N/mm2 1xS t1(DIN 6888) 45 0,01 0,014 0,021 0,036 0,049 0,060
S.2 <1250 N/mm2 1xS t1(DIN 6888) 1 0,006 0,008 0,011 0,02 0,027 0,032
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27 12 2 60 10 25 .250020
27 12 3 60 10 25 .250030
27 12 6 60 10 25 .250060
30,2 12 6 60 10 28 .280060
30,2 16 8 70 10 28 .280080
34,5 16 6 70 10 32 .320060
34,5 16 8 70 10 32 .320080
41 16 8 70 10 38 .380080
48,6 16 8 70 10 45 .450080
48,6 16 10 70 10 45 450100

*)CSN 30 1385

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve @ 23,7 @27 @ 30,2 @ 34,5 oM @ 48,6
P.1 < 600 N/mm2 1xS t1(DIN 6888) 33 0,046 0,049 0,054 0,063 0,069 0,072
P.2  <850N/mm2 1xS t1(DIN 6888) 28 0,046 0,049 0,054 0,063 0,069 0,072
P.3 <1100 N/mm2 1xS t1(DIN 6888) 22 0,046 0,049 0,054 0,063 0,069 0,072
N.2  <600N/mm2 1xS t1(DIN 6888) 45 0,060 0,064 0,07 0,082 0,09 0,094
S.2 <1250 N/mm2 1xS t1(DIN 6888) 11 0,032 0,034 0,038 0,044 0,048 0,05
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