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18 1 8 25 82 8 8 10 180
21 2 9 33 102 8 10 12 210
25 2 " 35 104 8 12 14 .250
32 2 14 42 M 8 16 18 .320
40 3 18 52 138 8 20 22 400
50 4 22 64 173 8 25 28 .500
60 4 28 79 188 10 31 36 .600
72 5 35 93 229 10 36 42 720

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 218 21 @25 @ 32 @ 40 @50 @ 60 D712
P.1 < 600 N/mm2 1xS D-d1 28 0,014 0,017 0,028 0,036 0,042 0,05 0,057 0,065
P.2  <850N/mm2 1xS D-d1 24 0,014 0,017 0,028 0,036 0,042 0,05 0,057 0,065
P.3 <1100 N/mm2 1x8 D-d1 18 0,014 0,017 0,028 0,036 0,042 0,05 0,057 0,065
N.2  <600N/mm2 1xS D-d1 38 0,018 0,022 0,036 0,047 0,055 0,065 0,074 0,085
S.2 <1250 N/mm2 1xS D-d1 9 0,01 0,012 0,02 0,025 0,029 0,035 0,04 0,046
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