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6 6 57 7 21 4 .060 .060 ALCRN
8 8 63 9 27 4 .080 .080 ALCRN
10 10 72 11 32 4 .100 .100 ALCRN
12 12 83 13 38 4 120 .120 ALCRN
16 16 92 17 44 4 .160 .160 ALCRN
20 20 104 21 53 4 .200 .200 ALCRN
25 25 121 26 64 4 .250 .250 ALCRN

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus peaaHus

Material Ap Ae Ve 26 28 210 212 216 220 225
PA1 < 600 N/mm? 1xD 0,1xD 78 0,02 0,027 0,038 0,044 0,054 0,065 0,078
P.2 < 850 N/mm? 1xD 0,1xD 78 0,02 0,027 0,038 0,044 0,054 0,065 0,078
P.3 < 1100 N/mm? 1xD 0,1xD 66 0,018 0,024 0,03 0,036 0,042 0,053 0,066
P.4 <900 N/mm? 1xD 0,1xD 66 0,018 0,024 0,03 0,036 0,042 0,053 0,066
P.5 <1100 N/mm? 1xD 0,1xD 66 0,018 0,024 0,03 0,036 0,042 0,053 0,066
P.6 > 1100 N/mm? 1xD 0,1xD 66 0,018 0,024 0,03 0,036 0,042 0,053 0,066
M.1 <750 N/mm? 1xD 0,1xD 60 0,018 0,024 0,03 0,036 0,042 0,054 0,068
M.2  750-850 N/mm? 1xD 0,1xD 48 0,018 0,024 0,03 0,036 0,042 0,054 0,068
M.3 > 850 N/mm? 1xD 0,1xD 48 0,018 0,024 0,03 0,036 0,042 0,054 0,068
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