rezné parametry

hlavni skupina: podskupiny: tvrdost: <= |Fezna rychlost V¢ [m/min] | VRC
500 N/mm? 185|75-76
konstrukéni oceli
1000 N/mm? 185|75-76
850 N/mm?2 185|75-76
automatove oceli
1000 N/mm? 185|75-76
700 N/mm? 185|75-76
nelegované oceli k zuslechténi 850 N/mm?2 185 |75-76
1000 N/mm?2 185|75-76
1000 N/mm?2 185|75-76
legovane oceli k zuslechténi
1400 N/mm?2 185|75-76
nelegovane oceli k cementovani | 850 N/mm? 185 |75-76
1000 N/mm? 185|75-76
) » legovane oceli k cementovani
ocelove materialy 1400 N/mm?2 185 |75 - 76
) 1000 N/mm? 185|75-76
nitridaéni oceli
1400 N/mm?2 185|75-76
850 N/mm? 185|75-76
nastrojove oceli
1400 N/mm?2 185|75-76
rychlofezné oceli 1400 N/mm? 90|75 -76
pruzinove oceli 350 HB 45|73 - 74
nerezove oceli s obsahem siry 900 N/mm?2 90 |74 - 75
nerezove oceli austeniticke 1100 N/mm? 60|74 -75
nerezove oceli marteniticke 1200 N/mm? 90 |74 - 75
) 48 HRC 50|73 -74
kalene oceli
65 HRC 45|73 - 74
N 240 HB 100 |75 -76
litiny
350 HB 100 |75 - 76
litinove materialy - . 240 HB 185 |75-76
tvarna litina a temperovana litina
350 HB 90 |75 -76
tvrzena litina 350 HB 40|74 - 75
mosaz kratké tfisky 600 N/mm? 175|75-76
méd|, bronz, mosaz 600 N/mm? 175|75-76
bronzy kratke trisky
850 N/mm?2 175|75-76
slitiny hof&iku slitiny hofciku 450 N/mm?2 120(75-76
850 N/mm? 60|74 -75
titan, slitiny titanu titan a slitiny titanu
1400 N/mm?2 60 74 -75
plasty teplem tvrditelné 150 N/mm?2 140 (75 -76
plasty
plasty teplem tvarnée 100 N/mm?2 140 (75 -76
Materialy pro uvedené pouZziti | specialni slitiny 1600 N/mm?2 50|74 -75




posuv

fu [mm] VRC

di[mm] <=|73 4 |75 |76
3,15 0,125(0,3|0,5/(0,8
4 0,16 (0,53|0,5|1
> 0,16 (0,4|0,6|1
6,3 0,2 0,4|0,7(1,2
8 0,25 (0,61 (1,8
10 0,315(0,6|1,2(1,8
12,5 0,315|0,8(1,2(2
16 0,4 0,8(1,4(2,2
20 0,5 0,8(1,4/(2,2




