(&%) PILSEN TOOLS

OTOCNE UPINACI HROTY PRO NC STROJE
s vyménitelnymi vlozkami a odtlacovaci matici 24 3314

= 1:10 /7 » <{____ —
]

[T,

| _1

#D1
|
|
|
i

!
|
i

Hroty jsou uréeny k upinani obrobk( na NC a CNC soustruzich. Jejich upinaci ¢ast umozriuje snadny pfistup nastroje k obrobku,
coz je zvlast vyhodné pfi obrabéni tvarovych soucasti. Konstrukce hrotd umoznuje sefizovani vile v pfednim radialnim lozisku. Oto¢né
hroty jsou opatfeny stopkou s kuZzelem MORSE podle CSN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upinaciho zavitu.

Vymeénitelné vlozky umoziiuji univerzalni pouziti pfi rGznorodé kusové vyrobé. Podle pouzité vyménitelné viozky je mozno upinat
obrobky v 60ti stupnovém dulku, trubky za vnitfni primér a podobné. Oto¢na ¢ast hrotu je zakon€ena kuzelovou dutinou, do niz je
mozno podle potfeby vkladat rdzné upinaci vlozky. Vlozky je nutno vtlacit do dutiny upinaci silou (konikem). Vyjmuti upinaci vlozky se
provadi vyrazenim pomoci vyrazeci vidlice. Kromé pouziti vymeénitelnych vloZek je hrot opatfen odtlatovaci matici pro snadné vyjimani
oto¢ného hrotu z vietene stroje. Specialni tésnici krouzek zamezuje vnikani jak chladici kapaliny tak i prachovych ¢astic do loziskovych
prostor hrotu. Timto vylepSenim je prodlouzena i zivotnosti hrotu.

Oto¢né hroty jsou dodavany namazané lithiovym mazacim tukem LV 2-3. Je doporuceno hroty pouzivané v extrémnich
podminkach domazavat v intervalu 300 provoznich hodin v mnozstvi do 1 g otvorem v hlavé pouzdra (zaslepen Sroubem S1) a
v mnozstvi do 0.5 g otvorem na konci kuzelové stopky (zaslepen Sroubem S2). Rozebirani otoénych hroti neni doporuéeno.

Mk 2 D 2 D1 ad L | U Q G \
3 52 75 15 145 65 5000 400 1.65

4 57 80 20 171 69 4 000 1300 3.05 0.01
5 69.5 95 25 213 84 3 500 2 000 6.10

Rozméry v mm.

Legenda:

Mk ... kuZel MORSE

max. otacky [1/min]

max. hmotnost obrobku [kg]
hmotnost vyrobku [kg]
héazeni hrotu
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