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Uf 031-0,618
0,31-0,618
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25E2R080B25-5ZD0S-C 25 140 25 8 - - - - 6 +10 2 - 22800 v 049 G191 SQ400
25E2R140B25-SZD09-C 25 200 25 140 - - - - 6 410 2 - 2800 v 060 G191 SQ400
. 25E2R240B25-SZD0S-C 25 300 25 240 - - - - 6 +10 2 - 2800 v 090 G191 SQ400
owwss  32E2R080B32-SZD09-C 32 140 32 8 - - - - 6 +0 2 - 20100 v 08 G191 SQ400
32E2R140B32-5ZD09-C 32 200 32 140 - - - - 6 +10 2 - 20100 v 107 GH91  SQ400
32E2R240B32-SZD09-C 32 300 32 240 - - - - 6 +10 2 - 20100 v 157 G191  SQ400
25E2R032M12:SZD09-C 25 54 125 - 32 M2 - - 6 +10 2 - v 015 G191 50400
25E3R032M12:SZD09-C 25 54 125 - 32 M2 - - 6 +10 3 - - v 014 G191 50400
32E3R040M16-SZD09-C 32 63 17 - 40 M6 - - 6 +0 3 - - v 026 G191 SQ400
Y 35EAR04OM16-SZD09-C 35 63 17 - 40 M6 - - 6 +10 4 v - v 022 G191  SQ400
42EAR040M16-SZDO9-C 42 63 17 - 40 M6 - - -6 +10 4 v - v 027 G191 50400
40A03R-SMOZD09-C 0 4 1% - - - 84 56 -6 +0 3 - 18000 v 036 G191 SQ402
40A04R-SMOZD09-C 0 4 16 - - - 84 56 -6 +0 4 v 18000 Y 044 G191  SQ402
.7, S0AOSR-SMOZD09-C 50 40 2 - - - 104 64 6 +0 5 v 16000 Y 043 G191 Q403
502 52A05R-SMOZD09-C 52 40 2 - - - 104 64 -6 +10 5 v 15700 Y 046 G191 SQ403
63A06R-SMOZD09-C 63 40 2 - - - 104 64 -6 +0 6 v 14300 Y 060 G191 5Q403
66A06R-SMOZD09-C 6 50 27 - - - 120 7 -6 +0 6 v 14000 Y 089 G191 CO364
R ©
Gl191 ZDCW 0973..
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50400 US 3006-TO9P 2,0 M3 6 - - Flag TO9P -
50402 US 3006-TO9P 2,0 M3 6 D-TO7P/TO9P FG-15 - HS 0830C
50403 US 3006-TO9P 2,0 M3 6 D-TO7P/TO9P FG-15 - HS 1030C
C0364 US 3006-TO9P 20 M3 6 D-TO7P/TO9P FG-15 HS 1230C -
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ZDCW 097304 M8310 [ | | [ | : - 04 0,30 2,00 03 1,0
M8325 [ | U 8 - 0,4 0,30 2,00 03 1,0
M8345 [ | 8 +/- 04 0,30 2,00 03 1,0
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min max E E E
® 030 2,00 402 308 275
8 030 1,80 363 275 242
® 030 1,60 325 242 215
® 030 2,00 380 292
g 030 1,80 347 259
® 030 1,60 308 231
® 030 1,60 77
H g 030 1,40 72
® 030 1,20 61
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a
'@ % 0,00 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00
25 11,6 17,4 18,2 19,0 19,7 20,3 20,9 21,5 22,0
32 m 18,7 24,5 25,3 26,1 26,8 274 28,0 28,6 29,1
40 27,7 33,5 34,3 35,1 35,8 36,4 37,0 37,6 38,1
a
o2t 0,00 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00
sy - 2,00 2,00 2,00 1,75 1,50 1,25 1,13 1,00
R, f, [mm/zub]
Y f=n || R [3y6]
© T [mm/z3b]
p max [mm/zub)
5

Ridte se (daji uvedenymi pro frézovan roviny. Snizte posuv na zub (f.) na 50 % v blizkosti svislé plochy, aby se zabranilo vibracim a poSkozent bFitu.
[laHHble pekoMeHAALMM AaHbl 1A Cyyan dpe3epoBaHuA OTKPbITON NOCKOCTU. B ciyyae 06paboTky BOAM3M CHUKaliTe nogady Ha 50 % AnA NPeA0TBpaLLEHUA BUBPALMM M NONOMKM dpe3bl.

Postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi dla ptaszczyzn. W przypadku frezowania blisko powierzchni pionowej, nalezy zmniejszy¢ posuw na zab (f,) do 50 %, aby zapobiec drganiom
i uszkodzeniom krawedzi skrawajacej.

Postupujte podfa pokynov uvedenych pre frézovanie rovinnych ploch. V pripade frézovania zvyslich ploch, znizte posuv na zub ((f,)) na 50 %, aby sa zabranilo vibréciam a poskodeniu
reznej hrany.
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fmax
0,15
0,17
0,20
HFC
aP/I @ amaxo
il ~J
1,0/6 25 0,9
1,0/11 32 0,5
1,0/17 40 04
' C.
A d. @
50,0 0,45
64,0 0,45
80,0 0,50
fmax
0,15
0,17
0,20
3 5 10
0,548 0,707 1,000
0,620 0,800 1,131
0,693 0,894 1,265
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0,75/100
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2,828
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2,449
2,771
3,098
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2,828
3,200
3,578
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3,162
3,578
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