Praktické zkousky frézovacich nastroju s destickami SNMR

PRIKLAD 1
Stroj: Starrag 1500 trvanlivost néstroje
Operace:  Celni frézovani +18%
Néstroj:  fréza prdmér 125 mm 100 -
Materidl: litina s kulickovym grafitem T=90 min
Desticky:  SPEN 19, (skupina K20) - konkurence
SNMR 1706DZSR-R; 8230 - Pramet 80 T =76 min
Chlazeni: bez chlazeni —
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Rezné rychlost v 157 157 m.min’! E
Posuv na zub f, 04 04 mm.zub" 20
Axidlni hloubka fezu a, 5,0 5,0 mm
Radiélni hloubka fezu a, 50 50 mm 0
Trvanlivost T 76 0 min Konkurence (K20) Pramet AgeMill
PRIKLAD 2

Néstroj:  fréza primér 250 mm

Stroj: HCV 200 (100 kW) trvanlivost néstroje
Operace:  &elni frézovani +66%

Materidl:  GG25 8o T =75min
Desti¢ky:  tangecialni CNM 15, (skupina K25) - konkurence 70 -
SNMR 1706DZSR-R; 8230 - Pramet
Chlazeni:  bez chlazeni 60 -
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Rezn4 rychlost v, 160 160 m.min! e
Posuv na zub f, 0,6 0,6 mm.zub"! 20
Axialni hloubka fezu a, 7,0 7,0 mm 10 —
Radialni hloubka fezu a, 220 220 mm 0
Trvanlivost T 45 [ min Konkurence (K25) Pramet AgeMill
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NOVE PRODUKTIVNI NASTROJE
S DESTICKAMI SNMR 17

STABILITAV REZU
NIZKY REZNY ODPOR
VYSOKA KVALITA OBROBENE PLOCHY

SNMR 17
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Rozsahy startovacich feznych podminek
Zakladni tvar desticky Rezné podminky
. I

:;‘;‘g“ 1706DZSR-R ] [m.min’] 205 = 315 120 + 185 190 = 295 4090

posuv [mm.zub™] 0,30 = 0,55 0,30 + 0,41 0,30 + 0,55 0,30 + 0,33

hloubka fezu [mm] 0,5+10,0 05+75 0,5+10,0 0,5 +6,0
oy T06DZSRR fezn rychlost [mmin‘] 205 + 300 120 + 180 190 + 285 4090

posuv [mm.zub'] 0,30 + 0,55 0,30 + 0,41 0,30 + 0,55 0,30 + 0,33

hloubka fezu [mm] 0,5+10,0 05+75 0,5+10,0 0,5+6,0

Technické informace
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Vi -16,5° Ap max 10 mm
Z - pocet zubii
= Rozméry
| § k Vymeénitelna britova desticka
SO 3 D D, dG7 d, d, L t b z J 4
125B08R-F60SN17X . 125 137,5 40 63 9 16,4 8 3,2
160C10R-F60SN17X ° 160 172,5 40 66,7 63 9 16,4 10 57
200C12R-F60SN17X . 200 2125 60 101,6 63 14 25,7 12 9,0 SNMR 1706DZSR-R
250C14R-F60SN17X ° 250 262,5 60 101,6 63 14 25,7 14 15,4
315C16R-F60SN17X ° 315 3275 60 101,6 177,8 63 14 25,7 16 32,4
@ skladovany O neskladovany vsechny rozméry v [mm]
NAHRADNI DILY:
Nahradni dily
Podlozka Sroubek Kli¢ Klin Diferencidlni Sroub Kli¢
ISO R
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125B08R-F60SN17X
160C10R-F60SN17X
200C12R-F60SN17X SSN 170512 US 6013-T20P SDR T20P-T KU SBMR 2207 DS 01Z KL 04
250C14R-F60SN17X
315C16R-F60SN17X

KONSTRUKCE UPNUTI VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD):

Podlozka ze slinutého karbidu

Upinaci klin

Téleso frézy

Viyménitelna bfitova desticka (VBD)

Diferencialni Sroub

Oznaceni klice

Oznaéeni klinu

Oznadeni Sroubu

Oznaceni Sroubku
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Oznaceni nastroje
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Kéd vyrobce

Oznaceni klice

Oznadeni podlozky
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