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 - hlavní oblast použití / hlavná oblasť použitia 
- další použití / daľšie použitie 

- podm
íněné použití / podm

ienené použitie
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Funkční diagram / Funkčný diagram Popis
Použito u VBD / Použité pri VRD: 

XNGX 0906ANSN
typ fréz. P M K N S H

XN
GX

 0
9

Le
hk

é
Ľa

hk
é - hladící geometrie

- vhodná pro obrábění materiálů skupin materiálů P a K
- zejména vhodná pro lehké a střední obrábění

- hladiace geometrie
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín materiálov P a K
- najmä vhodná pre ľahké a stredné obrábanie
 St

ře
dn

í
St

re
dn

é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,17 ÷ 0,5 [mm.zub-1]

ap 0,8 ÷ 5,0 [mm]
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Posuv fz [mm.zub-1] 
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Funkční diagram / Funkčný diagram Popis
Použito u VBD / Použité pri VRD:  
ZDCW 070304

typ fréz. P M K N S H

ZD
CW

 0
7

Le
hk

é
Ľa

hk
é

P - ocel do 330 HB
M - korozivzdorná ocel do 170 HB
K - litina do 220 HB
H - kalená ocel do 56 HRC

 

- speciální geometrie pro HFC 
   technologie 
- vhodná pro obrábění materiálů 
   skupin materiálů P, K a H     
- zejména vhodná pro lehké 
   a střední frézování
- zejména vhodná pro kopírovací 
   i všeobecné frézování

St
ře

dn
í

St
re

dn
é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,15 ÷ 1,5 [mm.zub-1]

ap max. 1,0 [mm]

P
M
K
H

P - oceľ do 330 HB
M - korozivzdorná oceľ do 170 HB
K - liatina do 220 HB
H - kalená oceľ do 56 HRC

P
M
K
H

- špeciálna geometria pre HFC 
technológie

- vhodná pre obrábanie materiálov 
skupín materiálov P,K a H    

- najmä vhodná pre ľahké                  
a stredné frézovanie

- najmä vhodná pre kopírovacie a 
všeobecné frézovanie

Hl
ou
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a 

ře
zu

 / h
ĺb

ka
 re

zu
 a

p [m
m

] 
Posuv fz [mm.zub-1] 
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OBRÁBĚNÉ MATERIÁLY
OBRÁBANÉ MATERIÁLY

VOLBA NÁSTROJE
VOĽBA NÁSTROJA

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

ŘEZNÉ MATERIÁLY
REZNÉ MATERIÁLY

VOLBA ŘEZ. PODMÍNEK
VOĽBA REZ. PODMIENOK

TECHNOLOG. MOŽNOSTI
TECHNOLOG. MOŽNOSTI

DALŠÍ INFORMACE
ĎAĽŠIE INFORMÁCIE

OPOTŘEBENÍ
OPOTREBENIE
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D
tabulka č. 4
tabuľka č. 4

  - hlavní oblast použití / hlavná oblasť použitia              - další použití / ďaľšie použitie                - podm
íněné použití / podm

ienené použitie
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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

XPHT 160408F-FA
typ fréz. P M K N S H

XP
HT

-F
A

Le
hk

é
Ľa

hk
é

- vysoce  pozitivní geometrie   
- provedení břitu F 
- vhodná pro obrábění neželezných kovů tedy materiálů skupin N

- vysoko pozitívna geometria
- vyhotovenie ostria „F“
- vhodná pre obrábanie neželezných kovov – materiálov skupiny N

St
ře

dn
í

St
re

dn
é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,05 ÷ 3,0 [mm.zub-1]

ap 0,8 ÷ 15,0 [mm]
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] 

posuv fz [mm.zub-1] 

ostrý břit
ostrá rezná hrana
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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ZDCW 09T304
typ fréz. P M K N S H

ZD
CW

Le
hk

é
Ľa

hk
é - speciální geometrie pro HFC technologie

- vhodná pro obrábění materiálů skupin P, K a H
- vhodná pro lehké a střední frézování
- vhodná pro kopírovací i všeobecné frézování

- špeciálna geomtria pre HFC technológie
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín P, K a H
- vhodná pre ľahké a stredné frézovanie
- vhodná pre kopírovacie i všeobecné frézovanieSt

ře
dn

í
St

re
dn

é
Profil hlavního břitu

Profil hlavného ostria

Tě
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é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,3 ÷ 2,0 [mm.zub-1]

ap max 1,0 [mm]
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