Funkéni diagram / Funkény diagram

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
Popis ZDCW 070304
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23 - ocel do 330 HB 21 - oceldo 330 HB
M - korozivzdornd ocel do 1770HB M - korozivzdorna ocel do 170 HB
4 -litinado 220 HB I’4 -liatina do 220 HB

- kalend ocel do 56 HRC - kalend ocel do 56 HRC

$pecidlna geometria pre HFC
technolégie

vhodné pre obrabanie materialov
skupin materidlov PK a H

najmé vhodnd pre lahké

- specialni geometrie pro HFC
technologie

- vhodna pro obrabéni materiall
skupin materiall P, K a H

- zejména vhodna pro lehké

a stfedni frézovéni a stredné frézovanie
- zejména vhodna pro kopirovaci - najma vhodné pre kopirovacie a
i véeobecné frézovani vSeobecné frézovanie

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:
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% 2 [ {mli ] '] 1,5 ZDCW 097304 - specialni geometrie pro HFC technologie
33 i - vhodna pro obrabéni materialii skupin P, K a H
- vhodna pro lehké a stfedni frézovani
5 1,25 - vhodna pro kopirovaci i vSeobecné frézovani
g 10 - $pecidlna geomtria pre HFC technoldgie
— £ g | - vhodné pre obrabanie materidlov skupin P, K a H
Profil hlavniho bitu § 5 5om " < - vhodné pre lahké a stredné frézovanie
Profil hlavného ostria = % 2 0,75 - vhodna pre kopirovacie i vSeobecné frézovanie
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