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Skupina obr. materiálu

Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

XNHQ 1205AZ TN
XNHQ 1606AZ TNtyp fréz. P M K N S H
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- univerzální řezná geometrie
- vhodná pro obrábění materiálů skupin P, M, K a S
- vhodná pro lehké, střední a těžké frézování

- univerzálna rezná geometria
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín P, M, K a S
- vhodná pre ľahké, stredné a ťažké frézovanie
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz dle velikosti jednotlivých VBD / podľa veľkosti jednotlivých VRD
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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

XPHT 160412
XPHT 160412Styp fréz. P M K N S H
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- 2 varianty provedení břitu („E“, „S“) 
- vhodná pro obrábění materiálů skupin P, M a dále využitelná pro matruiály skupiny K

a podmíněně pro skupin S

- vysoko pozitívna geometria
- tri varianty vyhotovenia ostria („E“, „S“)
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín P, M, použiteľná aj pre materiály skupin K

a podmienene aj pre skupinu SSt
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Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,05(0,10) ÷ 0,30 [mm.zub-1]

ap 1,2 ÷ 15,0 [mm]
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