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Typ frézy, druh a velikost upinani
Typ frézy, druh a velkost upnutia
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Typ frézy a Uhel nastaveni
Typ frézy a uhol nastavenia
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Délka vylozeni
DiZka vyloZenia
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Typ upin. stopky
Typ upin. stopky

A DIN 18351

1SO 3338-2
B DN 18352
CSN ISO 3338-2

1SO 296

E oDiN2281
CSN ISO 296

1SO 297

G  DIN 2080-1
CSN ISO 297

X CsNIso 297

ISO/DIS 7388-1
H DIN69871-1
CSN 220434

Velikost stopky

Velkost stopky
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08 + 32 10+32
@D ad
10; 12; 16 16
20 20
25 25
32; 40 32
oD MORSE No.
10; 12; 16 02
20; 25; 32 03
40 04
oD 7:24 No.
32; 40
(50; 63) 40
50; 63; 80 50
@D 7:24 No.
32,40 40
50; 63; 80 50
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