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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ADMX 160608SR-F
typ fréz. P M K N S H

AD
M

X1
6-

F

Le
hk

é
Ľa

hk
é

- vysoce pozitivní geometrie s úzkou obvodovou fazetkou 
- vhodná pro obrábění všech skupin obráběných materiálů s vyjímkou skupiny H     
- zejména vhodná pro lehčí až střední obrábění

- vysoko pozitívna geometria s úzkou obvodovou fazetkou 
- vhodná pre obrábanie všetkých skupín obrábaných materiálov s výnimkou skupiny H     
- najmä vhodná pre ľahké až stredné obrábanie

St
ře

dn
í

St
re

dn
é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,07 ÷ 0,15 [mm.zub-1]

ap 1,0 ÷ 13,0 [mm]

hl
ou

bk
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ře
zu

 / 
hĺ

bk
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re
zu

 a
p [

m
m

] 

posuv fz [mm.zub-1] 
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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ADMX 160608SR-M
ADMX 160616SR-M, ADMX 160632SR-Mtyp fréz. P M K N S H

AD
M

X1
6-

M

Le
hk

é
Ľa

hk
é - vysoce pozitivní geometrie se střední obvodovou fazetkou 

- vhodná pro obrábění materiálů skupin P, M, K a S      
- zejména vhodná pro střední obrábění 
- nabízena i v rádiusech (1,6; 3,2)

- vysoko pozitívna geometria so strednou obvodovou fazetkou 
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín P, M, K a S      
- vhodná najmä pre stredné obrábanie 
- ponúkané aj v rádiusoch (1,6; 3,2)St

ře
dn

í
St

re
dn

é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,1 (0,15) ÷ 0,25 (0,3) [mm.zub-1]

ap 1,0 ÷ 13,0 [mm]

hl
ou

bk
a 

ře
zu

 / 
hĺ

bk
a 

re
zu

 a
p [

m
m

] 

posuv fz [mm.zub-1] 
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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ADMX 160608SR-F
typ fréz. P M K N S H

AD
M

X1
6-

F

Le
hk

é
Ľa

hk
é

- vysoce pozitivní geometrie s úzkou obvodovou fazetkou 
- vhodná pro obrábění všech skupin obráběných materiálů s vyjímkou skupiny H     
- zejména vhodná pro lehčí až střední obrábění

- vysoko pozitívna geometria s úzkou obvodovou fazetkou 
- vhodná pre obrábanie všetkých skupín obrábaných materiálov s výnimkou skupiny H     
- najmä vhodná pre ľahké až stredné obrábanie

St
ře

dn
í

St
re

dn
é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,07 ÷ 0,15 [mm.zub-1]

ap 1,0 ÷ 13,0 [mm]

hl
ou

bk
a 

ře
zu

 / 
hĺ

bk
a 

re
zu
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p [
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] 

posuv fz [mm.zub-1] 
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Skupina obr. materiálu

Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ADMX 160608SR-M
ADMX 160616SR-M, ADMX 160632SR-Mtyp fréz. P M K N S H

AD
M

X1
6-

M

Le
hk

é
Ľa

hk
é - vysoce pozitivní geometrie se střední obvodovou fazetkou 

- vhodná pro obrábění materiálů skupin P, M, K a S      
- zejména vhodná pro střední obrábění 
- nabízena i v rádiusech (1,6; 3,2)

- vysoko pozitívna geometria so strednou obvodovou fazetkou 
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín P, M, K a S      
- vhodná najmä pre stredné obrábanie 
- ponúkané aj v rádiusoch (1,6; 3,2)St

ře
dn

í
St

re
dn

é
Profil hlavního břitu

Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,1 (0,15) ÷ 0,25 (0,3) [mm.zub-1]

ap 1,0 ÷ 13,0 [mm]

hl
ou
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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ADKT 1505PDER-M
typ fréz. P M K N S H

AD
KT

Le
hk

é
Ľa

hk
é

- geometrie s vysoce pozitivním úhlem čela a žebry snižujiícími kontakt třísky s čelem
- vhodná pro obrábění materiálů skupin  P,M i K použitelná i pro materiály skupiny S 

- geometria s vysoko pozitívnym uhlom čela a rebrami znižujúcimi kontakt triesky s čelom
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín P,M i K a použiteľná aj pre materiály skupiny S

St
ře

dn
í

St
re

dn
é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,15 ÷ 0,30 [mm.zub-1]

ap 1,0 ÷ 13,0 [mm]
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ou
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ře
zu

 / 
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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ADMX 160608PR-R
typ fréz. P M K N S H

AD
M

X1
6-

R

Le
hk

é
Ľa

hk
é

- pozitivní geometrie s dvojitou obvodovou fazetkou  
- vhodná pro obrábění materiálů skupin P, M, K a S      
- pro střední až těžší obrábění

- pozitívna geometria s dvojitú obvodovú fazetkú  
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín P, M, K a S      
- pre stredné až ťažké obrábanie

St
ře

dn
í

St
re

dn
é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,17 ÷ 0,35 [mm.zub-1]

ap 1,0 ÷ 13,0 [mm]

hl
ou

bk
a 

ře
zu

 / 
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p [

m
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] 

posuv fz [mm.zub-1] 
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