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NOVE SOUSTRUZNICKE MATERIALY
RADY T9300 S MT-CVD POVLAKEM

T9315 - T9325
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NOVE SOUSTRUZNICKE

Pfinasime novou soustruznickych materiala
s oznac¢enim T9300. V tuto chvili se sklada ze dvou ¢lenti - T9315 a T9325.
Tyto poskytuji FeSeni pro Sirokou oblast soustruznickych aplikaci na oceli.
Tato univerzalnost predstavuje vyhodu obzvlasté pro mensi producenty
s limitovanymi zdroji. Na druhé strané je tu dlouha a predvidatelna zivotnost
materialu, ktera je ocenovana v sériové a automatizované vyrobé.

Zakladni vrstva nového povlaku se sklada z naneseného
technologii MT-CVD. Nova generace povlaku o-Al,O, se svetove
byla vyvinuta k dosazeni optimalniho v produktivnich

aplikacich pfi obrabéni oceli. Novy povlak poskytuje vynikajici ochranu proti

opotfebeni, tepelnym a chemickym vlivim. Nové vyvinuty poviak se projevuje

vétsi odolnosti vici opotfebeni hibetu, tvorbé narustku a plastické deformaci

v porovnani s predeslymi povliaky uvedenymi na trh. Celkova tloustka a pfiznivy

pomer vySe uvedenych vrstev je pfizpusoben pro oba substraty tak, aby vyhovoval - .
. - i <

pozadavkum zakazniku.

Zaklad materialu tvofi funkéné gradientni substrat, jehoz povrchova vrstva je
obohacena kobaltovym pojivem. Toto feSeni kombinuje vysokou tuhost, tvrdost
a odolnost vici plastické deformaci s mimofadnou odolnosti ke vzniku a Sifeni
trhlin. Velmi peclivé vybrana kombinace kobaltového pojiva s typem a poctem
tvrdych slozek vytvafi optimalni mikrostrukturu odpovidajici pravé oblasti
obrabéni, pro kterou byl vyvinut, tedy obrabéni oceli.
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TECHNICKE INFORMACE

== Novy materidl fady T9300 charakteristicky vysokou
odolnosti proti opotfebeni a znacnou houzevnatosti

== Funkéné gradientni substrat s relativné nizkym obsa-
hem kobaltové pojici faze

== Silny MT-CVD povlak s unikatni Al,O, vrstvou zaru¢u-
je mimofadnou tepelnou a chemickou
stabilitu a ochranu substratu

APLIKACNI OBLASTI

A TN T N IS -

o
M hlavni oblast pouZiti 3 dalsi pouziti

Specialni Uprava po povlakovani
Obrabéni materiald skupiny P a podminéné K, H
Dokoncovani, nepferuSovany a lehce pferuSovany fez

Velka stabilita fezné hrany

Vlysoké fezné rychlosti

ZAVISLOST MATERIALU T9315
A 9210 NA OCELI

Otéruvzdornost

T9315

2210

2230

HouZevnatost

PRIKLAD OBRABENI

9235

6640

Rezné podminky f, =02mm.ot’
a = 2,0mm
Materidl: C45

Desticka: CNMG 120408E-M

1000 —

_100L 9210

o =

= -

= L

%

g B

5 o0 T9315
0 | | | | [
100 Rezna rychlost v_ [m/min] 1000

OBRABENI NOVYM MATERIALEM T9315

Materidl: ~ 38MnCrB6
Operace:  soustruzeni

Desticka: CNMM 160616E-OR; T9315 - Pramet
CNMM 160616E-RP; P15 - Konkurence

Chlazeni:  Ano

Rezné podminky

Rezné rychlost
Posuv na otacku
Axidlni hloubka fezu
Trvanlivost

—

ot

—

Konkurence

= o 3 Pramet
B 0w 3 material T9315

m.min’!
mm.ot”
mm
pcs

Trvanlivost [ks]

Trvanlivost

Trvanlivost

100%

Konkurence PRAMET
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Stredni tepelna odolnost
Optimalni pro kratké fezné cykly'
Vhodné pro prerusovany rez
Moznost pouziti chladici kapaliny
Nestabilni fezné podminky
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TECHNICKE INFORMACE
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M hlavni oblast pouZiti 3 dalsi pouziti

= NejuniverzalngjSi material nové generace T9300 = Specidlni Uprava po povlakovani

= Funkéné gradientni substrat se stfednim obsahem == Obrabéni materialt skupiny P, M a podminéné K
kobaltové pojici faze == Univerzalni pouziti

== Stfedné silny MT-CVD povlak s unikatni ALO, vrstvou == Nepfiznivé Fezné podminky, nepferuSovany a nebo pferusovany fez
zaru€uje mimoradnou tepelnou a chemickou == Stfedni a vy3$Si fezné rychlosti

stabilitu a ochranu substratu

ZAVISLOST MATERIALU T9325

APLIKACNIi OBLASTI A 9230 NA OCELI
Rezné podminky f, =02mm.ot’
ap =2,0mm
Material: C45

Desticka: CNMG 120408E-M

9210

T9325 1000
g 9230 -
% 9235 10 9280
2 6640 E
o = C

g 102 T9a25
0 | | | | [
HouzZevnatost 100 Rezna rychlostt v, [m/min] 1000
PRIKLAD OBRABENI
OBRABENi NOVYM MATERIALEM T9325
Materidl:  C45 =
Operace:  soustruzeni S
Desticka:  CNMM 190616E-OR; T9325 - Novy materidl = 10
CNMG 190616E-RM; 9230 - Stary material =

Chlazeni: Ne

Trvanlivost

100%

g e S

£ = S
, g £ B
Rezné podminky sq s e
Rezna rychlost v, 180 180 m.min’!
Posuv na otacku f, 1 1 mm.ot"
Axidlni hloubka fezu a 35 3,5 mm g "

p Stary material T9325

Trvanlivost T 8 12 pcs
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