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Skupina obr. materiálu

Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

SNMT 1205AZSR-M
SNKT 1205AZSR-Mtyp fréz. P M K N S H

SN
M

T-
M

 / 
SN

KT
-M

Le
hk

é
Ľa

hk
é - vysoce pozitivní geometrie  

- vhodná pro frézování materiálů skupin P a M, dále použitelná pro materiály skupin K i S a podmíněně i 
pro H     

- zejména v hodná pro sřední obrábění

- vysoko pozitívna geometria
- vhodná pre frézovanie materiálov skupín P a M, použiteľná aj pre materiály skupín K a S

a podmienene aj pre H
- vhodná najmä pre stredné obrábanieSt
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,15 ÷ 0,50 [mm.zub-1]

ap 1,0 ÷ 6,5 [mm]
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Skupina obr. materiálu

Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

SNMR 1706DZSR-R
typ fréz. P M K N S H
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- stabilní řezná geometrie
- vhodná především pro obrábění materiálů skupin P, K a M
- vhodná pro polohrubovací a hrubovací frézování

- stabilná rezná geometria
- vhodná predovšetkým pre obrábanie materiálov skupín P, K a M
- vhodná pre polohrubovacie a hrubovacie frézovanie
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,3 ÷ 0,55 [mm.zub-1]

ap 1,5 ÷ 10,0 [mm]
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