NOVY MATERIAL RADY 8200 PRO FREZOVANI

Materidl 8215 pFestavuje nejotéruvzdoméjsiho Clena fady 8200. Submikronovy substrat s rela-
tivné nizkym obsahem pojici faze zajistuje vysokou tvrdost a tepelnou stalost fezné hrany. Jako
kryci vrstva podkladového materidlu byl zvolen unikatni vicevrstvy povlak typu PVD. Zakladova

vrstva povlaku zajistuje vynikajici adhezi k substratu. Druha vrstva sendvi¢ového typu brani
Sifeni trhlin v povlaku, které vznikaji v pribéhu fezného procesu. Treti, finalni vrstva vynika
vysokou odolnosti v(éi abrazi a oxidaénimu opotfebeni. Kombinace povlaku s vynikajici adhezi,
dobrou houZevnatosti a velmi dobrou oxidaéni odolnosti se submikronovym nizkokobaltovym
substratem preduréuje pouziti tohoto materidlu pro frézovaci aplikace s intenzivnimi feznymi
podminkami. Frézovéni je mozné provadét za sucha i s chlazenim.

Materidl 8215 je uréen predevsim pro obrabéni materiald skupiny K, H ale Ize jej vak pouzit i . i)
na skupiny P, N a M. ! : , .
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PRIKLAD OPOTREBENi NOVEHO MATERIALU 8215 vs. 8016

Podminky frézovéq i
Obrabény material: CSN 422425 (tvrdost 280 HB); v, = 310 m.min™; f = 0,20 mm.zub™; a =2,50 mm; a, =50 mm; povrchova kiira - NE; chlazeni - NE

Limitni opotfebeni po: Opotfebeni po: Limitni opotfebeni po:




T-v zavislost materialu 8215/8016

T-v zavislosti materiald 8215/8016 [
f  =0,2mm/zub
b e o
Material: CSN 422425 E’g” \\
Desticka: ADMX 160608SR-M E
100 fezna rychlost v, [m/min] 1000

Priklady obrabéni

PRIKLAD 1

OBRABENi NOVYM MATERIALEM 8215:

Stroj: frézka 250 trvanlivost
Typ: CHIRON
Materidl:  CSN 19554 (48 HRC)
Operace: frézovani spiralovou interpolaci 200
Desticka: BDMT 11T308ER-JT; P10 konkurence
ADMX 11T308SR-M; 8215 Pramet g 150 -
Chlazeni: ano =
zen! 3 2/PRAMET
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Rezn4 rychlost v, | 180 m.min so | 120 min
Posuv na zub f | 0,20 mm/zub
¥ 0
Hloubka fezu a 0,5mm Konkurence (P10) Pramet 8215
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Technické informace - startovaci rezné podminky

Tvar desticky et Rozsahy startovacich feznych podminek
ADEX 160608SR-FM posuv [mm.zub] 0,1+0,25 0,1+0,19 0,1+0,25 - - =
8215 hloubka fezu [mm] 1+13 1+9,75 1:13 = = =
fezna rychlost [m.min"] 200 + 275 120 + 165 190 + 260 - = =
ADMX 11T304SR-F T posuv [mm.zub™] 0,07+0,12 0,07 + 0,09 0,07+0,12 0,07+0,12 - -
8215 @ hloubka fezu [mm] 05+9 056,75 05+9 05+9 - -
— fezna rychlost [m.min"] 180 + 260 105 + 155 170 + 245 270 + 910 - -
ADMX 11T304SR-M o posuv [mm.zub] 0,1+0,18 0,1+0,14 0,1+0,18 = = =
8215 (O) | |nowarea mm|  05+9 056,75 05+9 - - -
= fezna rychlost [m.min"'] 175 + 250 105 + 150 165 + 235 = = =
ADMX 11T308PR-R posuv [mm.zub] 0,15+ 0,25 0,15+0,19 0,15+ 0,25 - - 0,1+02
8215 hloubka fezu [mm] 1+9 1+6,75 1+9 - - 03+15
fezna rychlost [m.min"] 210 + 275 125 + 165 195 + 260 - - 40+ 55
ADMX 11T308SR-F posuv [mm.zub™] 0,07+0,12 0,07+ 0,09 0,07+0,12 0,07+0,12 - -
8215 hloubka fezu [mm] 1+9 1:6,75 1+9 1+9 = =
fezna rychlost [m.min"] 215+ 280 125 + 165 200 + 265 320 + 980 - -
ADMX 11T308SR-M e posuv [mm.zub] 0,1+0,18 0,1+0,14 0,1+0,18 = - -
8215 {i\@:ﬁ hloubka fezu [mm] 1+9 1+6,75 1+9 - - =
et fezna rychlost [m.min] 210+ 275 125+ 165 195 + 260 - - -
ADMX 11T316SR-M o posuv [mm.zub'] 0,1+0,22 0,1+0,17 0,1+0,22 - - =
8215 (O) ) [nowkarea mm| 1839 186,75 18+9 - - -
S fezna rychlost [m.min"] 230 + 290 135+ 170 215+ 275 - = =
ADMX 160608PR-R posuv [mm.zub™] 0,17 +0,35 0,17+ 0,26 0,17+0,35 - - 0,1+02
8215 hloubka fezu [mm] 1+13 1+975 1+13 - - 03+15
fezna rychlost [m.min"'] 215+ 295 125+ 175 200 + 280 - - 40 + 55
ADMX 160608SR-F S posuv [mm.zub] 0,07+0,15 0,07+ 0,11 0,07+0,15 0,07+0,15 - -
8215 (O) ) [nowrarea mm|  1:13 1:975 1:13 1:13 - -
et fezna rychlost [m.min"] 225+ 310 135+ 185 210+ 290 335+ 1085 - =
ADMX 160608SR-M posuv [mm.zub '] 0,1+0,25 0,1+0,19 0,1+0,25 - = =
8215 hloubka fezu [mm] 1+13 1+9,75 1+13 - - -
feznd rychlost [m.min"] 220 + 305 130 + 180 205 + 285 = = =
ADMX 160616SR-M posuv [mm.zub™] 0,1+03 0,1+0,23 0,1+0,3 - - -
8215 hloubka fezu [mm] 18+13 1,8+975 18+13 - = =
feznd rychlost [m.min"] 240 + 315 140 + 185 225 + 295 - - -
ADMX 160632SR-M posuv [mm.zub] 01:03 0,1+023 01:03 - - -
8215 hloubka fezu [mm] 1+13 1+9,75 1+13 - = =
fezna rychlost [m.min""] 250 + 355 150 + 210 235 + 335 = = =
APKT 1003PDER-M posuv [mm.zub '] 0,1+0,25 0,1+0,19 0,1+0,25 - = =
8215 hloubka fezu [mm] 1+9 1+6,75 1+9 - - =
fezna rychlost [m.min"] 235+ 310 140 + 185 220 + 290 - = =
APKT 1604PDR-HM posuv [mm.zub™] 0,2+0,35 0,2+0,26 0,2+0,35 - - -
8215 hloubka fezu [mm] 1+13 1:975 1+13 - = =
feznd rychlost [m.min"] 220 + 300 130 + 180 205 + 285 - - -
APKX 1505PDER-F posuv [mm.zub™] 0,1+02 0,1+0,15 01:02 01+02 - -
8215 hloubka fezu [mm] 1+13 1+9,75 1+13 1+13 - -
fezna rychlost [m.min"] 225+ 310 135+ 185 210+ 290 335+ 1085 - =
APKX 1505PDER-M posuv [mm.zub"] 0,15+03 0,15+0,23 0,15+03 = - -
8215 hloubka fezu [mm] 1+13 1+9,75 1+13 - - -
fezna rychlost [m.min"] 220 + 305 130 + 180 205 + 285 - = =
APKX 1505PDSR-R posuv [mm.zub™] 0,25+0/5 0,25+0,38 0,25+0/5 - - 0,1+02
8215 hloubka fezu [mm] 1+13 1+975 1+13 - - 03+15
feznd rychlost [m.min"'] 215 + 295 125+ 175 200 + 280 = = 40 + 55
HNGX 0906 ANSN-F TN posuv [mm.zub™] 01:02 0,1:0,15 0,1+02 01+02 - -
8215 L O | [howeare mi| 055 05:375 055 05+5 - -
- fezna rychlost [m.min"] 290 + 390 170 + 230 275+ 370 435 + 1365 - =
HNGX 0906 ANSN-M TN posuv [mm.zub™] 0,17+0,35 0,17+ 0,26 0,17+0,35 0,17+0,35 - -
8215 / @ , hloubka fezu [mm] 08+5 08+375 08+5 08+5 - -
— feznd rychlost [m.min"] 295 + 375 175 + 225 280 + 355 440 + 1310 - =
HNGX 0906ANSN-R - posuv [mm.zub] 03+05 0,3+0,38 03+05 = = 01+02
8215 hloubka fezu [mm] 1+5 1+375 1+5 - - 03+15
feznd rychlost [m.min"'] 290 + 355 170 + 210 275 + 335 = = 55+ 70
RDEW 1003MOSN posuv [mm.zub™] 0,1+0,35 0,1+0,26 0,1+0,35 - - 0,1+02
8215 hloubka fezu [mm] 05+25 05+1,88 05+25 - = 03+15
fezna rychlost [m.min"'] 270 + 340 160 + 200 255 + 320 - - 50 + 65
RPET 1204MOSN posuv [mm.zub™] 0,12+04 0,12:0,3 0,12:04 - - 0,1:0.2
8215 hloubka fezu [mm] 05+3 05225 05+3 - - 03+15
fezna rychlost [m.min"] 310 + 400 185 + 240 290 + 380 - - 60 + 80
SDEW 090308SN posuv [mm.zub™] 0,15+0,3 0,15+0,23 0,15+0,3 - - 0,1+02
8215 hloubka fezu [mm] 1+45 1+3,38 1+45 - - 03+15
fezna rychlost [m.min"'] 200 + 245 120 + 145 190 + 230 = = 40 + 45




Technické informace - startovaci rezné podminky

Tvar destitky e Rozsahy startovacich feznych podminek
SDMT 120508SR-M 7N | posw [mmzu’ | 0,1+:025 0,1:0,19 0,1:0,25 0,1:0,25 - =
8215 [ O Y [ hloubka fezu [mm] 1+10 1:75 110 110 - -
‘) | fezné rychlost [m.min""] 205 + 275 120 + 165 190 + 260 305 + 960 = =
SEEN 1203AFSN 7R | posw mmzub’] | 0,15+0,3 0,15+ 0,23 0,15:03 = = 0102
8215 ' | | loubka rezu mm| 1165 124,88 1:65 - - 03:15
\ 7| tezna rychlost [m.min""] 225 + 285 135+ 170 210+ 270 - - 45+ 55
SEET 1204AFSN posuv [mm.zub] 02:04 02+03 02+04 - - 0,1+0,2
8215 hloubka fezu [mm] 1+6,5 1+4,88 1+6,5 - - 03+15
fezna rychlost [m.min""] 245 + 310 145 + 185 230 + 290 - - 45 + 60
SEEW 1204AFSN posuv [mm.zub™] 0,15+0,4 0,15+0,3 0,15+0,4 - - 01+02
8215 hloubka fezu [mm] 1:65 1+4,.88 1+65 - - 03+15
fezna rychlost [m.min""] 220 + 285 130+ 170 205 + 270 - - 40 + 55
SEMT 09T3AFSN posuv [mm.zub™] 0,12+0,35 0,12+ 0,26 0,12+0,35 0,12+ 0,35 - -
8215 hloubka fezu [mm] 05+45 0,5+ 3,38 05+45 05+45 - -
fezna rychlost [m.min"] 230 + 310 135+ 185 215+ 290 345 + 1085 - =
SNHN 1204ENEN posuv [mm.zub™] 0,1+04 0,1+0,3 0,1+04 - - 01+02
8215 hloubka fezu [mm] 05+9 0,5+6,75 05+9 - - 03+15
fezna rychlost [m.min""] 235 + 350 140 + 210 220 + 330 = = 45+70
SNHN 1504ENEN posuv [mm.zub™] 0,1+04 0,1+0,3 0,1+04 - - 01+02
8215 hloubka fezu [mm] 05+135 0,5+10,13 05+135 - - 03+15
fezna rychlost [m.min"] 225 + 350 135+ 210 210+ 330 - - 45+70
SNHQ 1203AZEN posuv [mm.zub™] 0,2+04 02+0,3 0,2+04 02+04 - 01+02
8215 hloubka fezu [mm] - - - - = =
fezna rychlost [m.min"] 355 + 370 210+ 220 335+ 350 530 + 1295 - 70+ 70
SNHQ 1204AZEN posuv [mm.zub™] 02+04 02:03 02:04 02+04 - 0,1+02
8215 hloubka fezu [mm] - - - - = =
fezna rychlost [m.min"] 345 + 355 205+ 210 325+ 335 515+ 1240 - 65+ 70
SNHQ 1205AZEN posuv [mm.zub™] 02:05 0,2+0,38 02:05 02+05 - 01+02
8215 hloubka fezu [mm] - - - - = =
fezna rychlost [m.min"] 335 + 350 200+ 210 315+ 330 500 + 1225 - 65+ 70
SNHQ 1207AZEN posuv [mm.zub™] 01205 0,1+0,38 01:05 0,1+05 - 01:02
8215 hloubka fezu [mm] - - - - = =
fezna rychlost [m.min""] 325 + 350 195 + 210 305 + 330 485 + 1225 - 65+ 70
SNMT 1205AZSR-M posuv [mm.zub] 0,15+05 0,15+0,38 0,15:05 - - 01+02
8215 hloubka fezu [mm] 1+65 1+4288 1+65 - - 03+15
fezna rychlost [m.min"] 285 + 375 170 + 225 270 + 355 = — 55+ 75
SNMT 1205AZSR-R posuv [mm.zub] 0,18:0,5 0,18+ 0,38 0,18:05 - - 01+02
8215 hloubka fezu [mm] 1+6,5 1+4,88 1+6,5 - - 03+15
fezné rychlost [m.min] 285 + 365 170 + 215 270 + 345 - - 55+70
SOMT 09T304-MI posuv [mm.zub] 0,08 + 0,35 0,08 + 0,26 0,08 + 0,35 0,08 + 0,35 - -
8215 hloubka fezu [mm] 05+8 05+6 05+8 05+8 = =
fezné rychlost [m.min"] 165 + 240 95+ 140 155 + 225 245 + 840 = =
SOMT 09T308-M posuv [mm.zub] 0,12:04 0,12:0,3 0,12+04 0,12+04 - -
8215 hloubka fezu [mm] 1:8 1:6 1:8 1:8 - -
fezna rychlost [m.min""] 195 + 265 115+ 155 185 + 250 290 + 925 - =
SPKN 1203EDSR posuv [mm.zub] 0,15+0,3 0,15+0,23 0,15+0,3 - - 0,102
8215 hloubka fezu [mm] 1+9 1+6,75 1+9 - - 03+15
fezna rychlost [m.min"] 215 + 290 125 +170 200 + 275 - - 40+ 55
SPKN 1504EDSR posuv [mm.zub™] 02+04 02+03 02+04 - - 01+02
8215 hloubka fezu [mm] 1+13 1+975 1+13 - - 03+15
fezna rychlost [m.min""] 205 + 285 120 + 170 190 + 270 - - 40+ 55
TPKN 2204PDER posuv [mm.zub™] 0,1+0,25 0,1+0,19 0,1+0,25 - - 01+02
8215 hloubka fezu [mm] 1+22 1+165 1+22 - - 03+15
fezna rychlost [m.min""] 150 + 225 90 + 135 140 + 210 - = 30+45
TPUN 160304 posuv [mm.zub'] 0,1+0,2 0,1+0,15 0,1+02 = = 0,1+0.2
8215 /"~ \ | hloubka fezu [mm] 05+16 05+12 05+16 - = 03+15
e fezna rychlost [m.min"] 125 + 195 75+ 115 115+ 185 - - 25+35
TPUN 160308 posuv [mm.zub] 0,1+02 0,1+0,15 0,1+0.2 = = 0,1+02
8215 hloubka fezu m|  1:16 1:12 1:16 - - 0315
fezna rychlost [m.min"] 150 + 215 90 + 125 140 + 200 - - 30 + 40
TPUN 220408 posuv [mm.zub] 0,1+025 0,1+0,19 0,1+0.25 = = 0,1+02
8215 hloubka fezu [ 1:22 1:165 1:22 - - 03+15
fezna rychlost [m.min""] 145 + 215 85+ 125 135 + 200 - - 25+40
XPHT 160412E posuv [mm.zub] 0,05+0,3 0,05+0,23 0,05:0,3 - - =
8215 hloubka fezu [mm] 12+15 12+11,25 12+15 - - -
fezna rychlost [m.min"] 185 + 270 110+ 160 175 + 255 - - -
XPHT 160412S posuv [mm.zub] 01:03 0,1+0,23 01:03 - - -
8215 / @ ) hloubka fezu [mm] 12+15 12+11,25 12+15 - - =
fezna rychlost [m.min""] 185 + 260 110+ 155 175 + 245 - - -
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