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NOVÝ MATERIÁL ŘADY 8200 PRO FRÉZOVÁNÍ
-

na skupiny P, N a M.

Technické informace

PŘÍKLAD OPOTŘEBENÍ NOVÉHO MATERIÁLU 8215 vs. 8016

APLIKAČNÍ OBLASTI
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Stroj:  frézka
Typ: CHIRON
Materiál:  ČSN 19554 (48 HRC)
Operace: frézování spirálovou interpolací
Destička: BDMT 11T308ER-JT; P10 konkurence
 ADMX 11T308SR-M; 8215 Pramet
Chlazení: ano

Řezná rychlost vc 180 m.min-1

Posuv na zub fz 0,20 mm/zub

Hloubka řezu ap 0,5 mm

OBRÁBĚNÍ NOVÝM MATERIÁLEM 8215:
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1000

100

10

0

100 1000

8215

8016

T-v závislosti materiálů 8215 / 8016

fz = 0,2 mm/zub
ap = 2,5 mm
ae =100 mm

Materiál:  ČSN 422425
Destička: ADMX 160608SR-M
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ADEX 160608SR-FM

8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,25 0,1 ÷ 0,19 0,1 ÷ 0,25 – – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 13 1 ÷ 13 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 120 ÷ 165 190 ÷ 260 – – –

ADMX 11T304SR-F 

8215

posuv [mm.zub-1] – –

hloubka řezu [mm] 0,5 ÷ 9 0,5 ÷ 9 0,5 ÷ 9 – –

řezná rychlost [m.min-1] 180 ÷ 260 105 ÷ 155 – –

ADMX 11T304SR-M 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,14 0,1 ÷ 0,18 – – –

hloubka řezu [mm] 0,5 ÷ 9 0,5 ÷ 9 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 105 ÷ 150 165 ÷ 235 – – –

ADMX 11T308PR-R 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,15 ÷ 0,25 0,15 ÷ 0,19 0,15 ÷ 0,25 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 9 1 ÷ 9 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 125 ÷ 165 195 ÷ 260 – – 40 ÷ 55

ADMX 11T308SR-F 

8215

posuv [mm.zub-1] – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 9 1 ÷ 9 1 ÷ 9 – –

řezná rychlost [m.min-1] 215 ÷ 280 125 ÷ 165 200 ÷ 265 320 ÷ 980 – –

ADMX 11T308SR-M 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,18 0,1 ÷ 0,14 0,1 ÷ 0,18 – – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 9 1 ÷ 9 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 125 ÷ 165 195 ÷ 260 – – –

ADMX 11T316SR-M 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,22 0,1 ÷ 0,22 – – –

hloubka řezu [mm] 1,8 ÷ 9 1,8 ÷ 9 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 230 ÷ 290 – – –

ADMX 160608PR-R 

8215

posuv [mm.zub-1] – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 13 1 ÷ 13 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 215 ÷ 295 200 ÷ 280 – – 40 ÷ 55

ADMX 160608SR-F 

8215

posuv [mm.zub-1] – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 13 1 ÷ 13 1 ÷ 13 – –

řezná rychlost [m.min-1] 225 ÷ 310 135 ÷ 185 210 ÷ 290 335 ÷ 1085 – –

ADMX 160608SR-M 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,25 0,1 ÷ 0,19 0,1 ÷ 0,25 – – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 13 1 ÷ 13 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 220 ÷ 305 130 ÷ 180 205 ÷ 285 – – –

ADMX 160616SR-M 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – – –

hloubka řezu [mm] 1,8 ÷ 13 1,8 ÷ 13 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 240 ÷ 315 140 ÷ 185 225 ÷ 295 – – –

ADMX 160632SR-M 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 13 1 ÷ 13 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 250 ÷ 355 150 ÷ 210 235 ÷ 335 – – –

APKT 1003PDER-M

8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,25 0,1 ÷ 0,19 0,1 ÷ 0,25 – – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 9 1 ÷ 9 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 235 ÷ 310 140 ÷ 185 220 ÷ 290 – – –

APKT 1604PDR-HM 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,2 ÷ 0,35 0,2 ÷ 0,26 0,2 ÷ 0,35 – – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 13 1 ÷ 13 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 220 ÷ 300 130 ÷ 180 205 ÷ 285 – – –

APKX 1505PDER-F 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,2 – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 13 1 ÷ 13 1 ÷ 13 – –

řezná rychlost [m.min-1] 225 ÷ 310 135 ÷ 185 210 ÷ 290 335 ÷ 1085 – –

APKX 1505PDER-M

8215

posuv [mm.zub-1] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 13 1 ÷ 13 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 220 ÷ 305 130 ÷ 180 205 ÷ 285 – – –

APKX 1505PDSR-R

8215

posuv [mm.zub-1] 0,25 ÷ 0,5 0,25 ÷ 0,38 0,25 ÷ 0,5 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 13 1 ÷ 13 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 215 ÷ 295 200 ÷ 280 – – 40 ÷ 55

HNGX 0906ANSN-F

8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,2 – –

hloubka řezu [mm] 0,5 ÷ 5 0,5 ÷ 5 0,5 ÷ 5 – –

řezná rychlost [m.min-1] 290 ÷ 390 435 ÷ 1365 – –

HNGX 0906ANSN-M

8215

posuv [mm.zub-1] – –

hloubka řezu [mm] 0,8 ÷ 5 0,8 ÷ 5 0,8 ÷ 5 – –

řezná rychlost [m.min-1] 280 ÷ 355 440 ÷ 1310 – –

HNGX 0906ANSN-R 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,3 ÷ 0,5 0,3 ÷ 0,38 0,3 ÷ 0,5 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 5 1 ÷ 5 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 290 ÷ 355 – –

RDEW 1003MOSN 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,35 0,1 ÷ 0,26 0,1 ÷ 0,35 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 0,5 ÷ 2,5 0,5 ÷ 1,88 0,5 ÷ 2,5 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 160 ÷ 200 255 ÷ 320 – – 50 ÷ 65

RPET 1204MOSN 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,12 ÷ 0,4 0,12 ÷ 0,3 0,12 ÷ 0,4 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 0,5 ÷ 3 0,5 ÷ 2,25 0,5 ÷ 3 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 310 ÷ 400 185 ÷ 240 290 ÷ 380 – – 60 ÷ 80

SDEW 090308SN 

8215

posuv [mm.zub-1] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 4,5 1 ÷ 3,38 1 ÷ 4,5 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 200 ÷ 245 120 ÷ 145 190 ÷ 230 – – 40 ÷ 45

Technické informace - startovací řezné podmínky



P M K N S H

SDMT 120508SR-M 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,25 0,1 ÷ 0,19 0,1 ÷ 0,25 0,1 ÷ 0,25 – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 10 1 ÷ 10 1 ÷ 10 – –

řezná rychlost [m.min-1] 120 ÷ 165 190 ÷ 260 305 ÷ 960 – –

SEEN 1203AFSN 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 6,5 1 ÷ 4,88 1 ÷ 6,5 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 225 ÷ 285 – – 45 ÷ 55

SEET 1204AFSN 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 6,5 1 ÷ 4,88 1 ÷ 6,5 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 245 ÷ 310 145 ÷ 185 230 ÷ 290 – – 45 ÷ 60

SEEW 1204AFSN 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,15 ÷ 0,4 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,4 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 6,5 1 ÷ 4,88 1 ÷ 6,5 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 220 ÷ 285 – – 40 ÷ 55

SEMT 09T3AFSN 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,12 ÷ 0,35 0,12 ÷ 0,26 0,12 ÷ 0,35 0,12 ÷ 0,35 – –

hloubka řezu [mm] 0,5 ÷ 4,5 0,5 ÷ 3,38 0,5 ÷ 4,5 0,5 ÷ 4,5 – –

řezná rychlost [m.min-1] 230 ÷ 310 135 ÷ 185 215 ÷ 290 345 ÷ 1085 – –

SNHN 1204ENEN 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,4 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,4 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 0,5 ÷ 9 0,5 ÷ 9 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 235 ÷ 350 140 ÷ 210 220 ÷ 330 – –

SNHN 1504ENEN 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,4 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,4 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 0,5 ÷ 13,5 0,5 ÷ 10,13 0,5 ÷ 13,5 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 225 ÷ 350 135 ÷ 210 210 ÷ 330 – –

SNHQ 1203AZEN 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,4 – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] – – – – – –

řezná rychlost [m.min-1] 210 ÷ 220 335 ÷ 350 530 ÷ 1295 –

SNHQ 1204AZEN 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,4 – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] – – – – – –

řezná rychlost [m.min-1] 345 ÷ 355 205 ÷ 210 325 ÷ 335 515 ÷ 1240 –

SNHQ 1205AZEN 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,2 ÷ 0,5 0,2 ÷ 0,38 0,2 ÷ 0,5 0,2 ÷ 0,5 – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] – – – – – –

řezná rychlost [m.min-1] 335 ÷ 350 200 ÷ 210 315 ÷ 330 500 ÷ 1225 –

SNHQ 1207AZEN 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,5 0,1 ÷ 0,38 0,1 ÷ 0,5 0,1 ÷ 0,5 – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] – – – – – –

řezná rychlost [m.min-1] 325 ÷ 350 195 ÷ 210 305 ÷ 330 485 ÷ 1225 –

SNMT 1205AZSR-M 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,15 ÷ 0,5 0,15 ÷ 0,38 0,15 ÷ 0,5 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 6,5 1 ÷ 4,88 1 ÷ 6,5 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] – –

SNMT 1205AZSR-R 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,18 ÷ 0,5 0,18 ÷ 0,38 0,18 ÷ 0,5 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 6,5 1 ÷ 4,88 1 ÷ 6,5 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 285 ÷ 365 – –

SOMT 09T304-MI
8215

posuv [mm.zub-1] 0,08 ÷ 0,35 0,08 ÷ 0,26 0,08 ÷ 0,35 0,08 ÷ 0,35 – –

hloubka řezu [mm] 0,5 ÷ 8 0,5 ÷ 6 0,5 ÷ 8 0,5 ÷ 8 – –

řezná rychlost [m.min-1] 165 ÷ 240 95 ÷ 140 155 ÷ 225 245 ÷ 840 – –

SOMT 09T308-M 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,12 ÷ 0,4 0,12 ÷ 0,3 0,12 ÷ 0,4 0,12 ÷ 0,4 – –

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 8 1 ÷ 6 1 ÷ 8 1 ÷ 8 – –

řezná rychlost [m.min-1] 195 ÷ 265 115 ÷ 155 185 ÷ 250 290 ÷ 925 – –

SPKN 1203EDSR
8215

posuv [mm.zub-1] 0,15 ÷ 0,3 0,15 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,3 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 9 1 ÷ 9 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 215 ÷ 290 – – 40 ÷ 55

SPKN 1504EDSR 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,2 ÷ 0,4 0,2 ÷ 0,3 0,2 ÷ 0,4 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 13 1 ÷ 13 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 205 ÷ 285 – – 40 ÷ 55

TPKN 2204PDER 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,25 0,1 ÷ 0,19 0,1 ÷ 0,25 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 22 1 ÷ 16,5 1 ÷ 22 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 150 ÷ 225 90 ÷ 135 140 ÷ 210 – – 30 ÷ 45

TPUN 160304 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 0,5 ÷ 16 0,5 ÷ 12 0,5 ÷ 16 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 125 ÷ 195 115 ÷ 185 – – 25 ÷ 35

TPUN 160308 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,2 0,1 ÷ 0,15 0,1 ÷ 0,2 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 16 1 ÷ 12 1 ÷ 16 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 150 ÷ 215 90 ÷ 125 140 ÷ 200 – – 30 ÷ 40

TPUN 220408 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,25 0,1 ÷ 0,19 0,1 ÷ 0,25 – – 0,1 ÷ 0,2

hloubka řezu [mm] 1 ÷ 22 1 ÷ 16,5 1 ÷ 22 – – 0,3 ÷ 1,5

řezná rychlost [m.min-1] 145 ÷ 215 85 ÷ 125 135 ÷ 200 – – 25 ÷ 40

XPHT 160412E 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,05 ÷ 0,3 0,05 ÷ 0,23 0,05 ÷ 0,3 – – –

hloubka řezu [mm] 1,2 ÷ 15 1,2 ÷ 11,25 1,2 ÷ 15 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 110 ÷ 160 – – –

XPHT 160412S 
8215

posuv [mm.zub-1] 0,1 ÷ 0,3 0,1 ÷ 0,23 0,1 ÷ 0,3 – – –

hloubka řezu [mm] 1,2 ÷ 15 1,2 ÷ 11,25 1,2 ÷ 15 – – –

řezná rychlost [m.min-1] 185 ÷ 260 110 ÷ 155 – – –
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