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Skupina obr. materiálu

Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ODMT 0504ZZN
ODMT 0605ZZNtyp fréz. P M K N S H

OD
M
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hk
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hk
é - geometrie s mírně pozitivním úhlem čela

- vhodná pro obrábění materiálů skupin  P a K, dále použitelná pro materiály skupiny M
a podmíněně i pro materiály skupin S a H

- v závislosti na maximální hloubce řezu je možno využít až 8 břitů

- geometria s mierne pozitívnym uhlom čela
-  vhodná pre obrábanie materiálov skupín P a K, použitelná aj pre materiály skupiny M

a podmienene aj pre materiály skupín S a H
- v závislosti na maximálnej hĺbke rezu je možné využiť až osem rezných hránSt
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,12(0,15) ÷ 0,40(0,45) [mm.zub-1]

ap 1,0 ÷ 8,6 [mm]
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Skupina obr. materiálu

Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ODMX 0605ZZN
typ fréz. P M K N S H
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- hladící geometrie s nulovým úhlem čela
- doplňkový sortiment k VBD ODMT resp. ODMW
- vhodná pro obrábění materiálů skupin  K a H, dále použitelná pro materiály skupiny P

- hladiaca geometria s nulovým uhlom čela
- doplnkový sortiment k VRD ODMT aebo ODMW
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín K a H, použiteľná aj pre materiály skupiny P
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,15 ÷ 0,45 [mm.zub-1]
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