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 První volba pro vysokou kvalitu a výkon

 HSSE tvářecí závitník pro průchozí a slepé otvory

 Vícevrstvý povlak TiCN

 Pro závitování v běžných ocelích, hliníku a nerezových ocelích

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48064838 1/8 28 90 9 7 5,5 8 9,24 ~ 9,35 2189

48064839 1/4 19 100 13 11 9 8 12,41 ~ 12,62 2189

48064840 3/8 19 100 13 12 9 8 15,92 ~ 16,12 2189

48064841 1/2 14 125 18 16 12 8 19,93 ~ 20,15 2189

48064842 5/8 14 125 18 18 14,5 8 21,89 ~ 22,11 2189

48064843 3/4 14 140 18 20 16 8 25,42 ~ 25,64 2189

48064844 7/8 14 150 18 22 18 8 29,18 ~ 29,40 2189

48064845 1 11 160 23 25 20 8 31,92 ~ 32,20 2189
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S-XPF
Závitování | Tvářecí | G (BSP)

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min


