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 První volba pro vysokou kvalitu a výkon

 HSSE tvářecí závitník pro průchozí a slepé otvory

 Vícevrstvý povlak TiCN

 Pro závitování v běžných ocelích, hliníku a nerezových ocelích

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF PHD DIN

48030145 4 0,5 63 8 4,5 3,4 4 3,77 ~ 3,82 2174

48030151 5 0,5 70 8 6 4,9 5 4,77 ~ 4,82 2174

48030157 6 0,5 80 8 6 4,9 5 5,79 ~ 5,83 2174

48030156 6 0,75 80 8 6 4,9 5 5,65 ~ 5,71 2174

48030160 7 0,75 80 8 7 5,5 5 6,65 ~ 6,71 2174

48030164 8 0,5 80 10 6 4,9 5 7,79 ~ 7,83 2174

48030163 8 0,75 80 10 6 4,9 5 7,65 ~ 7,71 2174

48030162 8 1 90 10 6 4,9 5 7,51 ~ 7,59 2174

48030171 10 1 90 12 7 5,5 8 9,51 ~ 9,59 2174

48030170 10 1,25 100 12 7 5,5 8 9,37 ~ 9,45 2174

48030182 12 1 100 15 9 7 8 11,52 ~ 11,60 2174

48030181 12 1,25 100 15 9 7 8 11,39 ~ 11,46 2174

48030180 12 1,5 100 15 9 7 8 11,25 ~ 11,34 2174

48030194 14 1 100 15 11 9 8 13,52 ~ 13,60 2174

48030193 14 1,25 100 15 11 9 8 13,39 ~ 13,46 2174

48030192 14 1,5 100 15 11 9 8 13,25 ~ 13,34 2174

48030204 16 1 100 15 12 9 8 15,52 ~ 15,60 2174

48030203 16 1,5 100 15 12 9 8 15,25 ~ 15,34 2174

48030218 18 1 110 15 14 11 8 17,52 ~ 17,60 2174

48030216 18 1,5 110 15 14 11 8 17,25 ~ 17,34 2174

48030232 20 1 125 15 16 12 8 19,52 ~ 19,60 2174

48030230 20 1,5 125 15 16 12 8 19,25 ~ 19,34 2174

48030240 22 1,5 125 15 18 14,5 8 21,25 ~ 21,34 2174

48030250 24 1,5 140 15 18 14,5 8 23,25 ~ 23,34 2174

P ◉○
C <0,2%
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0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%
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Závitování | Tvářecí | Metrický jemný

15-40 15-40 15-30 15-30 8-20 20-50 20-40 5-20 m/min


