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Maschinengewindebohrer mit geraden Nuten und Schälanschnitt, Form B Maschi a macchina con taglienti diritti e imbocco corretto

G

P
55°

ISO 228
DIN

HSSE

5156
DIN

B

3,5-6

d
1 1 2 2

G / 3

G / 19 21 11 9 3

G / 19 21 12 9 3

G / 16 12 3 19

G / 21

G / 26 16

G / 22

11

/ 11 22

/ 11 32

/ 11 32 36 29

/ 11 32 36 29 6

3692 3662

OX TiN

narexzd 112


