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Závitování | Řezací | BSW

A

316

EDP BSW TPI L l l1 d a Z DIN

48205702 1/8 40 56 11 18 3,5 2,7 3 DIN2184-1
48205704 3/16 24 70 16 25 6 4,9 3 DIN2184-1
48205706 1/4 20 80 19 30 7 5,5 3 DIN2184-1
48205707 5/16 18 90 22 35 8 6,2 3 DIN2184-1
48205708 3/8 16 100 24 39 10 8 3 DIN2184-1
48205709 7/16 14 100 24 - 8 6,2 3 DIN2184-1
48205710 1/2 12 110 28 - 9 7 3 DIN2184-1
48205712 5/8 11 110 32 - 12 9 3 DIN2184-1
48205713 3/4 10 125 34 - 14 11 3 DIN2184-1
48205714 7/8 9 140 34 - 18 14,5 3 DIN2184-1
48205715 1 8 160 38 - 18 14,5 3 DIN2184-1

PM Řezací závitník s lamačem třísek do průchozího otvoru

Vícevrstvý povlak TiCN

Vysokorychlostní závitování v uhlíkových, nerezových ocelích a hliníku

První volba pro kvalitu a výkon 
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PM V MED
B/4

M ◉P ◉○P ◉○P ◉○P ◉○ N ○ N ○ H ○S ○

15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

C <0,2% 0,25<C<0,4 C>0.45% SCM INOX Al AC,ADC Ti 25-35 HRC


