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ap

2 PRAMET

H

Ve f ap

Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm] (mm] (mm] (mm] MM
200 2 -0.05 0.05 25
300 3 -0.05 0.05 25
400 4 -0.05 0.05 25
500 5 -0.05 0.05 26
600 6 -0.05 0.05 26
&
=
(@]
Vhodnost uiti a startovni feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Pro piesnéjsi vypocet pouZijte aplikaci obrabéci kalkuldtor.
—_— P M N
Product - ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap ve
[mm] [m/min]  [mm/rev]  [mm] [m/min]  [mm/rev]  [mm] [m/min]  [mm/rev]  [mm] [m/min]  [mm/rev]  [mm] [m/min]

. g

[mm/rev]

[mm]

[m/min]  [mm/rev]  [mm]

Utvafe¢ MM s pInym radiusem pro kopirovaci a podéIné soustruZeni, pro kontinudini az pferuSovany fez.

GL2-D200MMO-MM G8330 100 M 250 0.0 1.0 W 150 0.09 1.0 235 010 1.0 - - - P» 60 008 08 > = =
T7325 100 P 285 0.10 1.0 W 220 0.09 1.0 = = = - - - m 9% 008 08 = = =
GL3-D300MMO-MM G8330 150 W 210 020 12 W 125 018 1.2 195 020 1.2 - - - m5 014 10 = = =
T7325 150 #1240 020 12 W 185 018 1.2 = = = - - - m7 014 10 = = =
GL4-D400MMO-MM G8330 200 M 220 020 12 W 130 018 1.2 205 020 1.2 - - - ®m5 014 10 > = =
T7325 200 #1250 020 12 W 195 018 1.2 = = = - - - »m 8 014 10 > = =
GL5-D500MMO-MM G8330 250 W 205 025 12 W 120 023 12 190 025 1.2 - - - m 5 018 10 = = =
T7325 250 w1 235 025 12 W 180 023 1.2 = = = - - - m7 018 10 = = =
GL6-D600MMO-MM G8330 300 M 195 030 12 W 115 027 12 185 030 1.2 - - -4 021 10 = = =
T7325 300 #1220 030 12 W 170 027 1.2 = = = - - - ®mm7 021 10 > = =
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GL ) SOUSTRUingKE
NASTROJE A DESTICKY
| uvoD

Rozsitili jsme sortiment GL pro hluboké upichovani a zapichovani o novou fadu nastroju, dlouhé dvoubfité
desticky a nové geometrie. Tyto pfirGstky rozsifuji nasi nabidku pro obrabéni a zapichovani malych
dild s kratsim vyloZzenim a podporuji kopirovaci tvarové obrabéni a podélné soustruzeni v rdznych
materialech.

| VLASTNOSTI A VYHODY NASTROJU

e Nova velikost (12 x 12) upinacl pro dalsi radialni e Zesilend konstrukce s vyztuhou poskytuje vysokou
operace. tuhost a odolnost proti vibracim pro kvalitné

« Stejné laizko miize pojmout rizné &iFky bFitovych obrobeny povrch.

desticek. « Uspora €asu pfi nastavovani diky pfistupnému

upinacimu Sroubu [pod Uhlem 30°] a snadné vyméné

¢ Vice moznosti hloubky zapichu u vsech sSitek o
desticky jednou rukou.

britovych desticek.

| NOVY SORTIMENT NASTROJU

|— 1

> v
L L
= —
x =
L ™
(Vs (Vs
-l -
O O

GLSF (RL) EXT-

Univerzalni nastroje Zapichovaci nastroje Nastroje s malou stopkou

¢ VlyloZeni 24—32 mm e VlyloZeni 10—-12 mm e Obrabéni drobnych dild
a na dlouhotocich
e Stopka 1212
e Desticka GL4

| PRIKLAD NASTROJ / VYKON NASTROJE

! B8 HE H 8

BHE B B8

12x12 16x16 20120 25x25
Stopka

L3 |

INEW
[}

GL3
GL6

Vylozeni

- m
| =0
GL3

~

GL6

IER
|_GL3 |
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GL ) SOUSTRUiNIgKE
NASTROJE A DESTICKY

I VLASTNOSTI A VYHODY bfitovych desti¢ek

e 25 mm dlouhé oboustranné bfitové desticky umoznuji e VVSechny nové desticky jsou doddvané jak v CVD
az 0 60 % hlubsi zapichy ve srovnani s plvodnim T7325, tak PVD G8330 pro pokryti Siroké skaly
sortimentem. materiald.

¢ Nové geometrie MM a GM s pozitivni fazetkou ¢ Vice moznosti radid pro obrabéni riznych profild.

poskytuji delSi Zivotnost ndastroje diky nizkym

., . . L. .. e K dispozici jsou Sirsi desticky (do 6 mm) pro obrabéni
feznym silam a snizenému riziku nardstku na bfitu.

malych dilG.
e Konstrukce 5 mm a 6 mm MM desti¢ek nevyZaduje
Zadné apravy nastroje pro hlubsi rezy.

| NOVY SORTIMENT DESTICEK

Kopirovaci tvarové obrabéni Zapichovani, podélné soustruzeni




KODOVE 0ZNACENi — DESTICKY PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI - GL

BN EEErSS BGEEEEEE
GL 3 - D 300 G 02/L06 - PM

I

i+ 5§ 2§ 3 N 4 |

Rada nastrojd Velikost lGzka Pocet feznych hran Sitka zabéru — CW
1,2,3,4,5,6
0| o
S Jedna fezna hrana 200 2,00
GL 250 2,50
D Dvé fezné hrany 300 3,00
—| - cw
400 4,00
500 5,00
600 6,00
5 8
_— B Frrm S35 - p Oznaceni
Konstrukce fezné hrany Rédius 3picky Uhel nastaveni geometrie
\H H/ :D/ PSIRL PSIRR
G Brousend I : PM
R PR
M | P¥imo lisovana RE, RER, KULATA GM
REL [mm] GEOMETRIE MM
02 0.2 RE [mm] (']
03 0,3 MO | RE = CW/2 06 | 6
04 0,4 12 | 12
08 0,8
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KODOVE OZNACENi — DRZAKY PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI (VNEJSi SOUSTRUZENI) - GL

1 | 2> 3§ 4 ] 5 | 6 J 7 BN 3 BN o J 10 N 11 |

GL 3 - S 2525

M F | L

20

R

120/ 090

1§ 2 |

Rada nastrojii Velikost IGzka

Rozméry drzaku

Typ stopky

1,2,3,4,56

. — H/B
A Oce!ovva, stopka ' o i =
N s vnitfnim chlazenim / IV
/ 1616 - 16/16
GL 2020 - 20/20
H S Oc.eIVO\,/a stopka b?z 2525 - 25/25
vnitfniho chlazeni “‘_Qo mlk
A
6 | I T

Celkova délka drzaku - LF

Tvar drzaku — uhel nastaveni

Verze (leva/prava)

Maximalni hloubka rezu

- CDX
[\
490°
] A
- LF ~ Q Oo v
>
LF [mm]
H 100
K 125 .
M 150 G | 0 L
J 170 F 90

Smér zakfriveni planzety

Maximalni pramér

Min

imalni pramér

] \ / R
@m @@

Dalsi informace pro axialni soustruzeni.
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