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Rozsifili jsme nasi nabidku pro presné 90° frézovani do rohu v riiznych materidlech o rfadu bfitovych
desticek TNGX16 se zlepSenou cenovou efektivitou na feznou hranu a sortiment fréz STN16. Vétsi britové
desticky poskytuji vétsi hloubku fezu (az 10 mm) a vySsi posuv neZ stdvajici fada TNGX10.

| VLASTNOSTI A VYHODY BRITOVYCH DESTICEK

e Oboustranné robustni desticky se Sesti feznymi

vvrs s

hranami, které nabizeji vy$si tsporu naklada.

e Snizeni fezné sily, coz vede k hladkému a tichému
obrabéni pro zajisténi bezpec€nosti procesu.

* Nizky fezny odpor pro zlepsené navazovani mezi
prichody pro presné 90° frézovani a vytvoreni

vynikajici kvality povrchu.

do rohu.

FREZY A DESTICKY

¢ Snizené vibrace a nizsi spotfeba energie.

¢ Vhodné pro rtizné materialy, véetné oceli,
korozivzdornych oceli, litiny a neZeleznych kovd,
a pro aplikace: celni, drazkové frézovani a frézovani

e Radius rohu od 0,4 do 1,6 mm.

e K dispozici v Siroké skale materialQ.

e Pozitivni geometrie a vnitfni chlazeni pro lepsi odvod

trisek.

" GEOMETRIE BRITOVYCH DESTICEK

GEOMETRIE F

Prvni volba pro ocel s nizkym az
stfednim obsahem uhliku.

e \/ysoce pozitivni geometrie
s Uzkou fazetkou.

¢ Vhodna zejména pro stredni
a lehké obrabéni.
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GEOMETRIEM

Obrabéni uhlikové oceli,
standardnich korozivzdornych
oceli a litiny.

¢ \/ysoce pozitivni geometrie se
stfedni fazetkou.

¢ Vhodna zejména pro stredni
a lehké obrabéni.

GEOMETRIE FA

Vhodna zejména pro nezelezné
kovy.

e \/ysoce pozitivni geometrie
s ostrou feznou hranou.

o LesSténé Celo desticky
pro omezeni nalepovani
obrabéného materialu.



| EKONOMICKENASTROJE

| FREZY STN16 VLASTNOSTI A VYHODY

e Vys3i pocet zubl pro vyssi produktivitu ve srovnani e K dispozici jsou frézy hrubovaci i jemnozubé.

se stavajicim sortimentem. i e e v . .
¢ Velké a silné upinaci Sroubky pro snazsi manipulaci

e Diferencialni zubova roztec pro plynulé obrabéni a stabilitu.

(frézy od praméru 50 mm). ¢ \/yrobené z niklované nastrojové oceli pro lepsi

e Vnitfni chlazeni pro vSsechny priiméry fréz. odolnost proti korozi a niZsi treni.

e Precizné obrobené l(izko desticky pro docileni
opakovatelnosti a bezpecnosti.

| RADA FREZ

25-35 mm 25-40 mm 25-40 mm 40-175 mm
1,00" 1,00"-1,5" 1,00"-1,5" 1,5"-5,0"

* 5,0“ k dispozici pouze na vyzadani.

PRIKLAD OBRABENI

Material obrobku: Zebro (tloustka stény 1 mm)

Fréza: 32A3R042B32-STN16-C

Chlazeni: Vzduch

Geometrie desticky M FA

Material DIN 1.2343 / X37CrMoV5-1 EN AW-2017A
Desticka TNGX 160608SR-M:M8330 | TNGX 160608FR-FA:M0315
Reznd rychlost Ve | m/min 220 650

Posuv fl mm 0,15 0,10

Hloubka fezu a, mm 3x5,0 3x5,0




