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ITORSISKPIGOIC 35 906 50 27 22 15 124 70 7 6 -1 3 6 - 15200 < 138 GI208 CHOSO
ITORS/API6IZC 35 873 50 27 22 25 124 70 12 6 0 3 6 - 15200 < 124  GI08 CHOSO
3STORSIONPI6IAC 35 851 50 27 22 30 124 70 14 6 0 3 6 - 15200 < 128 GI08 CHOSO
ISTORSINPI6IGC 35 824 50 27 22 35 124 70 16 6 0 3 6 - 15200 < 115 G208 CHOSO
35T03R-S40NPI6I8-C 35 794 50 27 22 40 124 70 18 6 + 3 6 - 15200 ¥ 107 Gl208 CHOSO
35T03R-S4SKP1620-C 35 760 50 27 22 45 124 70 20 6 + 3 6 - 1500 Y 097 Gl208 CHOSO
35T03R-S50NP1622-C 35 724 50 27 22 S0 124 70 22 6 + 3 6 - 1500 Y 091 Gl208 CHOSO
3STO3R-SS5NPI623-C 35 684 50 27 22 55 124 70 23 6 +2 3 6 - 15200 Y 083 G208 CHOSO
L7, 35T0RSEONPIGZSC 35 642 50 27 22 60 124 70 25 5 +4 3 6 - 1500 Y 067 G208 CHOSO
545 STOSR-STSKPI628-C 45 601 50 27 22 75 124 70 28 5 5 3 6 - 13400 Y 073 G208 CHOSO
USTOARSZSKPIG12-C 45 973 50 27 22 25 14 70 12 -6 0 4 8 Y 13400 Y 163 G208 CHOSO
USTOAR-S3ONPI614C 45 951 50 27 22 30 124 70 14 6 0 4 8 v 13400 ¥ 122 G208 CHOS0
USTOAR-S3SKPI6I6-C 45 924 50 27 22 35 124 70 16 6 2 4 8 v 13400 Y 130 G208 CHOS0
USTOAR-SAONPI6IS-C 45 895 50 27 22 40 124 70 18 6 2 4 8 v 13400 Y 118 G208 CHOS0
USTOAR-SASKP1620C 45 861 50 27 22 45 124 70 20 6 + 4 8 v 13400 ¥ 111 G208 CHOSO
USTOAR-SSONP162-C 45 824 50 27 22 50 124 70 22 6 4 4 8 v 13400 Y 104 G208 CHOSO
USTOAR-SSSXP1623C 45 784 50 27 22 55 124 70 23 6 42 4 8 v 13400 Y 09 G208 CHOSO
USTOAR-SEONP1625C 45 742 50 27 22 60 124 70 25 5 +4 4 8 v 13400 Y 08 G208 CHOSO
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XPHT 16
d d, |
9,525 4,40 15,88
T 10
XPHT 160412E
15°
XPHT 1604125
0,10
15°
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XPHT 16-FA
d d, |
9,525 4,40 15,88
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@ r5 min fmax
1,2 0,05 0,30
- 1,2 0,05 0,30
+/- 1,2 0,05 0,30
- 1,2 0,05 0,30
1,2 0,10 0,23
1,2 0,10 0,23
- 1,2 0,10 0,30
+/- 1,2 0,10 0,30
- 1,2 0,10 0,30
1,2 0,10 0,30
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@ fe min fmax
+/- 08 0,05 0,30

pmin

1.2
1,2
1,2
1,2

1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1.2

pmin

0,8

p max

15,0
15,0
15,0
15,0

15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0

p max

15,0



S 3 2 2 3 w 2 =
Iso min max g OE" § g g g g E
o - = 308 276 232 269 252 276 264 -
b ¢ = — 272 248 204 241 224 244 236 -
kg = = 240 220 176 208 196 216 204 -
[ ) = = 156 164 158 159 148 164 156 64
M 8 - = 140 148 142 143 132 148 140 56
R g = = 120 132 125 126 116 128 124 43
o = o - - - 257 240 260 252 104
¢ - - - - - 228 212 232 224 92
® = = - - - 200 184 204 196 80
o - - - - - 677 - 688 664 272
N 8 - - - - - 604 - 616 592 244
k = = - - - 526 - 544 516 212
‘) g XPHT 16 E XPHT 16 S XPHT 16-FA
\rg/ 1,2 1,2 0,8
)
a, )y 400 o a, )y w0 o a, )} “n L
ﬁ 25,0 [ xerTieoanE |- ﬁ 25,0 [ xerrieoatss |- ﬁ 250 [ xHT 160a08F-FA ||
[ 160 — 16,0 [
100 10,0 100
63 63 63
40 40 40
25 25 25
16 16 16
10 10 10
063 063 063
04 04 04
f f
v 585358382283 = . 5228382233 = 0 82 28382 2 g3 =
a D 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50-1,0
<§ f
—>
15 061 1098 134 05 080 1,10 04 069 09 | 039 0,62 08 03 05 078 033 052 072 031 049 067 027 044 060
25 037 0,60 08 031 049 067 026 042 058 024 038 05 022 035 04 020 032 04 019 0,30 041 017 027 037
30 032 1051 070 026 041 05 022 036 049 020 0,32 044 018 0,29 040 017 0,27 037 016 025 035 014 023 031
35 028 1044 061 023 036 050 019 031 043 017 0,28 038 016 025 035 015 024 032 014 022 030 012 020 027
40 0,25 0,39 054 | 020 {032 044 | 017 0,28 | 038 | 016 | 0,25 | 034 | 014 | 0,23 | 031 | 0,13 0,21 0,29 | 0,12 0,20 0,27 | 011 0,18 0,24
45 022 036 049 018 029 04 016 025 035 014 0,23 031 013 021 022 012 019 02 011 0,18 025 010 0,16 022
50 021 0,33 045 017 0,27 037 015 023 032 013 021 029 012 019 02 011 0418 024 010 0,17 023 009 0,15 020
55 019 0,31 04 016 025 035 014 022 030 012 020 027 011 018 025 010 0417 023 010 0,15 021 009 0,14 019
60 018 0,29 040 015 0,24 033 013 021 028 012 0,8 025 011 0,17 02 010 016 021 009 0,15 020 008 0,13 018
75 016 0,26 036 013 021 020 012 0419 025 010 0,17 023 009 0,15 021 009 014 019 008 0,13 018 007 0,12 016
X.V 1,35 1,27 1,22 1,19 1,16 1,13 1,11 1,00
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)y fmin fm X
< & a w6
15 7

35,0 90,6 1,16 0,43 0,70
25 12 35,0 87,3 1,16 0,20 0,32
30 14 35,0 85,1 1,17 0,16 0,25
35 16 35,0 82,4 1,17 0,13 0,20
40 18 35,0 79,4 1,17 0,11 0,16
45 20 35,0 76,0 1,18 0,09 0,14
50 22 35,0 72,4 1,18 0,08 0,12
55 23 35,0 68,4 1,20 0,08 0,11
60 25 35,0 64,1 1,20 0,07 0,09
25 12 45,0 97,3 1,18 0,23 0,34
30 14 45,0 95,0 1,18 0,18 0,26
35 16 45,0 92,4 1,19 0,15 0,21
40 18 45,0 89,5 1,19 0,12 0,17
45 20 45,0 86,0 1,20 0,11 0,15
50 22 45,0 82,4 1,21 0,09 0,13
55 23 45,0 78,4 1,22 0,09 0,11
60 25 45,0 74,1 1,23 0,08 0,10
75 28 45,0 60,1 1,31 0,07 0,08

Frézy s ihlem nastaveni 15° Ize pouZit jako HFC, posuvy Ize pouZit z tabulky dkosd.
®pesbl ¢ 11aBHbIM YIIOM B NaHe 15° MoryT 6biTb MCNONb30BaHbI Kak BbICOKONOAAYHbIE. Ha3HaualiTe BENMUMHY NOAuM KaK AnA GacouHbIX dpes.
Frezy z katem przystawienia 15° mogg by¢ stosowane do obrdbki HFC.

Frézy s uhlom nastavenia 15° mdzu byt pouzité ako HFC. PouZite posuvy z tabulky zrézania.
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