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MATERIALY PRO VRTANi

CBEPJIEHUE - MAPKW TBEPAbIX CN/IABOB

Odolnost proti nepfiznivim pracovnim podminkam
YCTOi4MBOCTD K HEBNAronpUATHBIM ycnoBUAM 06paboTku
Odpornos¢ na niesprzyjajace warunki skrawania
Odolnost voci nepriaznivym pracovnym podmienkam
Substrat / Cy6crpat
Substrat / Substrat
Povlak / Nokpbitne
Powtoka / Povlak
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Substrat / Cy6ctpar / Substrat /Substrat

Menko3epHUCTbIN (< 1 MKm) cybeTpat

WCc Co

OYHKUMOHANbHO-TPAZMEHTHbIA
cybeTpar

Drobnoziarnisty substrat na bazie
WC-Co (< 1 um)

Funkcjonalne podtoze gradientowe

Povlak /Mokpbitue / Powtoka / Povlak

CpeaeHetemnepaTypHoe NoKpbITHeE,
HaHeCceHHoe MeTOAOM XUMMUYECKOTO
0CaAEeHMA 13 ra3oBoM Gasbl

Hu3koTemnepaTypHOe NOKPbITHE,
HaHeceHHoe MeToL0M $U3MYECKOro
0CaAEeHWA 13 ra3oBou ¢asbl

Srednio-temperaturowa chemiczna
metoda pokrycia

Nisko-temperaturowa fizykalna
metoda pokrycia

Barva VBD / Liget
Kolor / Farba VRD

OPIS GATUNKOW
VRTACIE MATERIALY

Vrtani
Csepnexue
Wiercenie

Vitanie
Vyvrtavani

Pacraunsanme

Wytaczanie
Vyvrtavanie

Vliv chladici kapaliny / Mpumenenme ¢ COX
Wptyw chtodzenia / Prinos chladenia
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Jemnozrnny WC-Co substrat (< 1 um)

Funkéne gradientny substrat

Stredoteplotny, chemickou cestou
nanasany povlak

Nizkoteplotny, fyzikalnou cestou
nanasany povlak
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2/PRAMET

Tabulka 3 DOPORUCENE REZNE PODMINKY PRO VRTAKY S DESTICKAMI
Tabauua 3 PEKOMEH/YEMbIE PEXMMbl PESAHUSA f1N1A CBEPNI C MEXAHUYECKMM KPENJIEHUEM NNACTUH
Tabela 3 ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA DLA WIERTEL PLYTKOWYCH
Tabufka 3 ODPORUCANE REZNE PARAMETRE PRE DOSTICKOVE VRTAKY
802D, 803D (XPET..AP, SCET..-UD) f
Dormer D9335 D8330 D8345 —>
AMG* Ve Ve ¢ 15 320 $25 %30 @ 40 %58
|| 335 || 270 || 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
|| 250 || 200 || 0,11 013 0,15 017 0,21 0,28
|| 200 || 160 || 013 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
|| 150 || 120 || 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
] 140 ] 130 ] 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
M2 (2.1,2.4) ] 135 ] 125 ] 0,11 013 0,15 017 0,21 0,28
M3 22 ] 125 ] 115 ] 0,07 0,08 0,09 0,10 012 0,16
M4 23,24 ] 120 ] 110 ] 0,07 0,08 0,09 0,10 012 0,16
|| 190 || 150 ” 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,34
|| 185 || 145 ” 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,34
|| 175 || 135 ” 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,34
| 165 | 130 | 4 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,34
802D, 803D (XPET..AP-SD, SCET..-SD) f
Dormer D9335 D8330 D8345 —>
AMG * Ve Ve ®15 ?20 ® 25 ?30 @ 40 ? 58
| 335 | 270 | 0,08 0,09 0,10 0,11 0,14 018
|| 250 || 200 || 0,11 0,13 0,15 017 0,21 0,28
|| 200 || 160 || 013 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
| = | = | = = = = = =
[ | 140 [ | 130 [ | 012 014 0,16 0,18 0,22 0,30
[ | 135 [ | 125 [ | 0,11 013 0,15 017 0,21 0,28
[ | 125 [ | 115 [ | 0,07 0,08 0,09 0,10 012 0,16
[ | 120 [ | 110 [ | 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
] 450 ] 400 ] 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
N2 7.2,73,74 ] 295 ] 260 ] 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
N3 6.1,6.2,6.3 ] 270 ] 240 ] 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
N4 6.4 ] 180 ] 160 ] 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
s1 41,42,43 | 4 65 | 4] 55 | 4] 0,08 0,09 0,10 011 014 0,18
s2 51,5.2,5.3 | 4 45 | 4] 40 | 4] 0,08 0,09 0,10 011 014 0,18
$3 51,5.2,5.3 | 4 35 | 4] 30 | 4] 0,07 0,08 0,09 0,10 012 0,16
4 51,5.2,5.3 | 4 30 | 4 25 | 4 0,07 0,08 0,09 0,10 012 0,16

* Klasifikace oznaceni materialG dle DORMER je zde pfidana pro porovnani a slouzi jako voditko.

* Knaccuurkaums obpabaTtbiBaemblx MaTepuanos Dormer ykasaHa 4415 CNPaBKM, UCMONb30BATb TONbKO B 03HAKOMMUTE/bHBIX LieNAX.
* Kod klasyfikacji materiatu uzywany przez Dormer dodany zostat w celach informacyjnych i powinien by¢ uzyty tylko jako wskazéwka.
* Rozdelenie obrabanych materialov podla Dormeru je tu pripojené len ako priklad.
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2/PRAMET

Tabulka 3 DOPORUCENE REZNE PODMINKY PRO VRTAKY S DESTICKAMI
Tabauua 3 PEKOMEH/YEMbIE PEXXMMbl PESAHUSA 1A CBEPNI C MEXAHUYECKMM KPENIEHUEM NNACTUH
Tabela 3 ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA DLA WIERTEL PLYTKOWYCH
Tabuka 3 ODPORUCANE REZNE PARAMETRE PRE DOSTICKOVE VRTAKY
804D (XPET..AP, SCET..-UD) f
Dormer D9335 D8330 D8345 —>
AMG * Ve Ve ¢ 15 320 325 %30 @ 40 ¢ 58
|| 335 || 270 || 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
|| 250 || 200 || 0,10 012 0,14 0,16 0,19 0,25
|| 200 || 160 || 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
|| 150 || 120 || 011 013 0,15 0,17 0,21 0,28
] 140 ] 130 ] 011 013 0,15 0,17 0,21 0,28
M2 (2.1,2.4) ] 135 ] 125 ] 0,10 012 014 0,16 0,19 0,25
M3 22 ] 125 ] 115 ] 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
M4 23,24 ] 120 ] 110 ] 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
|| 190 || 150 ” 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
|| 185 || 145 ” 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
|| 175 || 135 ” 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
| 165 | 130 | 4 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
804D (XPET..AP-SD, SCET..-SD) f
Dormer D9335 D8330 D8345 =>
AMG * Ve Ve ¢ 15 320 ¢ 25 ¢ 30 @ 40 ¢ 58
|| 335 || 270 || 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
|| 250 || 200 || 0,10 012 0,14 0,16 0,19 0,25
|| 200 || 160 || 012 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
[ | = [ | = [ | = = = = = =
[ | 140 [ | 130 [ | 011 013 0,15 0,17 0,21 0,28
M2 (2.1,2.4) [ | 135 [ | 125 [ | 0,10 012 0,14 0,16 0,19 0,25
M3 22 [ | 125 [ | 115 [ | 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
M4 23,24 [ | 120 [ | 110 [ | 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
N1 71 L] 450 L] 400 L] 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N2 7.2,73,74 L] 295 L] 260 L] 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N3 6.1,6.2,6.3 L] 270 L] 240 L] 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N4 6.4 ] 180 ] 160 ] 0,11 0,13 0,15 017 0,21 0,28
s1 41,42,43 | 4 65 | 4 55 | 4 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
s2 51,5.2,5.3 | 4 45 | 4 40 | 4 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
s3 51,5.2,5.3 | 4 35 | 4] 30 | 4] 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 014
4 51,5.2,5.3 | 4 30 | 4 25 | 4] 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14

* Klasifikace oznaceni materialt dle DORMER je zde pfidana pro porovnani a slouzi jako voditko.

* Knaccuuraums obpabaTtbiBaemblx MaTepuanos Dormer ykasaHa 415 CNPaBKM, UCNO/b30BATL TONbKO B 03HAKOMMUTENbHbIX LiensX

* Kod klasyfikacji materiatu uzywany przez Dormer dodany zostat w celach informacyjnych i powinien by¢ uzyty tylko jako wskazéwka.
* Rozdelenie obrabanych materialov podfa Dormeru je tu pripojené len ako priklad.
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Tabulka 3
Tabnnua 3
Tabela 3

Tabulka 3

805D (XPET..AP, SCET..-UD)

Dormer D9335
AMG *

Ve
270
200
160
120
110
110
100

95
155
145
140
130

M2 (2.1,2.4)
M3 2.2
M4 23,24

EEER (0N EEN

805D (XPET..AP-SD, SCET..-SD)

D9335

Ve

|| 270
| 200

|| 160

N _

M1 21 [ | 110
M2 (2.1,2.4) [ | 110
M3 22 [ | 100
M4 23,24 [ | 95
N1 71 L] 360
N2 72,7374 [ 235
N3 6.1,6.2,6.3 L] 220
N4 6.4 ] 145
s1 41,42,43 WP 50
s2 51,5253 W 35
s3 51,52,53 W 30
s4 51,52,53 W 25

EEER (0N EEN
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY PRO VRTAKY S DESTICKAMI

PEKOMEH/YEMbIE PEXXMUMbI PE3AHWA ANA CBEP/1 C MEXAHUYECKUM KPEMAEHWMEM NNACTUH
ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA DLA WIERTEL PLYTKOWYCH

ODPORUCANE REZNE PARAMETRE PRE DOSTICKOVE VRTAKY

f
D8330 D8345 —>
Ve ¢ 15 @ 20 25 @30 @ 40 @58
215 [ | 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
160 [ | 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
130 [ | 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
100 [ | 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
105 ] 011 013 0,15 0,17 0,21 0,28
100 ] 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
95 ] 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
90 ] 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
120 | 4 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
115 | 4 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
110 | 4 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
105 | 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
f
D8330 D8345 =
V. ¢ 15 $20 @25 @30 40 ¢ 58
215 [ | 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
160 [ | 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
130 [ | 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
_ H _ _ _ _ _ _
105 [ | 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
100 [ | 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
95 [ | 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
90 [ | 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
320 ] 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
210 ] 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
195 ] 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
130 [l 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
45 | 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
30 | 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
25 | 4 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
20 | 4 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14

* Klasifikace oznaceni materialt dle DORMER je zde pfidana pro porovnani a slouzi jako voditko.

* Knaccnuraums obpabaTtbiBaemblx matepuanos Dormer ykasaHa 448 CNPaBKK, UCNONb30BATb TONBKO B 03HAKOMMUTENbHBIX LienAX.
* Kod klasyfikacji materiatu uzywany przez Dormer dodany zostat w celach informacyjnych i powinien by¢ uzyty tylko jako wskazéwka.
* Rozdelenie obrabanych materialov podfa Dormeru je tu pripojené len ako priklad.
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