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D9335

P20 - P35

FGM MT-CVD + + + ü
M15 - M30

K15 - K35

S10 - S20

H10 - H20

D8330

P20 - P35

submicron
H PVD + + + ü

M15 - M30

K15 - K35
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S10 - S20
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P25 - P45
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H PVD + + + ü
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K15 - K35

S15 - S25

H15 - H25
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H

FGM

MT-CVD

PVD

MATERIÁLY PRO VRTÁNÍ
СВЕРЛЕНИЕ – МАРКИ ТВЕРДЫХ СПЛАВОВ

OPIS GATUNKÓW
VŔTACIE MATERIÁLY

Oz
na

če
ní 

m
at

er
iál

u
М

ар
ка

 тв
ер

до
го

 сп
ла

ва
Op

is 
ga

tu
nk

u
Oz

na
če

nie
 m

at
er

iál
u

Ap
lik

ač
ní 

ob
las

t
Об

ла
ст

ь п
ри

ме
не

ни
я

Ob
sza

r z
as

to
so

wa
nia

 – 
gr

up
y m

at
er

iał
ow

e
Ap

lik
ač

ná
 ob

las
ť

Po
už

ití 
/ П

ри
ме

не
ни

е /
 Za

sto
so

wa
nie

/ P
ou

žiti
e

Po
su

v
По

да
ча

Po
su

w
Po

su
v

Ře
zn

á r
yc

hlo
st

Ск
ор

ос
ть

 ре
за

ни
я

Pr
ęd

ko
ść

 sk
ra

wa
nia

Re
zn

á r
ýc

hlo
sť

Od
oln

os
t p

ro
ti n

ep
říz

niv
ím

 pr
ac

ov
ním

 po
dm

ínk
ám

Ус
то

йч
ив

ос
ть

 к 
не

бл
аг

оп
ри

ят
ны

м 
ус

ло
ви

ям
 об

ра
бо

тк
и

Od
po

rn
oś

ć n
a n

ies
pr

zy
jaj

ąc
e w

ar
un

ki 
sk

ra
wa

nia
Od

oln
os

ť v
oč

i n
ep

ria
zn

ivý
m

 pr
ac

ov
ný

m
 po

dm
ien

ka
m

Su
bs

trá
t /

 Су
бс

тр
ат

Su
bs

tra
t /

 Su
bs

trá
t

Po
vla

k /
 П

ок
ры

ти
е

Po
wł

ok
a /

 Po
vla

k

Ba
rv

a V
BD

 / 
Цв

ет
Ko

lor
 / 

Fa
rb

a V
RD

Vl
iv 

ch
lad

icí
 ka

pa
lin

y /
 П

ри
ме

не
ни

е с
 СО

Ж
W

pły
w 

ch
łod

ze
nia

 / 
Pr

íno
s c

hla
de

nia

Vr
tá

ní
Св

ер
ле

ни
е

W
ier

ce
nie

Vŕ
ta

nie

Vy
vr

táv
án

í
Ра

ст
ач

ив
ан

ие
W

yta
cz

an
ie

Vy
vr

táv
an

ie

Substrát / Субстрат / Substrat /Substrát

Substrát na bázi WC-Co (< 1 mm) Мелкозернистый (< 1 мкм) субстрат 
WC с Co

Drobnoziarnisty substrat na bazie
 WC-Co (< 1 µm)

Jemnozrnný WC-Co substrát (< 1 µm)

Funkčně gradientní substrát Функционально-градиентный 
субстрат Funkcjonalne podłoże gradientowe Funkčne gradientný substrát

Povlak   / Покрытие / Powłoka / Povlak

Středně teplotní chemická metoda
povlakování

Среденетемпературное покрытие, 
нанесенное методом химического 
осаждения из газовой фазы

Średnio-temperaturowa chemiczna 
metoda pokrycia

Stredoteplotný, chemickou cestou 
nanášaný povlak

Nízko teplotní fyzikální metoda 
povlakování

Низкотемпературное покрытие, 
нанесенное методом физического 
осаждения из газовой фазы

Nisko-temperaturowa fizykalna
metoda pokrycia

Nízkoteplotný, fyzikálnou cestou 
nanášaný povlak
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H30

802D, 803D (XPET..AP, SCET..-UD) f
Dormer
AMG *

D9335 D8330 D8345
vc vc ø 15 ø 20 ø 25 ø 30 ø 40 ø 58

P1 1.1, 1.2 335 270 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
P2 1.3 250 200 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
P3  1.4 200 160 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
P4 1.5 150 120 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
M1 2.1 140 130 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
M2 (2.1, 2.4) 135 125 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
M3 2.2 125 115 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
M4 2.3, 2.4 120 110 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
K1 3.1, 3.2 190 150 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,34
K2 3.1, 3.2 185 145 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,34
K3 3.3 175 135 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,34
K4 3.4 165 130 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,34

802D, 803D (XPET..AP-SD, SCET..-SD) f
Dormer
AMG *

D9335 D8330 D8345
vc vc ø 15 ø 20 ø 25 ø 30 ø 40 ø 58

P1 1.1, 1.2 335 270 0,08 0,09 0,10 0,11 0,14 0,18
P2 1.3 250 200 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
P3  1.4 200 160 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
P4 1.5 – – – – – – – –
M1 2.1 140 130 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
M2 (2.1, 2.4) 135 125 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
M3 2.2 125 115 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
M4 2.3, 2.4 120 110 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
N1 7.1 450 400 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
N2  7.2, 7.3, 7.4 295 260 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
N3 6.1, 6.2, 6.3 270 240 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
N4 6.4 180 160 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
S1 4.1, 4.2, 4.3 65 55 0,08 0,09 0,10 0,11 0,14 0,18
S2 5.1, 5.2, 5.3 45 40 0,08 0,09 0,10 0,11 0,14 0,18
S3 5.1, 5.2, 5.3 35 30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
S4 5.1, 5.2, 5.3 30 25 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16

DOPORUČENÉ ŘEZNÉ PODMÍNKY PRO VRTÁKY S DESTIČKAMI
РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ ДЛЯ СВЕРЛ С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ ПЛАСТИН

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA DLA WIERTEŁ PŁYTKOWYCH
ODPORÚČANÉ REZNÉ PARAMETRE PRE DOŠTIČKOVÉ VRTÁKY

* Klasifikace označení materiálů dle DORMER je zde přidána pro porovnání a slouží jako vodítko.
* Классификация обрабатываемых материалов Dormer указана для справки, использовать только в ознакомительных целях.
* Kod klasyfikacji materiału używany przez Dormer dodany został w celach informacyjnych i powinien być użyty tylko jako wskazówka.
* Rozdelenie obrábaných materiálov podľa Dormeru je tu pripojené len ako príklad.
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H31

804D (XPET..AP, SCET..-UD) f
Dormer
AMG *

D9335 D8330 D8345
vc vc ø 15 ø 20 ø 25 ø 30 ø 40 ø 58

P1 1.1, 1.2 335 270 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
P2 1.3 250 200 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
P3  1.4 200 160 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
P4 1.5 150 120 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
M1 2.1 140 130 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
M2 (2.1, 2.4) 135 125 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
M3 2.2 125 115 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
M4 2.3, 2.4 120 110 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
K1 3.1, 3.2 190 150 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
K2 3.1, 3.2 185 145 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
K3 3.3 175 135 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
K4 3.4 165 130 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32

804D (XPET..AP-SD, SCET..-SD) f
Dormer
AMG *

D9335 D8330 D8345
vc vc ø 15 ø 20 ø 25 ø 30 ø 40 ø 58

P1 1.1, 1.2 335 270 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
P2 1.3 250 200 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
P3  1.4 200 160 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
P4 1.5 – – – – – – – –
M1 2.1 140 130 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
M2 (2.1, 2.4) 135 125 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
M3 2.2 125 115 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
M4 2.3, 2.4 120 110 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
N1 7.1 450 400 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N2  7.2, 7.3, 7.4 295 260 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N3 6.1, 6.2, 6.3 270 240 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N4 6.4 180 160 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
S1 4.1, 4.2, 4.3 65 55 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
S2 5.1, 5.2, 5.3 45 40 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
S3 5.1, 5.2, 5.3 35 30 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
S4 5.1, 5.2, 5.3 30 25 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14

DOPORUČENÉ ŘEZNÉ PODMÍNKY PRO VRTÁKY S DESTIČKAMI
РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ ДЛЯ СВЕРЛ С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ ПЛАСТИН

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA DLA WIERTEŁ PŁYTKOWYCH
ODPORÚČANÉ REZNÉ PARAMETRE PRE DOŠTIČKOVÉ VRTÁKY

* Klasifikace označení materiálů dle DORMER je zde přidána pro porovnání a slouží jako vodítko.
* Классификация обрабатываемых материалов Dormer указана для справки, использовать только в ознакомительных целях
* Kod klasyfikacji materiału używany przez Dormer dodany został w celach informacyjnych i powinien być użyty tylko jako wskazówka.
* Rozdelenie obrábaných materiálov podľa Dormeru je tu pripojené len ako príklad.

Tabulka  3
Таблица  3
Tabela  3
Tabuľka  3



H32

805D (XPET..AP, SCET..-UD) f
Dormer
AMG *

D9335 D8330 D8345
vc vc ø 15 ø 20 ø 25 ø 30 ø 40 ø 58

P1 1.1, 1.2 270 215 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
P2 1.3 200 160 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
P3  1.4 160 130 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
P4 1.5 120 100 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
M1 2.1 110 105 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
M2 (2.1, 2.4) 110 100 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
M3 2.2 100 95 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
M4 2.3, 2.4 95 90 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
K1 3.1, 3.2 155 120 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
K2 3.1, 3.2 145 115 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
K3 3.3 140 110 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32
K4 3.4 130 105 0,13 0,15 0,18 0,20 0,24 0,32

805D (XPET..AP-SD, SCET..-SD) f
Dormer
AMG *

D9335 D8330 D8345
vc vc ø 15 ø 20 ø 25 ø 30 ø 40 ø 58

P1 1.1, 1.2 270 215 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
P2 1.3 200 160 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
P3  1.4 160 130 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
P4 1.5 – – – – – – – –
M1 2.1 110 105 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
M2 (2.1, 2.4) 110 100 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,25
M3 2.2 100 95 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
M4 2.3, 2.4 95 90 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
N1 7.1 360 320 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N2  7.2, 7.3, 7.4 235 210 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N3 6.1, 6.2, 6.3 220 195 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,30
N4 6.4 145 130 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,28
S1 4.1, 4.2, 4.3 50 45 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
S2 5.1, 5.2, 5.3 35 30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,16
S3 5.1, 5.2, 5.3 30 25 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14
S4 5.1, 5.2, 5.3 25 20 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,14

DOPORUČENÉ ŘEZNÉ PODMÍNKY PRO VRTÁKY S DESTIČKAMI
РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ ДЛЯ СВЕРЛ С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ ПЛАСТИН

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA DLA WIERTEŁ PŁYTKOWYCH
ODPORÚČANÉ REZNÉ PARAMETRE PRE DOŠTIČKOVÉ VRTÁKY

* Klasifikace označení materiálů dle DORMER je zde přidána pro porovnání a slouží jako vodítko.
* Классификация обрабатываемых материалов Dormer указана для справки, использовать только в ознакомительных целях.
* Kod klasyfikacji materiału używany przez Dormer dodany został w celach informacyjnych i powinien być użyty tylko jako wskazówka.
* Rozdelenie obrábaných materiálov podľa Dormeru je tu pripojené len ako príklad.
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