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SYSTém ZNAčeNí ISo – VYměNITelNé BřIToVé DeSTIčKY PRo SoUSTRUžeNí ZáVITů
СМП ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ - СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЯ

SYSTem oZNACZeNIA ISo - PŁYTKI Do GWINToWANIA
SYSTém ZNAčeNIA ISo - VYmeNITeĽNé ReZNé DošTIčKY PRe SÚSTRUžeNIe ZáVIToV

Profil závitu
Профиль резьбы

Profil gwintu
Profil závitu

Metrický 60°
Metric 60°

Metryczny 60°
Metrický 60°

ISO 965/1–1980

TR 30°
ISO 2901/3–1977

Whitworth 55°
ISO 228–1982

Americký UN 60° 
American UN 60°
ISO 5864–1978

Oblý 30°
Round 30°

Okrągły 30°
Oblý 30°

DIN 405–1981

ACME 29°
ANSI B1.5–1988

ISO 228/1 
35 21 1959

ISO 7/1
API

ANSI B1.1–1983

Stoupání závitu
Шаг резьбы
Skok gwintu

Stúpanie závitu

Stoupání závitu mm x 100
Шаг резьбы  мм x 100

Liczba zwojów mm x 100
Stúpanie závitu mm x 100

Počet závitů
Количество витков

Ilość zwojów
Počet závitov

Počet závitů na palec x 10
Количество витков на дюйм x 10

Ilość zwojów na cal x 10
Počet závitov na palec x 10

Utvařeč / Стружколомающая 
геометрия

Łamacz / Utvárač

Lisovaný
Прессованная

Prasowane
Lisovaný

Tvar destičky
Форма пластины

Kształt płytki
Tvar doštičky

Úhel hřbetu destičky
Задний угол пластины

Kąt przyłożenia
Uhol chrbta doštičky

Délka řezné hrany (velikost) destičky
Длина режущей кромки

Długość krawędzi skrawającej (rozmiar płytki)
Dĺžka reznej hrany

Vnější - Vnitřní
Наружная обработка - Внутренняя 

обработка
Zewnętrzny - Wewnętrzny

Vonkajšia - Vnútorná

Vnější
Наружная обработка

Zewnętrzny
Vonkajšia

Vnitřní
Внутренняя обработка

Wewnętrzny
Vnútorná

Směr řezu
Направление обработки

Wykonanie płytki
Smer rezu

Pravý
Правое
Prawa
Pravý

Levý
Левое
Lewa
ľavý

Neutrální
Нейтральное

Neutralna
Neutrálny

[mm]/ [мм] [mm]/ [мм]


