SOMET)

TECHNICKY LIST PRO:
POSUVNE VYSKOMERY ANALOGOVE

1. Nazvoslovi
Nazvoslovi z oboru métici techniky CSN 251010.

Nazvy hlavnich soucasti posuvného vyskoméru analogového (dale jen vySkomér) jsou uvedeny na
obr. 1.

2. Vseobecné

Analogovy vyskomér méfi v ose zakladny. Pomoci jemného stavéni se nastavi poZadovany rozmeér.
Nastavena hodnota se zajisti aretaénim Sroubem na drzaku. Rysovaci hrot, osazeny tvrdokovovym
dotekem, umoznuje presné méreni vysky nebo orysovani soucdsti v poZzadované vysce. U vySkoméru
Ize misto odecitani na stupnici vloZit koncovou mérku o poZzadovaném rozméru H. Jemné doladéni
na nulu se provadi posuvem drzaku.

3. Technické parametry

Analogové vyskoméry jsou dodavany pro rozsah 300mm s délenim nonia 0,02mm a palcova stupnice
s délenim 1/128”. Pro vyssi rozsahy je pouzito déleni nonia 0,05mm a 1/128”. Digitalni vyskoméry
maji déleni po 0,01lmm nebo 0,0005”. Dovolené odchylky presnosti vysSkoméru urcuje norma DIN
862. Pro vyrabéné typy plati tab. 1.

Tab. 1.
Rozsah ZpUsob odeditani Rozsah inch Pfesnost méreni | Kolmost méfitka
k zakladné

mm mm

300 Analogové 12” 0,03 0,3

500 Analogové 20" 0,07 0,5

600 Analogové 24" 0,08 0,6

1000 Analogové 40" 0,12 1

Drsnost povrchu rysovaci jehly Ra 0,1.

Rovinnost spodni plochy zakladny 0,01mm, drnost Ra 0,4.
Nastaveni nulové polohy analogového vyskoméru max. 0,02mm.
Méfitka a Soupdtka jsou z nerezového materialu.

Analogové vyskoméry maji stupnici matné chromovanou.

4. Prislusenstvi, znaceni baleni

Zaklani pfislusenstvi dodavané s méfidlem je kratky dotek. Na kazdém méritku je oznacen znak
vyrobce a vyrobni Cislo.
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. Zakladna
. Méfitko
. Soupétko

. Matice jemného posuvu
. Rysovaci hrot

. Drzak hrotu

. Lupa



