
OBRÁBĚNÉ MATERIÁLY
OBRÁBANÉ MATERIÁLY

VOLBA NÁSTROJE
VOĽBA NÁSTROJA

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

ŘEZNÉ MATERIÁLY
REZNÉ MATERIÁLY

VOLBA ŘEZ. PODMÍNEK
VOĽBA REZ. PODMIENOK

TECHNOLOG. MOŽNOSTI
TECHNOLOG. MOŽNOSTI

DALŠÍ INFORMACE
ĎAĽŠIE INFORMÁCIE

OPOTŘEBENÍ
OPOTREBENIE

G
EO

M
ETR

IE FR
ÉZO

VACÍCH
 VBD

G
EO

M
ETR

IA FR
ÉZO

VACÍCH
 VR

D
tabulka č. 4
tabuľka č. 4

  - hlavní oblast použití / hlavná oblasť použitia              - další použití / ďaľšie použitie                - podm
íněné použití / podm

ienené použitie

247

ge
om

et
rie

ge
om

et
ria

foto
Skupina obr. materiálu

Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

TPKR 1603PDSR
TPKR 2204PDSRtyp fréz. P M K N S H

TP
KR

Le
hk
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Ľa

hk
é - geometrie s mirně pozitivním úhlem čela

- vhodná pro obrábění materiálů skupin P a K, dále použitelná podmíněně i pro skupinu M
- pro  frézy s úhlem nastavení 90 stupňů   
- nabízeno provedení břitu „S“ v pravém provedení na VBD velikosti 16 a 22

- geometria s mierne pozitívnym uhlom čela
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín P a K, použiteľná podmienene aj pre skupinu M
- pre frézy s uhlom nastavenia 90°
- ponúkané s prevedením ostria „S“, v pravom vyhotovení na VRD veľkosti 16 a 22 St
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz 0,10 ÷ (0,30) 0,40 [mm.zub-1]

ap 1,0 ÷ (16,0) 22,0 [mm]
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Skupina obr. materiálu

Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

TPUN 11.., 16.., 22..
typ fréz. P M K N S H

TP
UN

Le
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Ľa
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é - řezná geometrie s nulovým úhlem čela

- prioritně jsou tyto VBD určeny pro soustružení
- vhodná pro obrábění materiálů sk. K a H, dále použitelná pro materiály sk. P a  podmíněně i pro M 
- pro jednotlivé velikost jsou k dispozici odpovídající rádiusy

- rezná geometria s nulovým uhlom čela
- prioritne sú tieto VRD určené pre sústruženie
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín K a H, použiteľná aj pre materiály skupiny P

a podmienene aj pre M
- pre jednotlivé veľkosti sú k dispozícii zodpovedajúce rádiusySt
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Profil hlavního břitu

Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz dle velikosti a rádiusu jednotlivých VBD / podľa veľkosti a rádiusa jednotlivých VRD

ap dle velikosti a rádiusu jednotlivých VBD / podľa veľkosti a rádiusa jednotlivých VRD
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zaoblenie reznej hrany




