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  - hlavní oblast použití / hlavná oblasť použitia              - další použití / ďaľšie použitie                - podm
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ienené použitie

242

ge
om

et
rie

ge
om

et
ria

foto
Skupina obr. materiálu

Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

SPGN 090308, SPGN 1203(04,08)
SPGN 1504(08,12), SPGN 2506DZSRtyp fréz. P M K N S H
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Ľa

hk
é - řezná geometrie s nulovým úhlem čela

- prioritně jsou tyto VBD určeny pro soustružení
- vhodná pro obrábění materiálů skupin K a H dále použitelná pro materiály skupiny P   
- pro velikost 12 i 15 jsou k dispozici rádiusy 0,8 a 1,2 velikost 25 je k dispozici i ve verzi s přechodovými 

břity a obvodovou fazetkou

- rezná geometria s nulovým uhlom čela
- prioritne sú tieto VRD určené pre sústruženie
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín K a H, použiteľná tiež pre materiály skupiny P
- pre veľkosť 12 a 15 sú k dispozícii rádiusy 0,8 a 1,2, veľkosť 25 je k dispozícii aj vo verzii s prechodo-

vým ostrím a fazetkou
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz dle velikosti a rádiusu jednotlivých VBD / podľa veľkosti a rádiusa jednotlivých VRD

ap dle velikosti a rádiusu jednotlivých VBD / podľa veľkosti a rádiusa jednotlivých VRD
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zaoblení břitu
zaoblenie reznej hrany
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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

SPKN 1203ED(E)S R(L)
SPKN 1504ED(E)S R(L)typ fréz. P M K N S H

SP
KN

Le
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é
Ľa

hk
é - geometrie s nulovým úhlem čela

- vhodná pro obrábění materiálů sk. K a H, dále použitelná pro materiály sk. P a podmíněně i pro M
- pro frézy s úhlem nastavení 75°   
- nabízeno provedení břitu „E“ i „S“ v pravém i levém provedení

- geometria s nulovým uhlom čela
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín K a H, použiteľná aj pre materiály skupiny P a podmienene aj 

pre M
- pre frézy s uhlom nastavenia 75°
- ponúkané s prevedením ostria „E“ a  „S“ v pravom aj ľavom vyhotoveníSt
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Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz

dle provedení břitu a velikosti jednotlivých VBD
dľa prevedenia reznej hrany a veľkosti jednotlivých VRD

ap

dle provedení břitu a velikosti jednotlivých VBD
dľa prevedenia reznej hrany a veľkosti jednotlivých VRD
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zaoblenie reznej hrany




