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Skupina obr. materiálu

Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

SEEN 1203AFFN, SEEN 1203AFSN, SEEN 1204AFFN, SEEN 
1204AFSN, SEEN 1504AF SN,typ fréz. P M K N S H
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- geometrie s nulovým úhlem čela
- vhodná pro obrábění materiálů sk. K a H, dále použitelná pro materiály sk. P a podmíněně i pro M
- nabízeno provedení břitu „E“ i „S“ a pro velikost 12 ve dvou tloušťkách

- geometria s nulovým uhlom čela
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín K a H, použiteľná aj pre materiály skupiny P a podmienene aj 

pre M
- ponúkané s prevedením ostria „E“ a „S“ a pre veľkosť 12 v dvoch hrúbkach
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz

dle provedení břitu a velikosti jednotlivých VBD
dľa prevedenia reznej hrany a veľkosti jednotlivých VRD

ap

dle provedení břitu a velikosti jednotlivých VBD
dľa prevedenia reznej hrany a veľkosti jednotlivých VRD
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