tabulka ¢. 5a POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANI - RADA 2000 A 3000

tabulka ¢. 5a POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 2000 A 3000

Skupina
- . ’ M ! obrdbénych ’ i .
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti material Popis materialu a doporu¢ené uZiti

Oznacenie materidlu a mikrostruktdra Aplikaéné oblasti 0;';‘#;:;*0“ Popis materidlu a doporuéené pouZitie

materidlov

2215 10 20 30 40

substrat typu H s nizkym obsahem kobaltu
- tenky poviak naneseny metodou MTCVD
- obrabéni materidli skupin P a K dale H
- uréen zejména pro VBD s thlem britu blizkym 90°
stiedni az vy$si prifezy tiisek
- 2 - vysoke fezné rychlosti
- vys§i a stiedni prifezy tfisek
- suché obrabéni

- substrét typu H s nizkym obsahom kobaltu

- tenky poviak naneseny metédou MTCVD

- obrébanie materidlov skupin P a K a podmienene pre skupinu H
- uréeny predovsetkym pre VRD s uhlom ostria blizkym 90°

- stredné az vyssie prierezy triesok

- vysoké rezné rychlosti

- suché obrab

2230

REZNE MATERIALY
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substrat typu H s vy$8im obsahem kobaltu

tenky povlak naneseny metodou MTCVD

obrabéni materidld skupin P a K a podminéné aplikovatelny
i pro skupinu M

- stfedni az vy3si prafezy tfisek
- stfedni fezné rychlosti
o - vys§i a stiedni prifezy tfisek

suché obrabéni

- substrét typu H s vys$sim obsahom kobaltu

- tenky poviak naneseny metédou MTCVD

- obrabanie materialov skupin P a K a podmienene aplikovatefny
aj pre skupinu M

stredné az vyssie prierezy triesok

stredné rezné rychlosti

- suché obrabani

3025

- submikronovy substrét typu H

- multivrstvy PVD povlak s gradientnimi prechody
‘ ‘ - snizené vnitini pnuti v povlaku pfi zvy$eni tvrdosti
- zmen$eni vrubového opotiebeni na hlavnim bfitu
o - dobra provozni spolehlivost
ztizené zabérové podminky

# - submikronovy substrét typu H

o - multivrstvy PVD povlak s gradientnimi prechodmi
- znizené vnitomné pnutie v povlaku pri zvySenej tvrdosti
zmensenie vrubového opotrebenia na hlavnej reznej hrane
O dobré prevadzkova spofahlivost

stazené zaberové podmienky

u]

- hlavni oblast pouziti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dalsi pouZiti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouZiti / podmienené pouzitie
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tabulka ¢. 5b E ALY PRO FREZOVANI - RADA 5000

tabufka €. 5b POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 5000

Skupina
_— . ) S ! obrébénjch . ” 2 o
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti material Popis materialu a doporu¢ené uZiti

Oznacenie materidlu a mikrostruktdra Aplikagné oblasti obsrl;tl:r':?ch Popis materilu a doporu¢ené pouzitie

materidlov

5026

- substrét bez kubickych karbidt (typ H)

- tenky povlak naneseny metodou MTCVD

- obrabéni il skupin P a K inéné apli Wy
ipro skupiny Ma H

- urcen zejména pro VBD s thlem biitu blizkym 90°

- stfedni az vy3si prifezy tfisek

- vysoké fezné rychlosti
(bez moznosti aplikace feznych kapalin)

- pro dobré zabérové podminky

- substrét bez kubickych karbidov (typ H)

- tenky povlak naneseny metodou MTCVD

- obrabanie materidlov skupin P a K, podmienene aplikovatelny
aj pre skupiny Ma H

- urceny najma pre VRD s uhlom ostria blizkym 90°

- stredny aZ vy3si prierez tresky

- vysoké rezné rychlosti
(bez moznosti aplikécie reznych kvapalin)

- pre dobré zaberové podmienky

5040

- substrét s kubickymi karbidy (typ S)

- tenky poviak naneseny metodou MTCVD

- obrabéni materidli skupin P dale K a podminéné aplikovatelny
i pro skupinu M

- urcen pro kopirovaci frézovani

- stfedni prifezy tiisek
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REZNE MATERIALY

>

- méné pfiznivé zabérové podminky

- substrét s kubickymi karbidmi / typ S /

- tenky poviak naneseny metodou MTCVD

- obrabanie materidlov skupiny P a K a podmienene aplikovatelny
aj pre skupinu M

- uréeny pre kopirovacie frézovanie

- stredné prierezy triesok

- nizsie az stredné rezné rychlosti

- menej priaznivé zaberové podmienky

P¥i aplikaci materialt s povlaky nanesenymi metodou MTCVD plati, Ze minimaini hranice posuvu je 0,1 mm.zub-'.

Pri aplikacii materidlov s poviakmi nanesenymi metédou MTCVD plati, Ze minimalna hranica posuvu je 0,1 mm.zub-'.

- hlavni oblast pouziti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouZiti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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tabulka ¢. 5¢ POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANi - RADA 7000

tabulka 6. 5¢ POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 7000

Skupina
P . ’ I . obrabénych ’ i .
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti material Popis materialu a doporu¢ené uZiti

Oznacenie materidlu a mikrostruktdra Aplikaéné oblasti 0;‘;‘#;:;0“ Popis materidlu a doporuéené pouZitie

materidlov

10 20 30 40

7010

- jemnozrmny substrat bez kubickych karbidd (typ H)
s velmi nizkym obsahem kobaltu
It 1aty nanostrukturni povlak s vysokym obsahem Al

naneseny metodou PVD
pro operace charakterizované vysokou tepelnou zatézi
- z hlediska obrabénych materialt velmi univerzalni

(vyuzitelny pro vSechny skupiny)
- malé az stiedni prifezy trisek
- vysoké fezné rychlosti
stabilni zabérové podminky

- jemnozrmny substrét bez kubickych karbidov (typ H)
s velmi nizkym obsahom kobaltu
- multivrstevnaty nanostruktimy povlak s vysokym obsahom Al nanese-
ny metodou PVD
pre operacie charakterizované vysokou tepelnou zatazou
- z hladiska obrébanych materidlov velmi univerzélny
(vyuzitefny pre vSetky skupiny)
- malé az stredné priemery triesok
n - Vvysoké rezné rychlosti
‘ - stabilné zaberové podmienky

7025

REZNE MATERIALY
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substrét s vysokym obsahem kubickych karbidu (typ S)

- multivrstevnaty nanostrukturni poviak s vysokym
obsahem Al naneseny metodou PVD

- obrabéni materidlt skupin P ddle M a podminéné

aplikovatelny i pro skupinu K

stedni a vy$si posuvy

stfedni az vysoké fezné rychlosti

- stabilni zabérové podminky

- substrét s vysokym obsahom kubickych karbidov (typ S)

- multivrstevnaty nanostruktimy povlak s vysokym obsahom Al nanese-
ny metodou PVD

obrdbanie materidlov skupiny P a M a podmienene aplikovatelny aj pre
skupinu K

stredné a vy$sie posuvy

- stredné az vysoke rezné rychlosti

- stabilné zaberové podmienky

0 20 30 4

substrat bez kubickych karbidu (typ H)

- multi 1aty nanostrukturni- povlak s vysokym
obsahem Al naneseny metodou PVD

- kombinuje dobrou otéruvzdomost spolu spolu
s dobrou provozni spolehlivosti

- z hlediska obrébénych materialt velmi univerzélni
(vyuZitelny pro vSechny skupiny)

- stfedni fezné rychlosti

- horsi zabérové podminky

substrat bez kubickych karbidov (typ H)

multivrstevnaty nanstruktimy povlak s vysokym obsahom Al naneseny

metodou PVD

- kombinuje dobrd oteruvzdomost spolu z dobrou prevédzkovou
spolahlivostou

- z hladiska obrébanych materidlov velmi univerzélny
(vyuzitelny pre vaetky skupiny)

- stredné rezné rychlosti

| - horsie zaberové podmienky

- hlavni oblast pouziti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dalsi pouZiti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouZiti / podmienené pouZitie
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tabulka ¢. 5d POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANI - RADA 7200

tabufka €. 5d POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 7200

Skupina
_— . ) S ! obrébénjch . ” 2 o
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti material Popis materialu a doporu¢ené uZiti

Oznacenie materidlu a mikrostruktara Aplikagné oblasti obsrl;tl::?ch Popis materilu a doporu¢ené pouzitie

materidlov

7205

10 20 30 40

© i Y substrat bez kubickych karbid (typH)
s velmi nizkym obsahem kobaltu
- vysoka tvrdost pfi zachovani ohybové pevnosti
- velmi dobrd odolnost proti mechanickému opotebeni
PVD povlak nového typu se zvySenou odolnosti proti oxidaci a unikét-
nimi kluznymi viastnosti
- vysoke rychlosti a nizsi az stfedni priifezy trisek
- stabilni zabérové podminky
prakticky pouZitelny pro vSechny skupiny obrdbénych materialdi
s vyjimkou superslitin (skupiny S)

- ikrénovy substrét bez kubickych -karbidov s velmi nizkym
obsahom kobaltu

- vysoka tvrdost pri zachovani ohybovej pevnosti

- velmi dobra odolnost proti mechanickému opotrebeniu

- PVD povlak nového typu so zvysenou odolnostou proti oxidacii
a unikatnymi klznymi viastnostami

- vysoké rychlosti a nizsie aZ stredné prierezy triesok

- stabilné zéberové podmienky

|| - Prakticky pouZitely pre vetky skupiny obrabanych materidlov

‘ s vynimkou superzliatin

REZNE MATERIALY
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- submikronovy substrat bez kubickych karbidd (typ H) s nizkym
obsahem kobaltu

- novy gradientni povlak naneseny metodou PVD

- stfedni a vy8si fezné rychlosti a malé az stredni prifezy tiisek

- zvySend odolnost vici oxidaci

- unikétni kluzné viastnosti

- stabilni zabérové podminky

- prakticky pouzitelny pro vSechny skupiny obrabénych materidli

- submikrénovy substrat bez kubickych karbidov (typH) s nizkym
obsahom kobaltu

novy gradientny poviak naneseny metédou PVD

- stredné a vySie rezné rychlosti a malé az stredné prierezy triesok
- zvy$end odolnost proti oxidécii

- unikatne kizné vlastnosti

- stabilné zaberové podmienky

- prakticky pouzitelny pre vSetky skupiny obrébanych materidlov

- ikronovy substrét bez kubickych karbidu (typ H) s vy$sim
obsahem kobaltu

- novy gradientni povlak naneseny metodou PVD se zvy$enou odolnosti
VUi oxidaci

- unikatni kluzné viastnosti

- stfedni fezné rychlosti a nizsi a stfedni prafezy tfisek

- horsi zabérové podminky

prakticky pouZitelny pro vechny skupiny obrabénych materialdi

- submikrénovy substrat bez kubickych karbidov (typH) s vy38im
obsahom kobaltu

- novy gradientny poviak naneseny metédou PVD so zvy$enou odolnos-
fou proti oxodacif

- unikatne kizné vlastnosti

- stredné rezné rychlosti a nizSie a stredné prierezy triesok

- horsie zéberové podmienky

- prakticky pouZitelny pre vSetky skupiny obrébanych materidlov

o

- hlavni oblast pouziti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouZiti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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tabulka ¢. 5e POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANI - RADA 8000

tabufka €. 5e POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 8000

Skupina
P . ’ I . obrabénych ’ i .
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti material Popis materialu a doporu¢ené uZiti

Oznacenie materidlu a mikrostruktdra Aplikaéné oblasti 0;‘;‘#;:;0“ Popis materidlu a doporuéené pouZitie

materidlov

10 20 30 40

8016

- nejotéruvzdorngjsi clen fady 8000

- submikronovy substrat bez kubickych karbidi (typ H)
s nizkym obsahem kobaltu

nanostruktumi  povlak naneseny metodou PVD

- pro operace charakterizované vysokou tepelnou zatézi
z hlediska obrabénych materiald velmi univerzaini
(vyuZitelny pro vSechny skupiny)

- malé az stfedni prifezy tisek

- vysoké fezné rychlosti

stabilni zabérové podminky

- najoteruvzdornejsi ¢len rady 8000

- submikrénovy substrat bez kubickych karbidov (typ H)/ s nizkym
obsahom kobaltu

nanostrukttimy povlak naneseny metodou PVD

pre operacie charakterizované vysokou tepelnou zatazou

z hladiska obrabanych materiélov velmi univerzalny (vyuzitelny pre
vSetky skupiny)

- malé az stredné prierezy triesok

- vysoké rezné rychlosti

- stabilné zéberové podmienky

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

- substrat bez kubickych karbidu (typ H)

- nanostrukturni poviak naneseny metodou PVD

- kombinuje dobrou otéruvzdorost spolu spolu s dobrou
provozni spolehlivosti

- z hlediska obrabénych materialdi velmi univerzalni

(vyuzitelny pro vSechny skupiny)

stfedni fezné rychlosti

- horsi zabérové podminky

- substrat bez kubickych karbidov (typ H)

- nano8truktimy povlak naneseny metodou PVD

kombinuje dobrd oteruvzdormost spolu s dobrou prevédzkovou

spolahlivostou

- z hladiska obrabanych materidlov velmi univerzalny
(vyuzitelny pre vSetky skupiny)

- stredné rezné rychlosti

- horsie zéberové podmienky

8026T

- substrét s vysokym obsahem Kubickych karbidd (typ S)

- nanostrukturni povlak naneseny metodou PVD

- obrabéni materialt skupin P déle M a podminéné
aplikovatelny i pro skupinu K

- stfedni a vy38i posuvy

- stfedni az vysokeé fezné rychlosti

- stabilni zabérové podminky

- substrét s vysokym obsahom kubickych karbidov (typ S)

- nanodtruktiimy povlak naneseny metodou PVD

- obrabanie materiélov skupin P a M a podmienene aplikovatelny aj pre
skupinu K

stredné a vy$Sie posuvy

- stredné az vysoké rezné rychlosti

- stabilné zaberové podmienky

- hlavni oblast pouziti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dalsi pouZiti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouZiti / podmienené pouZitie
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tabulka &. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANI - RADA 8200

tabulka ¢. 5f POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE - RADA 8200

Skupina
_— . ) S ! obrébénjch . ” 2 o
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti material Popis materialu a doporu¢ené uZiti

Oznacenie materidlu a mikrostruktara Aplikagné oblasti obsr‘;'g::;‘m Popis materilu a doporu¢ené pouzitie

materidlov

8230

10 20 30 40

- vysoce univerzalni fezny material

- i y substrét typu H

- nanostruktumi tenky poviak naneseny metodou PVD s vysokym
obsahem Al

- kombinuje dobrou otéruvzdornost spolu s dobrou provozni spolehlivosti

- vyuzitelny pro v&echny skupiny obrdbénych materiali

- stfedni fezné rychlosti

- i pro nestabilni zabérové podminky

- vysoko univerzélny rezny materidl

submikronovy substrat typu H

nanostrukturmny tenky povlak naneseny metédou PVD s vysokym
bsahom Al

- kombinuje dobrd oteruvzdomost spolu s dobrou
reznou spofahlivostou

vyuzitelny pre vSetky skupiny obrébanych materidlov
stredné rezné rychlosti

i pre nestabilné zaberové podmienky

8240

REZNE MATERIALY

- nejhouzevnatéjsi ¢len fady 8200

- i y substrét typu H s vysokym obsahem kobaltu
nanostrukturni tenky povlak naneseny metodou PVD s vysokym
| obsahem Al

‘ ‘ ‘ - pro operace charakterizované vysokou mechanickou ztéz bfitu

- obrabéni materidli skupin P, M, S aK

“ - nizké az stfedni fezné rychlosti
o - nestabilni zabérové podminky

- najhuzevnatejsi ¢len rady 8200
- submikronovy substrét typu H s vysokym obsahom kobaltu
- nanodtrukturny tenky povlak naneseny metédou PVD s vysokym
obsahom Al
pre operacie i 16 vysokym
- | | rezného ostria
obrébanie materidlou skupin P, M, S aK

nizke az stredné rezné rychlosti
- nestabilné zaberové podmienky
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- hlavni oblast pouziti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouZiti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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tabulka &. 59 NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANi

tabulka €. 59 NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE
Skupina
- " ) - . obrdbénych ’ ” . D
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikacni oblasti material Popis materialu a doporu¢ené uZiti
Oznacenie materidlu a mikrostruktdra Aplikaéné oblasti 0;';‘;’;:;“ Popis materidlu a doporuéené pouZitie
materidlov

10 20 30 40

- submikronovy materidl bez kubickych karbidd (typ H)
s nizkym obsahem kobaltu

- z hlediska obrédbénych materilli velmi univerzaini
(doporucovén pro v8echny skupiny s vyjimkou P)

- malé az stfedni prifezy tfisek

- stabilni zabérové podminky

- submikronovy materidl bez kubickych karbidov (typ H)
s nizkym obsahom kobaltu
- z hladiska obrébanych materidlov velmi univerzélny
(doporucovany pre vSetky skupiny s vynimkou skupiny P)
- malé aZ stredné prierezy triesok
- stabilné zéberové podmienky

REZNE MATERIALY
REZNE MATERIALY

- material bez kubickych karbidu (typ H)
s nizkym obsahem kobaltu

- z hlediska obrébénych materildi velmi univerzalni
(doporucovan pro véechny skupiny)

- malé az stiedni prifezy tiisek

- stabilni zabérové podminky

- material bez kubickych karbidov (typ H)
s nizkym obsahom kobaltu

- z hladiska obrabanych materidlov velmi univerzalny
(doporucovany pre vsetky skupiny)

- malé az stredné priemery triesok

- stabilné zaberové podmienky

S26

- material s vysokym obsahem kubickych karbidd (typ S)
- obrabéni materidli skupin P

- stfedni a vy38i posuvy

- stfedni fezné rychlosti

- stabilni zabérové podminky

- materidl s vysokym obsahom kubickych karbidov (typ S)
- obrabanie materidlov skupiny P

- stredné a vysSie posuvy

- stredné rezné rychlosti

- stabilné zaberové podmienky

- hlavni oblast pouziti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dalsi pouZiti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouZiti / podmienené pouzitie
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tabulka &. 5g NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANi

tabulka ¢. 59 NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE
Skupina
_— . ’ S ! obrébénjch . - 2 o
Oznaceni materidlu a mikrostruktura Aplikaéni oblasti material Popis materialu a doporu¢ené uZiti
Oznacenie materidlu a mikrostruktara Aplikagné oblasti obsrl;tl:r':?ch Popis materilu a doporu¢ené pouzitie
materidlov

S45 10 20 30 40

- material s vysokym obsahem kobaltu a kubickymi karbidy (typ S)
- obrabéni materidli skupin P a podminéné i M

- stfedni a vyssi posuvy

- nizké fezné rychlosti

- nestabilni zabérové podminky

- materidl s vysokym obsahom kobaltu a kubickymi karbidmi (typ S)
- obrébanie materidlov skupiny P a podmienene M

- stredné a vyssie posuvy

- nizke rezné rychlosti

- nestabilné zaberové podmienky
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REZNE MATERIALY

>

- hlavni oblast pouziti / hlavnd oblast pouzitia 0O - dal$i pouZiti / dalSie pouZitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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