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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

LC-KP 08, 10, 12, 16, 20
typ fréz. P M K N S H

LC
-K

P

Le
hk

é
Ľa

hk
é - stabiní mírně negativní řezná geometrie

- speciální úprava pro potlačení vibrací při obrábění   
- určeno pro kopírovací frézování 
- vhodná pro obrábění materiálů skupin P, K a H      
- používá se pro hloubky řezu v oblasti rádiusu

- stabilná mierne negatívna rezná geometria
- špeciálna úprava pre potlačenie vibrácíí pri obrábaní   
- určené pre kopírovacie frézovanie 
- vhodná pre obrábanie materiálov skupin P, K a H      
- používa sa pre hĺbky rezu v oblasti rádiusu
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Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz dle velikosti jednotlivých VBD / podľa veľkosti jednotlivých VRD

ap dle velikosti jednotlivých VBD / podľa veľkosti jednotlivých VRD
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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

LC-KPF 08, 10, 12, 16, 20
typ fréz. P M K N S H

LC
-K

PF

Le
hk

é
Ľa

hk
é - stabilní neutrální řezná geometrie

- speciální úprava pro potlačení vibrací při obrábění   
- určeno pro kopírovací frézování 
- vhodná pro obrábění materiálů skupin P, K a H      
- používá se pro hloubky řezu v oblasti rádiusu

- stabilná neutrálna rezná geometria
- špeciálna úprava pre potlačenie vibrácíí pri obrábaní   
- určené pre kopírovacie frézovanie 
- vhodná pre obrábanie materiálov skupin P, K a H      
- používa sa pre hĺbky rezu v oblasti rádiusu
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz dle velikosti jednotlivých VBD / podľa veľkosti jednotlivých VRD

ap dle velikosti jednotlivých VBD / podľa veľkosti jednotlivých VRD
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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

LC-KP 08, 10, 12, 16, 20
typ fréz. P M K N S H

LC
-K

P

Le
hk

é
Ľa

hk
é - stabiní mírně negativní řezná geometrie

- speciální úprava pro potlačení vibrací při obrábění   
- určeno pro kopírovací frézování 
- vhodná pro obrábění materiálů skupin P, K a H      
- používá se pro hloubky řezu v oblasti rádiusu

- stabilná mierne negatívna rezná geometria
- špeciálna úprava pre potlačenie vibrácíí pri obrábaní   
- určené pre kopírovacie frézovanie 
- vhodná pre obrábanie materiálov skupin P, K a H      
- používa sa pre hĺbky rezu v oblasti rádiusu
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Profil hlavného ostria
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz dle velikosti jednotlivých VBD / podľa veľkosti jednotlivých VRD

ap dle velikosti jednotlivých VBD / podľa veľkosti jednotlivých VRD
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Funkční diagram / Funkčný diagram popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

LC-KPF 08, 10, 12, 16, 20
typ fréz. P M K N S H

LC
-K

PF

Le
hk

é
Ľa

hk
é - stabilní neutrální řezná geometrie

- speciální úprava pro potlačení vibrací při obrábění   
- určeno pro kopírovací frézování 
- vhodná pro obrábění materiálů skupin P, K a H      
- používá se pro hloubky řezu v oblasti rádiusu

- stabilná neutrálna rezná geometria
- špeciálna úprava pre potlačenie vibrácíí pri obrábaní   
- určené pre kopírovacie frézovanie 
- vhodná pre obrábanie materiálov skupin P, K a H      
- používa sa pre hĺbky rezu v oblasti rádiusu
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

fz dle velikosti jednotlivých VBD / podľa veľkosti jednotlivých VRD

ap dle velikosti jednotlivých VBD / podľa veľkosti jednotlivých VRD
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